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1  范围 

本标准规定了公称内径分别为 5~31.5mm、5~38mm、5~51mm的扩口式、卡套式和焊接式(或快换

式)钢丝增强液压橡胶软管总成(以下简称钢丝编织液压软管总成)和钢丝缠绕增强外覆橡胶的液压橡胶

软管总成(以下简称钢丝缠绕液压软管总成)的产品分类、基本参数和连接尺寸、技术要求、试验方法、

检验规则和标志、包装等。 
本标准适用于以液压油(液)为工作介质，工作温度范围分别为-40~+100℃的钢丝编织液压软管总成

和 1~5型钢丝缠绕液压软管总成及-10~+121℃的 6 型钢丝缠绕液压软管总成。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
GB 2828—87 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查) 
GB/T 3683—92 钢丝增强液压橡胶软管和软管组合件 
GB 7935—87 液压元件  通用技术条件 
GB 7939—87 液压软管总成  试验方法 
GB 9065.1—88 液压软管接头  连接尺寸  扩口式 
GB 9065.2—88 液压软管接头  连接尺寸  卡套式 
GB 9065.3—88 液压软管接头  连接尺寸  焊接式或快换式 
GB 10544—89 钢丝缠绕增强外覆橡胶的液压橡胶软管和软管组合件 
JB/T 5058—91 机械工业产品质量特性重要度分级导则 
JB/T 7858—95 液压元件清洁度评定方法及液压元件清洁度指标 
ZB J22 008—88 液压软管总成  技术条件 

3  产品分类 

3. 1  总成型式 
液压软管总成按接头结构型式分为扩口式、卡套式和焊接式(或快换式)三种。见图 1～图 3。 
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图 1  扩口式液压软管总成 

 
图 2  卡套式液压软管总成 

 
图 3  焊接式或快换式液压软管总成 

3. 2  产品标记方法 
×××  ××××  液压软管总成  ×型  φ×—××  JB/T — 

 
 
 
 
 
 

 
标记示例： 
软管内径为 16mm，总成长度 L =1000mm的焊接式 2 型钢丝编织液压软管总成： 

焊接式钢丝编织液压软管总成 2 型φ16–1000  JB/T 8727—1998 
3. 3  基本参数与连接尺寸 
3. 3. 1  扩口式软管总成基本参数与连接尺寸应符合表 1规定。 

标准号 

软管通径与总成长度 

软管型别 

名称 
钢丝增强层型式 

总成型式 
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表 1  扩口式软管总成基本参数与连接尺寸 

钢丝编织软管总成 

最高工作压力 

MPa 

钢丝缠绕软管总成 

最高工作压力  

MPa 

软管  

内径  

mm 

d0 

(参考 ) 

mm 1型  

1T型  

2、 3 型 

2T、 3T型  
1 型 2 型 3型  4型  5 型 6 型  

D0 
l 

mm 

S 

mm 

5 3.5 21.0 35.0 — — 69.0 86.0 — —  M12×1.5 8 16 

6.3 4.0 20.0 35.0 — 42.0 60.5 77.5 — —  M14×1.5 9 18 

8 6.0 17.5 32.0 36.0 — 56.0 71.5 — —  M16×1.5 10 21 

10 7.5 16.0 28.0 31.0 38.0 51.5 69.0 — 27.6 M18×1.5 10 24 

12.5 10.0 14.0 25.0 27.5 34.5 43.0 51.5 55.0 27.6 M22×1.5 11 27 

16 13.0 10.5 20.0 22.5 27.5 38.0 48.0 — —  M27×1.5 11 32 

19 15.0 9.0 16.0 20.5 34.5 34.5 43.0 42.0 27.6 M33× 2 14 41 

22 18.5 8.0 14.0 — — —  — — —  M36× 2 14 41 

25 21.0 7.0 14.0 20.5 27.5 27.5 34.5 38.0 27.6 M39× 2 14 46 

M42× 2 50 
31.5 27.0 4.4 11.0 17.0 — 20.5 24.0 32.5 20.7 

M45×21) 
15 

55 

    1) 为扩口式管接头标准中缺少的螺纹，需自配管接头或协商订货。 
 
3. 3. 2  卡套式软管总成基本参数与连接尺寸应符合表 2规定。 

表 2  卡套式软管总成基本参数与连接尺寸 

钢丝编织液压软管 

总成最高工作压力 

MPa 

钢丝缠绕液压软管 

总成最高工作压力 

MPa 

D0 

mm 
软管  

内径  

mm 

d0 

(参考 ) 

mm 1型  

1T型  

2、 3 型 

2T、 3T型  
1 型 2 型 3型  4型  5 型 6 型  

公称尺寸  

mm 

极限  

偏差  

lmin 

 

mm 

5 3.5 21.0 35.0 — — —  — — —  6 ±0.060 28 

6.3 4.0 20.0 35.0 — — —  — — —  8 ±0.075 28 

8 6.0 17.5 32.0 36.0  —  — — —  10 ±0.075 30 

10 7.5 16.0 28.0 31.0 38.0 —  — — 27.6 12 ±0.090 30 

12.5 10.0 14.0 25.0 27.5 34.5 —  — — 27.6 14 ±0.090 32 

16 13.0 10.5 20.0 22.5 27.5 38.0 — — —  18 ±0.090 34 

19 15.0 9.0 16.0 20.5 34.5 34.5 — — 27.6 22 ±0.105 36 

22 18.5 8.0 14.0 — — —  — — —  25 ±0.105 38 

25 21.0 7.0 14.0 20.5 27.5 27.5 34.5 38.0 27.6 28 ±0.105 38 

31.5 27.0 4.4 11.0 17.0 — 20.5 24.0 32.5 20.7 34 ±0.125 41 

38 33.0 3.5 9.0 14.0 — 17.0 20.5 29.0 17.2 42 ±0.125 42 
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3. 3. 3  焊接式或快换式软管总成基本参数与连接尺寸应符合表 3 规定。 
表 3  焊接式或快换式软管总成基本参数与连接尺寸 

钢丝编织液压软管 

总成最高工作压力 

MPa 

钢丝缠绕液压软管 

总成最高工作压力 

MPa 

软管  

内径  

mm 

d0 

(参考 ) 

mm 1型  

1T型  

2、 3 型 

2T、 3T型  
1 型 2 型 3型  4型  5 型 6 型  

D0 
l 

mm 

S 

mm 

5 3.5 21.0 35.0 — — 69.0 86.0 — —  M12×1.25 8 16 

6.3 4.0 20.0 35.0 — 42.0 60.5 77.5 — —  M14×1.5 8.5 18 

8 6.0 17.5 32.0 36.0 — 56.0 71.5 — —  M16×1.5 8.5 21 

10 7.5 16.0 28.0 31.0 38.0 51.5 69.0 — 27.6 M18×1.5 8.5 24 

M22×1.5 10 27 
12.5 10.0 14.0 25.0 27.5 34.5 43.0 51.5 55.0 27.6 

M22×1.51) 10 34 

16 13.0 10.5 20.0 22.5 27.5 38.0 48.0 — —  M27×1.5 10 34 

19 15.0 9.0 16.0 20.5 34.5 34.5 43.0 42.0 27.6 M30×1.5 11 36 

22 18.5 8.0 14.0 — — —  — — —  M36× 2 13 41 

25 21.0 7.0 14.0 20.5 27.5 27.5 34.5 38.0 27.6 M39× 2 13 46 

M42× 2 15 50 

M45×22) 15 55 31.5 27.0 4.4 11.0 17.5 — 20.5 24.0 32.5 20.7 

M52×21) 15 60 

M52×2 17 60 
38 33.0 3.5 9.0 14.0 — 17.0 20.5 29.0 17.2 

M60×21) 17 70 

51 45.0 2.6 8.0 14.0 — 17.0 20.5 25.0 17.2 M64×22) 23 75 

    1) 为与液压快换接头连接使用的螺纹尺寸。 

    2) 为焊接式管接头标准中缺少的螺纹，需自配管接头或协商定货。  
 

4  技术要求 

4. 1  一般技术要求应符合 ZB J22 008—88 中 1.1~1.10 的规定。 
4. 2  使用性能 
4. 2. 1  长度变化 

长度变化率不得超过表 4的规定。 
表 4  长度变化 

钢丝编织液压软管 钢丝缠绕液压软管 
软管类型  

1型、1T型  2、3 型 2T、3T 型 1 型 2 型 3 型 4型  5型  6型  

长度变化  

% 

+2 

–4 
±2 

4. 2. 2  低温弯曲性 
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不得有表面龟裂或渗漏现象。 
4. 2. 3  耐压 

不允许有渗漏和其他异常现象。 
4. 2. 4  泄漏 

不允许有泄漏和其他异常现象。 
4. 2. 5  内径最小通过量 

用规定的心棒或钢球进行检查，被检样本允许有两个头通不过。 
4. 2. 6  爆破性能 

在规定的最小爆破压力下，不得出现泄漏和破裂现象。 
4. 2. 7  耐久性 

应达到表 5～表 6规定的脉冲次数，不应有渗漏或其他异常现象。 
 表 5  钢丝编织液压软管总成脉冲试验次数 万次 

软   管   型   别  脉     冲    次     数 

1 型、1T 型 15 

2 型、2T 型 20 

3 型、3T 型 25 

 
 表 6  钢丝缠绕液压软管总成脉冲试验次数 万次 

脉冲次数 软管内径 

mm 1 型 2 型 3 型  4 型 5型  6 型 

5 – – + + – – 

6.3 – + + + – – 

8 – + + – – 

10 + + + – 

12.5 

20 

+ 40 
50 

16 + – – 

19 

25 

40 

31.5 – 

38 – 

51 

30 

– 

40 

40 40 50 

    注：“–”表示无此规格产品；“ +”表示此产品不推荐在液压脉冲系统中使用，通常不进行脉冲试验。 

 
4. 3  加工质量 

按 JB/T 5058规定，划分加工的质量特性重要度等级。合格质量水平 AQL值见 6.2.2 的规定。 
4. 4  装配质量 
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4. 4. 1  装配技术要求 
元件装配技术要求应符合 GB 7935—87 中 1.5～1.8 的规定。 

4. 4. 2  内部清洁度 
液压软管总成产品出厂前必须进行清洗，其内部污物质量不得大于表 7 的规定。 

表 7  内部清洁度指标 

软管内径 
mm 

5 6.3 8 10 12.5 16 19 22 25 31.5 38 51 

清洁度指标值 
mg 

1.57L 1.98L 2.52L 3.15L 3.93L 5.03L 5.98L 6.92L 7.86L 9.91L 11.95L 16.04L 

    注：L为软管长度，m。 
 
4. 5  外观要求 

应符合 ZB J22 008—88 中 1.5 的规定。 

5  试验方法 

5. 1  性能试验和可靠性或耐久性试验方法按 GB 7939 的规定。 
5. 2  最小通过量检查 

将规定的心棒或钢球对软管总成接头部位进行通过量检查，心棒或钢球尺寸按附录 A(标准的附录)
的规定。 
5. 3  内部清洁度检测方法按 JB/T 7858 的规定。 

6  检验规则 

6. 1  检验分类 
产品检验分型式检验和出厂检验。 

6. 1. 1  型式检验 
型式检验系指对产品质量进行全面考核，即按标准规定的技术要求进行全面检查。凡属下列情况之

一者，一般应进行型式检验。 
a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 
b) 正常生产后，如结构、工艺或原材料的变更可能影响到产品性能时； 
c) 正常生产时，定期(一般为两年)或累积一定产量后周期性检验； 
d) 产品长期停产后，恢复生产时； 
e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时； 
f) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

6. 1. 2  出厂检验 
出厂检验系指产品交货时检验产品基本性能的检验。 

6. 1. 3  型式检验项目按表 8规定。 
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表 8  型式检验项目 

检    验      项    目  
序  号 

主     项 分        项  

长度变化试验  

低温弯曲试验  

耐压试验  

泄漏试验  

爆破试验  

内径最小通过量 

1 使用性能 

耐久性试验(脉冲试验 ) 

关键特性 (A级 ) 
2 加工质量 

重要特性 (B级 ) 

装配技术要求  
3 装配质量 

内部清洁度 

包 装  质  量 
4 

外观包装 

质     量 外 观  质  量 

基 本  参  数 
5 标准化水平  

安装连接尺寸  
 
6. 1. 4  出厂检验项目按表 9规定。 

表 9  出厂检验项目 

序号 检   验   项   目  检  验 类 别 与  要  求 

1 耐压试验 按附录 B(标准的附录)试验  

2 爆破试验 每月任选一种规格进行检验 

3 脉冲试验 每季任选一种规格进行检验 

4 泄漏试验 每月任选一种规格进行检验 

5 内径最小通过量 抽试，生产过程中随机抽样检验 

6 清洁度检查 抽查，每月任选一种规格进行检验  
 
6. 2  抽样 

批量产品抽样方案按 GB 2828 规定。 
6. 2. 1  使用性能检查： 

a) 合格质量水平 AQL值为 2.5； 
b) 抽样方案类型：正常检查一次抽样方案； 
c) 样本大小 n为 8 根； 
d) 最小抽样批量不应小于 40根。 

注 

1 耐久性试验样本大小为 4根。 
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2 出厂耐压试验抽样方案按附录 B的规定。  

6. 2. 2  零件加工质量检查 
6. 2. 2. 1  关键特性(A级)： 

a) 合格质量水平 AQL值为 1.0； 
b) 抽样方案类型：正常检查二次抽样方案； 
c) 检查水平：一般检查水平Ⅱ。 

6. 2. 2. 2  重要特性(B 级)： 
a) 合格质量水平 AQL值为 6.5； 
b) 抽样方案类型：正常检查二次抽样方案； 
c) 检查水平：一般检查水平Ⅱ。 

6. 2. 3  内部清洁度检查： 
a) 合格质量水平 AQL值为 2.5； 
b) 抽样方案类型：正常检查二次抽样方案； 
c) 检查水平：一般检查水平Ⅱ。 

6. 2. 4  判定规则 
按 GB 2828 规定。 

6. 2. 4. 1 一次抽样方案 
根据样本检查的结果，若在样本中发现的不合格品数小于或等于合格判定数，则判该批是合格批；

若在样本中发现的不合格品数大于或等于不合格判定数，则判该批是不合格批。 
6. 2. 4. 2  二次抽样方案 

根据样本检查的结果，若在第一样本中发现的不合格品数小于或等于第一合格判定数，则判该批是

合格批；若在第一样本中发现的不合格品数大于或等于第一不合格判定数，则判该批是不合格批。 
若在第一样本中发现的不合格品数，大于第一合格判定数同时又小于第一不合格判定数，则抽第二

样本进行检查。若在第一和第二样本中发现的不合格品数总和小于或等于第二合格判定数，则判该批是

合格批。若在第一和第二样本中发现的不合格品数总和大于或等于第二不合格判定数，则判该批是不合

格批。 

7  标志、标签、包装、贮存和运输 

按 ZB J22 008中第 3章的规定。 
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附  录  A 

A1  心棒或钢球尺寸见表 A1。 

表 A1 

软 管  公  称 内 径 芯  棒  或 钢 球  尺  寸 

 5 3 0
1.0−  

 6.3 3.2 0
12.0−  

 8 5.2 0
12.0−  

10 7 0
15.0−  

12.5 9 0
15.0−  

16 12 0
18.0−  

19 14 0
18.0−  

22 17 0
18.0−  

25 19.5 0
21.0−  

31.5 25 0
21.0−  

38 30 0
25.0−  

51 40.5 0
25.0−  

（标准的附录） 

心 棒 或 钢 球 尺 寸 
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附  录  B 

B1  液压软管总成耐压检验抽样规定见表 B1。 

表 B1 

验     收    标     准 
批    量  

(根 ) 
样本大小 

(根 ) 

合格数  

% 

≤ 25 全检  100 

26～ 50 8 100 

51～ 90 13 100 

91～ 150 20 100 

151～ 280 32 100 

281～ 500 50 100 

501～ 1200 80 100 

 
 

（标准的附录） 

液压软管总成耐压检验抽样规定 
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