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1  范围 

本标准规定了大功率推土机用水冷式液压油冷却器的技术要求、试验方法及检验规则等。 
本标准适用于 235 kW 以上推土机液压系统散热用油冷却器（以下简称冷却器），其他工程机械油

冷却器可参照使用。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
GB 2828—87 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查) 
GB 6807—86 钢铁工件涂装前磷化处理  技术条件 
JB/T 1666—1997 履带式推土机  试验方法 
JB/T 5095—91 内燃机机油冷却器  传热性能试验方法 
JB/T 5943—91 工程机械  焊接件通用技术条件 
JB 6003—92 内燃机板翅式机油冷却器芯子  技术条件 

3  技术要求 

3. 1  冷却器应按照经规定程序批准的图样及技术文件制造，并符合本标准的规定。 
3. 2  冷却器热交换性能应符合表 1 的规定。 

表 1 

压力损失  MPa 
介   质  

进油温度  

℃ 

进水温度 

℃ 油侧 水侧 
油、水流量比 

热交换系数  

W/（m2·℃） 

N68 70±5 ≤30 ≤0.2 ≤ 0.07 1.125∶1 ≥1512 

 
3. 3  冷却器经 4.2规定的密封性能试验，在油侧、水侧的公称压力下各焊缝及连接处不得有渗漏现象。 
3. 4  冷却器壳体所用材料应具有防蚀性，或应进行磷化处理，磷化后的质量要求应符合 GB 6807的规

定。 
3. 5  冷却器的焊缝质量除了应符合 3.1 要求外，还应符合 JB/T 5943 的规定。 
3. 6  冷却器内部清洗出的杂质重量应符合下式： 
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WC≤7+10F0 
式中：W C——清洗出的杂质重量， mg； 
   F0——油侧传热面积， m2。 
3. 7  冷却器经 4.4规定的振动试验后，不允许出现漏油、漏水、脱焊等现象，各部零件不应有变形、

松动和损坏等现象。 
3. 8  冷却器芯子应符合 JB 6003的规定。 
3. 9  冷却器外、内表面应喷漆或烤漆。漆膜应色泽均匀，无漏涂、裂缝、流挂、起泡等缺陷。 
3. 10  冷却器的油侧和水侧的进、出口应有严格的密封措施，以防冷却器内腔受污染。 
3. 11  在一般的工况下，冷却器的使用寿命不得低于 6000 h。 

4  试验方法 

4. 1  传热性能 
 冷却器传热系数的测定应按 JB/T 5095 和表 1 规定的试验方法进行。 
4. 2  密封性能 
 在密封试验台上，分别向冷却器的油侧、水侧通入 2.0 MPa 压力的油及 1.0 MPa 压力的水，保压 2 
min。压力下降值不大于 0.01 MPa。 
4. 3  清洁度试验 
 冷却器油侧清洁度的测定应按 JB 6003 的规定进行。 
4. 4  振动试验 
4. 4. 1  振动方式 
 将冷却器安装在振动试验台上，依次给予上下、左右、前后垂直方向的简谐振动。 
4. 4. 2  求共振频率试验 
 按表 2 规定找出冷却器的共振频率。试验时振动频率以一定的比例自小到大增到最大，再以同样

的比例自大到小减少，达到最小振动频率为止。 
表 2 

振  动  频  率 
Hz 

全   振   幅  
mm 

振  动 加 速 度  
g 

8.3～ 66.7 0.4 5.0 

 
4. 4. 3  无共振频率试验 
 若无共振频率时，应按表 3 的规定进行。 

表 3 

振   动   时   间     h 振动频率  

Hz 

全振幅  

mm 上下  左右 前后  

振动加速度  
g 

50 1.0 25 12.5 12.5 5.0 

 
4. 4. 4  有共振频率试验 



JB/T 8814－1998 

 3 

 若有共振频率时，则根据测出的共振频率，按图 1给出的两条折线之间选择振幅，进行上下方向 5 
h，左右和前后方向各 2.5 h 的振动试验，然后再按表 4 的规定进行振动试验。 

 

 
图 1 
表 4 

振   动   时   间     h 振动频率  

Hz 

全振幅  

mm 上下  左右 前后  

振动加速度  

g 

50 1.0 20 10 10 5.0 

 
4. 5  壳体检查 
4. 5. 1  目视检查冷却器壳体的防蚀处理，其质量应符合 3.4 的规定。 
4. 5. 2  目视检查冷却器壳体的焊缝，其质量应符合 3.5的规定。 
4. 5. 3  目视检查冷却器的防污染措施。 
4. 6  表面质量 
 目视检查冷却器表面涂装，其质量应符合 3.9 的规定。 
4. 7  使用寿命 
 冷却器的使用寿命试验应随履带式推土机的工地试验进行。 

5  检验规则 

5. 1  出厂检验 
 每只冷却器须经制造厂检验部门检查合格后方能出厂。出厂检验项目包括基本尺寸、密封性能及表

面质量。 
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5. 2  型式检验 
5. 2. 1  冷却器型式检验的项目按表 5 的规定。抽样检查按 GB 2828的规定。采用一次抽样方案，一

般情况下检查批量为 26～50。合格质量水平和检查水平按表 5 的规定或由供需双方协商确定。 
5. 2. 2  在检查中如每项的不合格数均等于或小于相应的合格判定数，则接收该批产品，否则拒收。 

表 5 

分    类 检   验   项   目  AQL 检   查   水   平  

油侧清洁度 
A 

密封性能 
2.5 S—4 

安装尺寸 

耐振性能 

传热性能 

材料防蚀性 

内腔防污染性  

B 

使用寿命 

6.5 S—1 

外形尺寸 

表面质量 C 

焊缝质量 

10 S—4 

 

6  标志、包装、运输和贮存 

6. 1  每只冷却器上应标明制造厂名称、产品型号。 
6. 2  每只冷却器应用塑料膜包装后，再装入木箱内。木箱表面应注明： 
 a) 收货单位名称、地址和邮政编码； 
 b) 产品名称、规格、数量； 
 c) 包装箱总重量； 
 d) “小心轻放”、“防压”等标志； 
 e) 发货单位名称、地址和邮政编码； 
 f) 出厂日期。 
6. 3  随同装箱的文件应有产品出厂合格证和产品说明书。 
6. 4  装箱的冷却器应放在通风干燥的仓库，自制造厂入库起，贮存期满一年时，冷却器仍应符合本标

准的规定。 
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