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前 言

    本标准是根据中华人民共和国国家标准GS/Tl.1一1993《标准化工作导则 第1单元:标准的起草
与表述规则 第1部分:标准编写的基本规定》和GB汀 122一1993《标准化工作导则 第2单元:标准内

容的确定方法 第22部分:引用标准的规定》对JB厅Q105升卯进行修订的。
    在修订时保留了原标准中实践证明为可行的部分，而对原标准进行了如下修改和补充:
    1.原标准的编写格式与GB/Tl.1一1993规定的技术标准的编写格式不相符，现按规定进行了重新

编写 ;

    2、原标准的内容不够全面，缺少“前言“、“型式检验”等必需部分的内容，本标准进行了补充;
    3，原标准提及的一些调节参数如手动积分、切换差等未列出相应的功能性检查要求，此次修订增加

了该部分内容;

    4根据生产的发展和技术水平的提高，我们对原标准中的一些技术指标如环境温度影响等提出了
更高的要求。

    本标准自实施之日起，代替拍厅Q105;一90。
    本标准由全国工业过程测盘和控制标准化技术委员会提出并归口。

    本标准起草单位:广东仪表有限公司、重庆工业自动化仪表研究所。

    本标准委托重庆工业自动化仪表研究所负责解释二



中华人民共呀口国机械行业标准

KF系列气动基地式仪表

KFK型压力指示调节仪
JB产了 日以抖.会一，9的

代得犯厅q【(159-卯

KF 义6佑p理砷 口c亡e】d位劝山口.臼璐川目
    K万Kp找淘犯rein击口如9伪耐均加”

范围

    本标准规定了灯系列K不X型压力指示凋节仪的产品分类和参数、技术要求、试验条件和方法、检验
规则、标志、包装及贮存。

    本标准适用干卜JK一1口型不FK一工二型和K昨丈一丈〕型压力指示调节仪(以下简称调节仪、。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本袜准的条文。本标准出版时所示版本均为

有效:所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB厅338吞we哟粉 工业过程侧量和控制系统用电动和气动摸拟记录仪和指示仪性能评定方法
    已B彦铭31}一19斜 工业自动化仪表气源压力范围和质盘

    GR汀 9t16 乡-一归88 州1，品『a(l6匕汀)凸面带颈平焊钢制管法兰

    GB呀91巧.少月哭8 洲5刀》任纽了5硬沁日丁)凸面带颈平焊钢制管法兰

    GB厅 1匀翻一工995 仪器仪表包装通用技术条件

    见汀 8加8一19邻 工业过程恻量和控制系统用电动和气动模拟信号变送器性能评定方法

    JR丁8:瑛卜-1卯5工业过程控制用电动和气动输人输出模拟倍号调节器性能评定方法
    几厂r发2于-1的5工业过程控制系统用位式控制器性能评定方法

    拍厂r卯2生卜一19夕夕仪器仪表运输、运输贮存基本环境条件及试验方法

    如518协.丘一工照玉 曹法兰与法兰接头

    邓 B犯()2一~19衡 钢制管注兰

3 产品分类和参数

3月 主要品种

    a、 压力指示变送土积

    b) 压力指示调节仪又本机给定或外给定);
    c) 压力指示变送调节仪(本机给定或外气定)。

3，2 测量范赓祁允许过范岳

    测量范围和允许过范围按表 1规定:

3、3 调节作用和调整范围

3.3.1 调节作用有;P十手动积分，Pl，Pm，即书手动积分Pl子积分限幅 开关 带切换差的开关甲P+外
积分。

国家机械工业局1999一弱一14批准 1999一07一。了实施
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        表 1 卜p。

竺号
K十长 -

侧 盆 范 围
}零点下降
  (最大值)

零点提升(最大值) 最大使用

  压力
允许过范围

弹簧A 弹簧B

一 115叨一二 }一100 6洲艾旧 ，侧X犯 一100 ; 75(X幻

一 12 1乃0·25戊旧 一100 刀sco 刀 ，以)~28750 3侧X旧 一100 ; 32以X)

一 13 350~7(廷洲) 一100 以以加 以众)，10150 11】义刃 一100 ; 14(心)

一 14 175 一351洲) 一100 3以刀 3侧洲)一5U75 525。一一100 ’“
一 15 35·，朋 一100 日幻 亡祀幻~1015 1050 一100 : 1礴戒))

一 16 10~2伪 一100 130 100 ~2驯〕 3oo 一100 ; 《幻

l7 3.5一肠 .5
            」

肠 ts

�一

63
{{ 伍5 66 5; 4叨

一 18。.*一13.。 {一:3.5 l3 125 一13.5; 中))

一乃 35一7的(绝对压) 肠5(绝对压) ，伪(绝对压) 14印〔绝对压1

一26
                                                    一

10一2佣(绝对压)
一

1的(绝对压) 2印(绝对压) 日刀(绝对压、

一27 3.5一肠.5(绝对压) 63(绝对压) 肠.5(绝对压) 月4刀(绝对压)

一28

                                                      一

0一13.5(绝对压)
l ll� 一一

13〔绝 对压)

l

  13一5(绝对压) 140(绝对压)

一71 5(又刀 一71刃阅 一1印 65CKX I 71洲)X 一100; ，5(兀幻

一72 125 0~25 以X) 一1田’一} 28750 ! :姗 一100; 32以)

一7335。_7姗 一一100 1O1父 105因 一100; 1诗〔0

一74一175一3500 ‘一1，’
l

; 5250
l

}一100; 5。一5

75 35一7(X) 50 。 1015 1 1050 50; 14叻

一76 10一朋 }一50 一 290 { 300 一5。; 别)

33.2 调整范围见表 二

表 2

参 数 : 调 整 范 围

比例带(筋)

再调时间(不)

预调时间(几)

切换差(X.d)

积分限幅预置压力

手动积分压力

}5%一500%(正反作用)
}0.05面n一3〕扣n

}。.。，丘访一3。‘.

}1%一100%范围可调

}。 一，1。 调
{‘ 一1。 可调

3.4 指示标尺

    标尺弧长15阮四，指针朝向右下方，指针回旋角封、
3.5 输出参数

    输出压力为2以Pa一1以张Pa

3.6 外积分

    输人压力为20kPa一1仪粉、0
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3.7 选用功能件

    选用功能件如表 3所示。

表 3

序 号 选 用 功 能 件 说 明

l 壳外给定旋钮(适用于本机给定) 给定旋妞装在表门外部，不需打开表门即可改变给定值。

2 手操器(带 自动一手动切换机构) 装于表内部，由手操定值器、切换开关和检验按钮组成。

3 空气过滤减压阀 包括过碑减压闷和中粼hm压力表。

4 零点提升或下降机构 一}零点升阵范圈见表‘-

3.8 工作条件

    a) 环境温度:一5℃一+55℃(极限值为一30℃·+80℃);

    b) 相对湿度:5%一95%;

    C、 大气压力:8反Pa一1朋沙a;

    d) 介质温度:一和℃一+120℃;

    e) 安装角度:护一sao

3.9 气 源

    气源公称压力为 1菊kPa，气源质量指标应符合 GB汀4830的规定

3.10 外壳防护等级

    仪表外壳防护等级代号为IP54。

3.11 安装方式及尺寸

    安装方式及尺寸如表4所示。

                                                    表 4

仪表正面尺寸(商x宽) 安装方式 安 装 尺 寸

294x252

盘 装 开孔尺寸1高x宽卜288x2拓

管 装 管外径:中50一中印

3.12 外连接尺寸

    工艺连接:1口，2口型:饰1八或Rpl/4内螺纹。
    7口型:法兰，规格见表sa

    气接头螺纹:R。1/4或NPTI/4 内螺纹。

                                                  表 5

通 径 公 称 压 力

8伪仍公1〕〕刀al 1.品口a，5.0氏IPa(GB厅 9116)，CB，四1169).JISBZ到刀10K ，加K(盯 )

3乍犷 人入SIB16 51父 洲以RF)

3_13 最 小负载

    管道内径 衡曲〕，长骊，后接气容2氏时。

4 技术要求

4.1 通用技术要求

    通用技术要 求见表 60
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表 6

条 号 项 目 名 称 单位
指 标

一二二指示 变 送 调 节 外给定

4.1.1
基本误差限(有零点提开、下降机构时
指示、交送的误差限为 xl.5倍的值)

    肠

‘ZL时:土1.5
》ZL时:士1.0

‘ZL时:土1.0
>ZL时:之0.5

言 10

乒一 瞬 六

泛__0.77 0.介 0.扮4 12 回差

‘百. 犷

      二了 士了 士了4 13 端荃一致性误差

0.旬 0.句 0.3了4.1.4 重复性误差

0.Zy 0.Zy 0.匀 0.身4 Its 死 区

}
4 16 静差(XP‘2印呢)

4 17 比例带标度误差

标 度 值

  的肠

土阳 (5任‘石‘20%)
土乃 (20%<X，蕊5田%)

士504 18 再调时间标度误差

一二5。4 1.9 预调时间标度误差

4.1.10
设定点误整 (仅适用于开关及带切换
差的开关)

} 二2

4 111一切换差标度误差 ’ 1土5玩 (1%‘X.d‘20%)
标度值的，25% (20%<x，J‘1的喂)

4 112 }上限值:刻05，下限值圳，呈单向变化
4.1.13’手动积分压力范圈 一砂

4 1 14

l

{输出表指示。能
}

  基本误差限 ‘
— 妥

    回 差 {

士2 5

}07，

4 1 15一手操‘出压力范围 }kPa 上限值:〕工3认下限值:‘10，呈单向变化

4 1 16

I

1切换扰动

}

自动一 手动

%

瞬时变化量:5;永久变化量:3

瞬时变化量:1。;永久变化量:3手动一 目动

4 工 17 输排气 量

              一

最 大输气量

时八

{ )1.8
l

)18

�� 一 到5 李1.5
一
一 -

一
最大排气量

{
<0.64.118}耗气，(有手操器时力。。2。

4 1 19 阶跃响应(稳定时间》 . 〔10 盛3

4 120 稳 定性

始动漂移

% ，

    节人

仁、汁

l

        2y 卿

: 1.5了 15了 1.5了长期漂移

见表， 1.5了4121 过范围性能(过范田值见表1)

4.1.22
                              {一%歹杯 02十XL X‘ 0.补 0.2’y

4 1.23 气源压力变化影响 � �1%
l

                      -

l

瓜 7

4 1.24 安装位置影响 }%/50 05+凡 瓜 0.75+龙
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表6(完)

条 号 项 目 名 称 单位

  犷 ，甲，吃护 屯

指 标

指 示 变 送 调 节 外给定

4 1乃 表门开闭形响

肠

、一‘。.匀 ’ ‘0.匀

尸州 y 了 0.751 0.5了

4 126
机械振动影响
(:二0.075二 J二1伍1主一55Hz)

无松动、无损坏

    下 了 。t物 一。匀4.1.刀 冲击影响

4.1.28 加速寿命 7 y 。t7。 一
注

1 表中的单位如无说明，其%即表示“标度值量程的%，o

2 表中的了是与相应备本误差限绝对值相等的常数。

3 表中2乙表示最低觉程2倍值的t程。

4 表出X;，龙值见表，，兀值见表se

表 7

项 目 名 称 最低量程 且 最低的2倍t程 拙 最高量程 sL

过范围性能
，点变化。 一 2 2

t程变化量 1一2

浠一

1 1

环垅温度影响

零点变化量 1.0 0.6 04

量程变化量 0一4 0.2 0.2

气源压力变化影响 佑出变化量 ( 16 08 Q 5

注

1 有零点提升或下降机构时，环境温度影响和气源压力变化影响的指标为表中的1.5倍-

2 气源压力变化影响以指针看变化址时可以在表中数值上再加。.5。

表 8

型号 心下一 11，12，13.14、15，16，25 26 17，27 18，28

量 程 二一一2乙 sL IL 2L sL 此 2L sL

主“倾貂夕日
土5 土么5 一{二。.4 出7 士3.5 二06 士13 士6.5 盘1.2

B 二，}
            i

“451一 士08 含11 士5 5 二 l 土17 士8‘5 土16

前后{顷斜5一
人 二1 士0.5 土05卜t ’卫

士0 5 二05 士 l 二0.5 土0.5

B 出1.5 士075 士0.75 白污 士075 二075 士15 士075 士0.75

注

1表中IL，ZL.场够示仪表测，量程的最憔视”‘、最大值·
2 表中人表示无零点提升和下降机构 B表示有零煮提并和下降机构。

4.2 其它技术安求

4.2.1 外观

    仪表外观应满足不合格系数尽蕊1的要求。召值由式(1)给出
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式中:K;— 某外观检验项目的缺陷度值，允许时取0，不允许时取表 9的值;

      n— 外观检验中，出现不允许缺陷的项数。

                                          一表9丫一三

(1)

序 号 外观检脸项目 块 陷 分 项 缺陷度值 K.

1 表面完好性

a) 存在脱漆但面权‘la止 0.2

b) 脱漆面积 >1o1公 0.3

c) 颜色明显不均或肠喷 · 0.1

d) 铰层脱落，零件锈蚀 { 。2

e) 有明显伤痕 0 2

2 表内清洁度 有明显灰尘、杂物 0 2

3

                一

      仪表完好性

一

a) 有缺件 0 3

b) 零件有变形、损坏 04

c) 紧固件松动 0 3

d) 给定针松动 0.4

4 指针与分度板距离
a) 全刻度范围内侧量针与给定针或与分度板有接触 s� ��一。6

b) 全刻度范圈内侧t针离分度板的距离变化大于么.lj . 05
                                                                                                                                      {

5 表门密封度

a) 缝隙长超过4c口 ， 一 。3

b) 缝隙长小于戈m但大于1二 { 02

c) 正常状态下表门可拉开 } 。6

4.2.2抗运输环境性能

    仪表在运输包装下应符合JB/T9329的要求。其中高温选55℃，低温选 一刃℃，相对湿度为95%
(25℃时);自由跌落高度取25伪助c试验后允许调零，应符合 4.1.1，4.1.2和4.2.1的要求二

5 试验条件和方法

5.1 试验条件

    试验环境条件按一般大气条件，其它试骏条件按引用标准的有关规定。本标准规定的有关调节仪试
验除条文中有规定外，调节仪均按开环连接，正作用;比例带1〕丫沌，再调时间最大，预调时间最小或切除

给定针和测量针均置于5今沦(附近)，输出稳定在t程的，)毛的条件下进行。

5，2 试验方法

    各项技术要求的试骏方法见表100
  除5.2.卜5.2.11规定的方法外，指示、变送演节夯痢按GB厅3386，JB汀脚8，JB二82的的对应条

文试验;外给定参照GB 汀3386对应条文试验。其中，气源压力变化影响对于没有变送功能的品种也应进

行试验，此时以测量针读数为准进行测试。
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        表 10

条 号 项 目 名 称 引 用 标 准 号 引 用 条 文

4 1 1 基本误差 限

GB/r33肠

        午 一入 二

JBj心 盆友旧 ‘

5 1一5.10

5 1~59

4.1.2 回差、
4 1.3 端基一致性误差

4 14 重复性误差

4 15 死区

4 16 静 差 本标准 5.2 1

          {

孟.卜7 }比例带标度误差 本标准 5.2 2

4 18 再 调时间标 度误差 JB产1，幻伪 5.4

      }预调时间标度误差 JB二. }�一
4卜10 1设定点误差 JB厅 9二0 4.4

4 1 11 {切换差标度误差 本标准 . 5.23

4卜12 一我分限幅预置压力范困 本标准 { 5.24

41.13{手动积分压力范， 本标准 5 2.5

4工14一、出表指示性能巨竺兰竺
                      } 回 差

}

4【.15 手动输出压力范围 木标准 5.2.6

4116 自动 一手动切换
                                                  一

本标准 5 2.7

          ! 一

钊’7‘洲汽盘 }{少住缨 一
!JB厂f况四 一

一 672
{ 7 rl

一
一

一邵叮3386
一坦住 跟洲
一JB/1吕2【为 :.{.:

;119 ·阶跃响应(稳定时间)
CB/T 3386 一

JB/T 8公犯 一
一 8.2
一 8.1，8.2

4120 德足性 CB刀 3386
JB理 旧208

} 6.工3
{ 6.21

划 21!江范匿性能
CB月，3386
拍理 5创刀
J-B厅 欲伪 :.:2
                                                  GB才】3386

41卫 环埂温度影啊 ;JB厅 胶佣
                                          ，JB厅 胶的 :_!气

刹刀}气源压力变化影响 GB厅3386 } 6.3

4.1.24 一{安装位里影响
GB汀 3386
正户即 脸璐
几厅 日2的 ::11

4t万 一一表门开闭影响 本标堆一* { ”ts
4126

      {一砚械振动影响
GBJ口 3386
扭厅 也(招
几厅 胶哎口 ，-

6.12
6.20
6.2.3

4 卜27 冲击必响 本标准 5.2.9

4.128 一}加速寿命 本标准 5.2.10

4 2 1 外观 (肉眼检验、记录、算出月值)

4 2.2 抗运输环境性能                 {
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5.2.1 静差试验

5.2.1.1 开环方法

    仪表如为本机给定时，静差采用开环方法进行。试验按下述四个步骤进行:

    a)调节仪置于正作用石二100%，TI眨35.几=0(全开或切除)。
    先将给定(或测量)针定在50%处，改变输人信号(或给定针位置)，使输出分别稳定在量程的10%，

50%，叩%(附近)，各自读出给定针与测量针示值之差。

    然后将给定(或测量)针分别定在10%与如%处，宜复上述试验

    b)再将调节仪寿分别定在2田%和5%标度值处，其它条件同上二

    将给定(或测盆)针定在50%处，改变输人信号(或给定针位置)，使输出稳定在量程的50%，分别读

出给定针与测量针示值之差。

    c)调节仪置于反作用 介二100%，其它条件同上。

    将给定(或测t、针定在50%处，改变输人信号(或给定针位置)，使输出稳定在量程的50%，读出给

定针与测量针示值之差。

    d) 取上述各项的最大差值为静差值。

5.2.1.2 闭环方法

    调节仪为外(气信号)给定时，静差试验采用闭环方法。方法按下面标准规定进行:

    JB厅 82伪 13‘“出厂检验)

    JB厅 82田 第4章(型式检验)

5.22 比例带标度误差试验

    a) 将比例盘对准瓜二5%的刻度，然后改变给定值或输人信号，给出正、负偏差(。.，。:)，读取使输
出(公Y)分别为士25%(石二500%时么Y为士5%)时的偏差〔。，，。:)值，按式〔2)计算实测比例带:

耘一头会井X二 ·····‘··⋯⋯
    比例带标度值与实测值之差即为该比例带标度误差。

    b) 用同样方法再测瓜二100%，500%的比例带标度误差

52.3 切换差标度误差试验

    a) 将切换差度盘对准y，d二5%的刻度，给定针定在印%处，改变输\，让测量针从0%处上升，读

取输出压力上升时测量针与给定针之间的百分差值，记作A;再让测量针上升3%一5%;

    b) 反向改变输人，读取输出压力下降时测t针与给定针之间的百分差值，记作B;

    c) A一B即为切换差的实测值，切换差标度值与实侧值之差为切换差标度误差;

    d、 用同样的方法再测切换差标度值为20%，50%处的误差

5.2.4 积分限幅预置压力试验

    a) 将比例盘置于正作用筋二50%的刻度，给定针和测量针均定在50铸处，T[<35，兀二。了全开或泛

除);

    b) 改变输人使测且针产生5%一ro%的正偏差;

    。) 转动积分限幅器幅值设定螺钉，读取限幅压力的变化范围。

5.2.5 手动积分压力试验

    a) 仪表按规定要求接好管线，将给定针和侧t针均定在50%处，X，置于正作用1加%，带微分作

用时，应使几二以全开或切除); ‘

    b) 转动手动积分调节旋钮，观察调节仪抽出压力是否呈单向变化，读取输出压力的实际上下限

值。

5.2.6 手操输出压力范围试验

    将仪表置于手动状态。转动手操旋钮，观察手操输出压力是否呈单向变化，然后记下输出压力的实际

上下 限值。
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5.27 自动一手动切换试验 .

    a) 将输出稳定在10%(附近)，切换手柄置于自动位置，在按下检验按钮的状态下调手操旋钮，使输

出表的手操压力示值与自动的输出压力相等(放开检验按钮后，反复欺动该按钮时抽出表的示值没有变
化);然后将切换手柄从自动位置迅速拨到手动位盆，读出此时输出的瞬时变化t和稳定(55)后的永久变

化量，此值即为该输出值下的自动一手动切换的实侧值;再将切换手柄从手动拨到自动，同样读出瞬时变

化量和永久变化t，此值为该输出值下的手动一自动切换的实测值。

    b) 将输出值定在50%，卯%(附近)，重复上述试脸。
    c)取它们的最大值分别作为自动~手动和手动~自动切换的实测瞬时变化t和永久变化量。

5.2.8 表门开闭影响试验

    试验只检验由于开闭表门对测量指针示值和调节仪枯出的影响(只侧输出t程的10%，50%，90%三

点)，二者的试验应分别进行。

    试验时，仪表固定在正常安装状态下。逐渐打开表门至最大开度，同时注惫指针示值或调节仪输出的

变化，记下最大的变化量。再逐渐关闭表门，同样记下它们的最大变化量。

    试验至少要以15，、完成开或关表门动作的两种速度进行测试，取其中最大变化t为实测值。关或开

均以该动作前的值为基准进行读数。

5.2.9 冲击影响试验

    仪表以安装状态固定在冲击试验台上c

    试验前测试出仪表基本误差和静差，再在x，Y，2的六个方向上各施以5伪‘，伙玩“护的冲击三次(共
18次)后测出仪表的基本误差和静差，与试验前比较，求出变化量。

5.2.10 加速寿命试验

    仪表固定在正常安装状态下。

    试验前测试出仪表的基本误差和回差，然后使仪表承受50%的额定负载smi】1，再让仪表在额定负载

10%一90%之间作10’次循环，记录仪表的基本误差和回差。
5.2.11 抗运输环境性能试验

    试验按JB汀9329规定进行。试验后在参比大气试验条件下自然回温不少于24h。然后拆除包装，依
次检验仪表外观、基本误差和回差C

6 检验规则

6.， 出厂检验

    每台仪表必须经技术检验部门检验合格后方能出厂。

    仪表出厂检验应按4.1.】，4.1.2，4.1.6一4.1.16，42.1和7.1的要求和相应试验方法进行。其中

41.7比例带标度误差允许只测 瓜二100%一点。

    仪表出厂检验项目和试验方法适用于用户的验收检验。

62 型式检验

6.2.1型式检验的条件
    有下列情况之一时，应进行型式检验:

    a)新产品试制定型鉴定;

    h) 正式生产后，若结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    。)正常生产条件下每隔24个月;
    d) 产品停产满24个月后恢复生产时;

    e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时;

    f) 国家技术(质量)监督部门提出型式检验要求时。

62.2 型式检验的项目
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    仪表型式检验按 4.1.1一4.1.28，

6.2.3 不合格分类

    检验项目的不合格分类应符合表

4卜2.1.4.2.2及7.1的要求和相应试验方法进行。

11规定。

表 11

条 号 项 目 名 称
不否裕“类别规定

A类不合格 {B类不合格
4.1.1 基本误差限

          占>盛

一
!

4 12 回差

4‘13 端基一致性误差

4 1.4 重复性误差

4‘1.5 死区

4.16 静差

4.1.7 比例带标度误差 一

占>0

4.lts 再调时间标度误差

4 1.9 顶调时间标度误差

4.1.10 设定点误差

4111 切换差标度误差

4.工.12
积分限福预!压力范围

            kl、

一上限“ <驯〕 105 》P〕叨

下限尸 >80 70 <P毛80

41.13
{上限尸 <80 如 》尸)80

} 30 <P毛40

4.114 输出表指示性能 占>凸

4.1.15

上限 尸 ( 1的 130>P〕1的

下限 尸

�一

>20 10<P落20

} ) 10

4.116 自动一手动切换

一
占>么

J<△4.1.17 输书卜气量

占>凸
4.118 耗 气量

4.1.19 阶跃响应

4tl 20 稳定性 一
一
一
一

凸<J盛2口

4.1.21 过范围性能

4.t.22 环境沮度影响

4.123 气源压力变化影响
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表11(完)

条 号 项 目 名 称
不 合 格 类 别 规 定

A类不合格 B类不合格

4.1.24 安装位里影响 占>2.50 注<占石2.5凸

4 1.25 表门开闭影响 古>2二 么<古‘2.犯

4.1.26 机械振动影响

性 能 J>2.50 公<子‘2.犯

结 构 有破损 有松动

4.1.27 冲击影响 占>2.砧 乙<占‘2.扔

4 128 加这寿命 占>1.5△ 公《占落1.5公

4 2tl 外观 占>15公 乙<占‘1.犯

4.22 抗运输环境性能
性 能 占> 1.5口 公<占‘1.5盛

结 构 仪表损坏 包装开裂

注:表中占为实测值的绝对值，乙为指标值的绝对值。

6.2.4 抽祥及检验判定方 法

    在库存不少于抽取祥本数两倍的经出厂检验的合格品中，任意抽取三台仪表作为样本，检验的三台

样本中若有一台仪表出现一个(或一个以上)A类不合格或两个(或两个以上)B类不合格时。则该型式检

验为不合格。

    如果有两台以上都在同一项出现B类不合格时.或在规定有A类不合格的项目上B类不合格的总

数起过三时.也应判定该型式检验为不合格。

    除上述情况外，均应判定该型式检验为合格

7 标志、包装及贮存

7.1 标志

7.11 仪表指示标尺应标出:

    a)测量单位符号〔百分标尺用‘’%”表示卜
    b) 常数因子，如“xlo”，“xloo”等:

7.，.2 仪表的铭牌和标志应包括:

    a) 制造厂名和厂标;

    bj 仪表名称、型号;

    。夕 侧量范围;

    d) 气源 14{)kPa;

    e) 输出压力20kPa一!ookPa;

    f) 产品编号;

    9)制造年月。
7.2 包装

    装箱运输的仪表连同说明书及其规定的附件按GB汀 巧月石4规定进行包装。

7.3 贮存

    仪表应贮存在环境温度为5℃一40℃，相对湿度不大于75%的通风室内，且空气中不应含有对仪表
起腐蚀作用的有害物质。


