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前 言

    本标准是根据中华人民共和国国家标准GB/Tll一1993《标准化工作导则 第1单元:标准的起草

与表述规则 第1部分;标准编写的基本规定》和CB厅1，22一1993《标准化工作导则 第2单元:标准内

容的确定方法 第22部分:引用标准的规定》对JB厅Ql肠2-一卯进行修订的。
    在修订时保留了原标准中实践证明为可行的部分，而对原标准进行了如下修改和补充:

    1.原标准的编写格式与CB/Tl.1一1993规定的技术标准的编写格式不相符，现按规定进行了重新
编写;

    2.原标准的内容不够全面，缺少“前言，’、“型式检验”等必需部分的内容，本标准进行了补充;

    3.原标准提及的一些调节参数如手动积分、切换差等未列出相应的功能性检查要求，此次修订增加

了该部分内容;

    4 根据生产的发展和技术水平的提高，我们对原标准中的一些技术指标如环境温度影响等提出了

更高的要求。

    本标准自实施之日起，代替JB八.QI肠卜如。
    本标准由全国工业过程测量和控制标准化技术委员会提出并归口。

    本标准起草单位:广东仪表有限公司、重庆工业自动化仪表研究所。

    本标准委托重庆工业自动化仪表研究所负责解释
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JB /T 8以抖.5一1999

‘代香 JBJ丫QI伪Zwe叩

灯 seme pne~ 。c月eld比加垃道返知侧田

  KFP p，巴石刊茂in山。ting碗蝉啼

范围

    二际准规定了灯 系列K下P型压力指示调节仪的产品分类和参数、技术要求、试验条片和方法、检验

规则、际志、包装及七存。

    不标准适用于灯，一01(盘簧管)型不Fp一眨(波纹管)型，KFp一03(标准信号)型压力指示调节仪(以

下简称调节仪)。

2 引月标准

    下列乐准所包含的条文，通过在本标准“引用而钩成为不行生的条文。本标准出版时，听示版本均为

布饮 所有标准邹会波洛订，使用平泳佳的各方应探讨使用下列际准最新版本的可能性。

    ‘沦 T3386--一1988 工业过程.则量屯控制系统用电动和气动漠拟1三录仪和指示仪性能评定方法

    GB汀招3}一198) 工业自功化汉表气凉三力范困和质量

    G氏T15二二:令一1995 仪器仪衷包搜医月技术条泞
    犯 T望哭一1乡肠 工业过候泊挂乡，不绝币电动和气动模拭借号变送器性能评定方法

    拐汀 犯n一 扮95 工业过粗搜创不毛动称气动输人输出腆拭信号调节器性能评定方法

    JB汀发2(}一份从 工业过程搜制系统用位式控制器性念孰二定方注

  刃厂卿升‘999 仪器仪表运输运输吐存基不环境条件及试验方法

3 产品分类和参数

3 1 主要 品种

    妇 压力指示变送议;

    b) 医力指示渭节仪(本机给定或外治定};

        压力指示变送调节仪之不饥给定或外给定)。
32 测量范围和允许过范围

    测量范围和允泞过范围按表 1规定。

                                                表 l kEI

则显元件. 测 全 范 : 围 · _允 许过 范 围

波 纹 管

�一

正 压 0一50 。100，150.二的 一量程在宁0))以下盯为:

一最高测量压力
  加量怪犯凭

量程在1以))〕以上时为:

  最高测毋压力

  加母理20铸

负 压 }一100一。
标准信号三 ’犯一100

，，二，。一3呱。.、，、，1、巧00.，二00，3:00，5姗，7，1姗，巧、，25姗35叫

国家机械工业局 1999一05一14批准 1999一07一01实施
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百万顶丽履翁零位的可而范亩~— 一— -
    a、 零位可调范围 粗调:量程的印%以上:微调:量程的35呢以上:

    b) 量程可调范围 粗 调 :量 程的 加畏以上书微调 :量程的 25%以上 :

3.4 调节 作用 和调 整范围

3.4.1 调节作甲有:F一手功积分，PIPID一PD砚手动积分，Pl+积分限幅翻醛菜难却换差的开关.P十外
积分。 泛

3.4.2 调整范 围见表 2、

表补

参 数 调 整尸范 菌，

比例带义瓜、

再调时间(不)

预调时间(几)

切换差(X.‘)

积分限幅预!压力

手动积分压刀

5%一5加%(正反作用)

0.仍面n‘，压过。

0.仍困。~3Q州云

1%~1加%范围可调

印沙.一111及Pa可调

211尸a一1印kPa可调

3.5 指示标尺

    标尺弧农1，血11，指针朝向右下方，指针回转角44oc
3.6 外积分

    输人压力为划》于a一1以11〕a。

3.7输出参数 一 ·
    输出压力为刀笼于.·1仪kIJac

3.8 选用功能件

        选用功能件见表3。

                                                    表 3

序号} 选用 功 能 件 说 ，。 明

1 一壳，卜给定旋钮(适用于本机给定， 给定旋钮装在表门外部，不需打并表门即可改变给定值

， 手操器(带自动一手动切换机构) 装于表内部，由手操定值器、切换开关和检验按钮组成。

3!空气过滤减压阀 ，包括过滤减压阀和中粼、协 压力襄。

3.9 工作条件

    a、环境温度:一5℃一+55℃(极限值为一30℃一+80℃);

    b)相对湿库:5%一9乒%;
    。)大气压万:86kl、卜loskPa;
    d、 安装角度，00一50‘

3.10 气源 、 访

  气源公称勃为140us 汽源质量指砸符合场二细30的规定。
3.11 外壳防护等级

    仪表外壳防护等级代号为IP54。

3.12 安装方式及尺寸

    安装方式及尺寸见表40
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. 表 4 ，~

仪表正面尺寸(高x宽) 安装方式 安 装 尺 寸

          、

二94<乃2

盘 装 开孔尺寸吸高x宽):ZSSxZ苟

管 装 管外径户仍0一中印

壁 装
挂孔位盆义尺寸:

    四孔巾9左右中已距刃8士1上下中距118土1

3.13 外连接尺寸

    工艺连接螺坟:饰1/4内螺纹
    气接头螺纹:R。卜坏或N盯1八内螺纹。

3.14 最小负载

    管道内径411扣1。长3m，后接气容2吸时。

4 技术要求

        )
4.1 通用技术要求

    通用技术要求见表5。

表 5

条 号

}
{ 项 目 名 称
}

}

{单位
              .

一 一

              指 标

!，示}变?!。节.外。
        )

411产误差”
，吧望 1
(甘 .SF见注3)

4.1 2
                                  从 ‘

回差 ’
                                                                            ， 一 . 07了

4 13 端基一致性误差 」

}‘ 一 土，l

0.3了
!

1
{ ，

一 -

4.15一死区 、、1 。·勿 一} 。御’了 。2’/

4 1.6 静差L瓜‘2戈场夕 一 } 一 j1，，
4 17 比例带标度误签

标 度 值

  的 %

土印 (5%毛X，‘20%)
土25 (20悦<瓜‘500%，

4.18 再调时间标度误羞 士jo

4.1.9 预调时间标度误差
f卜1*

士夕)

4 1 10
设定点误差 (仅适用于开关及带切换
差的开关)

                                  气

      弓
}

                  声白

  岛

出2

4.1.11 切换差标度误差 土5% (1马妄Y.J‘20%)
标度值的士25% (20%<瓜训‘1印%)

4 1t12 积分限福预置压力范围

沙a

上限道:)105.下限值:‘65，呈单向变化

4.113 手动积分范围 上限值:)如，下限值:‘30，呈单向变化



JB 邝 日茉碎.5一1999

表 5(完 )

条 号 项 目 名 称 单位

指 标

指 示 变 送 调节 一一，。给定

4，1.14 输出表掩示性能
基本误差限

    %
门

士2.5

回 差 。7T

4‘1 15’手操翰由压力范围 L氏 上限值 杂130;下限值:‘10，呈单向变化

4116 切换扰动 二

自动~手 动

%
瞬时变化盆:5;永久变化旦:3

瞬时变化t:1。;永久变化t:3 {手动一自动

4117 输排气t
最大翰气盆

时几

〕1.吕 奋1.5 1

}             {
最大排气t

一 <064tl.18 耗气t(有手操器时加0.2)

4tl.19 阶跃响应(毯定时间) . 〔6 落‘
            }

一 {

4.1.20 稳定性

始动漂移 即 汁 } 二了
        一

1.匀 }长期漂移

      15了
i

l匀 1一5)

一一

}
{

4_1.21 过范围性能(过范围值见表1)

4 1.刀 环境沮度影响 %月0℃ 0.3了 0.3下 0.3了 { 。3

4.1.23 气源压力变化形响
      一

0.勿 0.5了
}

一 一
一

4.124 安装位t影响 %/5。 0.sy } 0.5了
}
{ 。子)

4.125 表门开闭影碗

%

05y 05了 }

0_5了 } 。.5，
!

0乃了 产5丫

4.1.26

}
1机械振动形响

{‘一。·q75一f二‘OHZ一，5浅) 无松动、无损坏

了 了 0.乃了 CS了4.127{冲击影响

了 0.75了 05丫4 128 加速寿命

注

1 表中的单位栏如无说明，其%即表示“标度值量程的%气

2 表中的了是与相应基本误差限绝对值相等的常数。

3 表中LF，SF分别表示0一<1义乃蓝Pa和0一>15仪OJ、的侧量范围。

4.2 其它技术要求 一冲
4.2.1 外观

  仪表外观应满定不合格系数夕‘1的要求。夕值由式(1)给出:

。息‘
式 中:

4.2 2

K— 某夕「观检验项目的缺陷度值，允许时取
n— 外观检验中，出现不允许缺陷的项数。

抗运输环境性能

不允许时取表6的值;

    仪表在运输包装下应符合JB/T9329的要求。其中高温选55℃，低温选一4D℃，相对湿度为95弓

(25℃时);自由跌落高度取25压11nl。试验后允许调零，应符合4.1.1，41.2和4.2.1的要求。
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表 6

序号{外观。项目 缺 陷 分 项 缺陷度值 K‘

l

aj 存在脱漆但面积‘Ic心 02

虎蕊叔脱漆面积)，洲 0 3

创稗颜色明显不均或漏喷 二 0.1
，

�J

O 2

1日:有明显伤痕 p2

      表*:清沽蓄(一有明显灰尘、杂物 O 二

}。，有二件 O3

·，牛一。， 产，零件有变形、提坏
}}
l

i

      一叔兀汀“ !丫紧百件松动 O3

{d} 给定针松幼 0 4

;·。。一 味糕器覆戴芝悬一升一

  ~牛熏弃二二丰幸
5 试验条件和方法

51 试验条件

    三之环狡条件按一般大气条件，其它试验条件长引月标准的有关砚定 本标准规定的有关调节仪试

验除条文中有规定外，调节仪均按耳环连接.正作用;比例带 1(心畏.再调时间最大 预调时阅最，J、或切

除;编定针和测量针均置于沁飞(附近).输出稳定在t程的50价的条件下进行_

52 试验方法

    各项技术要求的试验万法见表7

    除5.2卜 5.2.11规定的方法外，指示、变送、调节分别按GB汀 3386，JB厅8208，JB汀 82的鱿对应条

文试验;外给定参照CB厅3386对应条文试验:其中，气源压力变化影响对于没有变送功能的品种性应进

行试验 此时以测量针读数为准进行测试。

                                                表 7

条 号 } 项 目 名 称 ，引用标准号 ，引 补 条
        一{基本误差限               写二1一5.10

            一写二卜 5.9

一

一

礴 12
                              一

回差

4 1.3 端基一致性误差

4 1.4

I

1重 复性误差
l

4.1.5 一
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条 号 项 目 名 称 引 用 标 准 号 引 用 条 文

4 1.6 静差 本你准 5.2.1

4‘1‘7 比例带标度误差

                                                                  l

平标准-
l

} 5.2.2

4.1.8 再调时间标度误差 JB理 胶的 孟
么5.4

4 19 预调时间标度误差 JB厅 幻必 55

4.1.10 设定点误差 拍/r8Z泊 4 4

4 111 切换差标度误差 本标准 5.2t3

4.1.12 积分限福预1玉力态围 本标准 5.24

4tll3 手动积分压力范困 ; 本标准 5 2)

4.1.14 ‘出表”一书馨~
5.1~5.5

�� ��)一主8
4.115 手操渝出压力范围 本标准 526

4.116 自动一手动匀笑 工标准 万27

4.1.17 输排气量 器篡 }� }�}叮矛
4 1 18 耗气 量

CB r3386

JBTS二G3
J日J叮 发1为 一).:

4.1‘19 阶跃响应C吃定时司) 器措 }} 狱”
4.1.20 稳定性

CaT 33吕6

J3/T昌二口8 裂{

4 121 过范圈性能
G3泌丁 3386

JB，TS二0又
JB T S二办

�� ���一犷:

4 1.卫 环，、二影响 }
} 一

}婴了3勃 一
{些/生吕2日名 {
IJ匕厂1吕艺(为 1 然

4 1 23 气源三力变化影润 GB/1，3386 6.3

4.1 抖

                                                        一

安装位置影二间
一GB汀 3386
  JBZ182朋

  伯厅 胶的 ::1，
4.125 表门于州影欢 本标准 5 2.8

41.26 机城报动影响 器器 气 ，
一 612

· ‘2。
                  石 2.3

4.127 冲击影狗 :本标准 一 性 万2‘9

4.1.28 加速寿分 本标准 52.10

4.2.1 外观 (肉眼检脸、记录、算出夕值》

4.2.2 抗运输环境性能 本标准 ， 万一2.11

5.2.1

5 2.1

静差试验

1 开环方法

仪表如为本机给定时，静差采用开环方法进行。试验按下述四个步骤进行:

a) 调节仪置于正作用瓜二1〕粥毛，双‘35，几=议全开或切除)。

    先将给定(或测t)针定在5峨y沦处，改变输人信号(或给定针位置)，使输出分别稳定在量程的10%

5仓花，明关毛(附近)，各自读出给定针与测盈针示值之差。



，阳产叮 89(只.斤一1999

    然后将给定仁或测量)针分别定在 10势与90%处，重复上述试验

    b) 再将调节仪肠 分别定在2田%和5%标度值处，其它条件同上

    将给定(或测量)针定在50%处，改变输人信号(或给定针位置，.使输出稳定在量程的50%，分别读

出给定针与测量针示值之差。

    c)调节仪置汗反作用协二100%，其它条件同上‘、-
    将给定(或测t)针定在SQ%处，改变输浦信号(或给定针位置)，使输出愁言在量厚的50%，读出给

定针与侧量针示值之差:

    d) 取上述各项的最大差值为静差值。

5.2.，.2 团环方法

    调节仪为外(气信号)给定时，静差试验采用闭环方法。方法按下面标准规定进井“

        JB/T8209 13.1(出厂检验)
        JB汀82田 第4章(型式俭验)

5.2.2 比例带标度设差试验

    。)将比例盘对准阶=‘%的刻度 然后改变给定值或输人信号，给出正、负偏差(e，.，:)，读取使输

出〔△y)分别为士25价(瓜=，犷价时二y为土5%)时的偏差(。，，。:)值，按式仁)自弄庆泌比例带:

耘嘴气导·，、
    比例带标度值与共测值之笼即为该比例寻价示叮误差;

    b) 用同样方法再恻 戈二100袋，500%的比例纤拼厂度误差

5，2.3 切换差标度误差试验

    a) 将切换差度盘对准戈d二5%的刻度，洽定针定在60呢处，改变输人，让恻赞针从0%处上升，读取
输出压力上升时侧母针与粼之汁之间的百分左值、T三作A:界让测量针上升3%一5%‘

    b) 反向改变输 、.读取输出压刀下降时测星科与给定汁之间的百分差值，记作B;

    C)A一B即为切换差的戈侧值.切换差标反道与实沙位之差为切换戴标度误差;
    d) 用同样的方法再测切换差标度值为2肛于，义弓处的误差。

5，2.4 积分限幅预置压力试脸

    a、将比例盘置于正作用IP二50%处，给定亨沂 几呈封均定在50决处乒叭七加，几二0(全开或切

除 卜

    b)改变输入使测量针产生5铸一10叽囱正偏差;
    。) 转动积分限幅器幅位没定螺钉 读取限幅压力的变化范围。

5.25 手动积分压力试验

    a、仪表按规定要求拔好青线，将给定翻和测量针均定在50铸，瓜置于正作用100%，带微分作乓

时，应使 TD二0(全开或切除月

    b) 转动手动积分调节旋纽，观察调节仪输出压力是否呈单向变化，’读取输出压力的实际上下限

值 。

5.2.6 手操输出王力范围试验

    将仪表置于手动状态。转动1手操旋钮，观缪手操输出压力是否呈单同变化，然后记下输出压力的实际

上下限值。

5.2.7 自动一手功切换试应

    a) 将输出稳定在10侨‘附近)，切换手妇互置于自动位置，在按下检验按钮的牡凌丁调手操旋钮，使

输出表的手操压力示值与自动的输出压力相等(放开检验按钮后，反复欺动该按钮时输出表的示值没有

变化);然后将切换手柄从自动位置迅速拨到手动位置，读出此时输出的瞬时变化里和稳定(55)后的永久
变化量，此值即为该输出值下的自动~手动切换的实测值;再将切换手柄从手动拨到自动，同样读出瞬时

变化量和永久变化量 此值为该输出值下的手动~自动切换的实测值。
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    b) 特输出值稳定在50%，90%(附近)，重复上述试验。

    。)取它们的最大值分别作为自动~手动和手动~自动切换的实测瞬时变化量和永久变化量。
5.2.8 表门开闭影响试验

    试验只检验由于开闭表门对测量指针示值和调节仪输出的影响(只测输出量程的ro%，50%，90%三

点)，二者的试验重芬别进行。

  试验时，仪表固定在正常安装状态下。逐晰戮乖荞劝至最大开度，同时注意指针示值或调节仪输出的
变化，记下最大的变化量。再逐渐关闭表门，同样记下它们的最大变化量。

    试验至少要以15，35完成开或关表门动作的两种速度进行测试，取其中最大变化量为实测值:关或
开均以该动作前的值为基准进行读数。

5.2.9 冲击影响试验
    仪表以安装状态固定在冲击试验台上。

    试验前测试出仪表基本误差和静差.再在X，Y，Z的六个方向各施以5O1七，5俪泞的冲云三次 共1:3
次)后测出仪表的基本误差和静差，与试验前比较，求出变化量:

5.2.10 加速寿命试验

    仪表固定在正常安装状态下。

    试验前测试出仪表的基本误差和回差，然后使仪表承受50呢的硕定负载5二n，再让议表左额毛负载

10%一90%之间进行1护次循环.记录仪表约基本误差和回差

5.2.11 抗运输环境性能试验

    试验按JB/T93为规定进行。试验后在参比大气试验条件下自然回温不少于24h。然后拆除包装，应

次俭验议表外观、基本误差和回差

6 检验规则

6.1 出厂检验

    每台仪表必须经获术趁验部、1俭脸合斗苦方能出尸

    仪表出厂俭验按4.1.1，4.1.2，4.1.6一;1.16.4.2.1和7.1豹要求和相应试验方法进行

比到借标度误差允许只测苏二1田%一点
    仪表出厂俭渔项目和试验方去适用于用户的验收检脸

6.2 型式检验

6.2.1 型式检验的条件

    有下列情况之一时，应进行型式俭验:

    a) 新产品试制定型鉴定;

    b) 正式生产后，若结构、材料、工艺有较大改变，可能影叼产品性指多寸;

    c) 正常生产条件下每隔24个月;

    d) 产品停产满24个月后恢复生产时;

    e)出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时;
    f) 国家技术(质量)监督部门提出型式俭验要求时。

6.2.2型式检验的项目 ，

    仪表型式检验按4.1.1一4.1.284.2
6.2.3 不合格分缝

1，4.2.2及7‘1的要求和相应试验方法进行。
      、 r 、弓、 犷;

_石 价压名怠 药
    检验项目的不合格分类应符合表8规定

6.2.4 抽样及检骏判定方法

    在库存不少于抽取徉本数两倍的经出厂检验的合格品甲，任意抽取三言仪表作为徉本 检验的三台

样本中若有一台仪表出现一个(或一个以上)A类不合格或两个(或两个以上)B类不合格时，则该型式检
验为不合格。
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        表 8

条 号 项 目 名 称
不 合 格 类 别 规 定

A类不合格 B类不合格

4‘1.1 基本误差限

古》△

4.1.2 回差

4、1 3 端荃一致性误差

4.1.4 重!性误差

4.15 死区

4.1.6 静差

4.17 比例带标度误差

占>公

4 18 再调时间标度误差

4 1.9 预询时间标度误差

4.110 设定点误差

4 1.11 切换差标度误差

4 112
积分限格顶t压力范围

            甘 扭

上限P <以) 1仍》尸)90

下限尸 >80 70 <P毛80

4 1 13
  手动积分压力范围

          kPa
」

上限尸 <80 卯 >尸奋80

下限P 》月0 30<P‘4D

4 1.14 输出表指示性能 占>公

4.1 15

}

}手操输出压力范围

}kPa
}

{ }
压力范围

上限 P <1的 130 >P多100

下限 尸 》20 10<尸〔20

输出反向量 〕10

4116 }自动一手动切换 含>之

4 1.17 ;输排气t 省<二

4.118 耗气量
占>3

4 1.19 阶跃响应

4 1.20 德定性

占>2二 二<古续2二

4.121 过 范围性能

4.122 环境沮度影响

4.1.23 气谭压力变化影响

4.124 安装位t形响 J)25乃 公<占‘2.5么

4.1.25 表门开闭影响 占>2乙 乙<占毛2乃
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表8(完)

条 号 项 目 名 称
不 合 格 类 别 规 定

A类不合格 B类不合格

41.26
          护 r

机械振动影响
性 能 8)2.犯 、、 △<占握2.犯

结 构 亨破损 了 有松动

4.1.27 冲击影响 占>2o50 - 傀 匕<古‘2.兄

4.1.邓 加速寿命 占>15乙 乙<子芝1.兄

4 2.1 外观 占>1.50 公<占‘1.兄

4.2.2 抗运输环境性能

性 能 占>1.5乙 △<占蛋15口

结 构 仪表扭坏 包装开裂

注:表中子为实侧值的绝对位泊为指标值的绝对位。

    如果有两台以上都在同一项出现了B类不合格时，或在规定有A类不合格的项目上B类不合格的

总数超过三时，也应判定该型式检验为不合格。
    除上述情况外，均应判定该型式检验为合格。

7标志、包装及贮存

7.1标志

7.1.1仪表指示标尺应标出:
    a) 测t单位符号(百分标尺用“%”表示);

    b) 常数因子，如“xl了，“xl叮，等。

7.1.2仪表的铭牌和标志应包括:
    a) 制造厂名和厂标;

    b) 仪表名称、型号;

    c) 侧t范围;

    d) 气源 1《阳Pa;

    e) 抽出压力么》田巨一10油卫a;

    0 产品编号;

    9)制造年月。
7.2 包装

    装箱运拾的仪表连同说明书及其规定的附件按cB理154翻规定进行包装。

7.3 贮存

    仪表应贮存在环境温度为5℃一和℃，相对扭度不大于75%的通风室内，且空气中不应含有对仪表

起腐蚀作用的有害物质。


