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I

前    言

本标准是对 ZB J71 018—90《往复泵零部件液压与渗漏试验》的修订。

本标准与 ZB J71 018—90相比，主要技术内容修改如下：

——将适用范围从“往复泵”扩大至“容积泵”；

——试验结果评定中“零部件经液压和渗漏试验后，无可见变形为合格”改为“无塑性变形为合

格”。

本标准自实施之日起代替 ZB J71 018—90。

本标准由全国泵标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：合肥通用机械研究所。

本标准主要起草人：李  强。
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1  范围

本标准规定了容积泵零部件液压与渗漏试验项目、试验方法和技术要求及试验结果评定。

本标准适用于容积泵（以下简称泵）中承受流体压力高于 0.1MPa 的零部件的液压试验，以及器

皿类零部件和阀组静密封的渗漏试验。

2  定义

本标准采用下列定义。

2. 1  承压零部件

泵中承受液体或气体内压的零部件。

2. 2  液压试验

对泵中承压零部件进行密闭后施以流体内压进行耐压强度和致密性检查。

2. 3  渗漏试验

器皿类零部件、阀组静密封的致密性及加工质量检查。

2. 4  试验介质

试验用液体。液压试验以水或乳化液为介质；渗漏试验以煤油为介质。

2. 5  试验压力

液压试验中试验介质应达到的规定表压力。

2. 6  保压时间

液压试验压力下规定试验应该持续的时间。

2. 7  保压允许下降率

指保压时间内维持压力下降值不超过某相对限值（用百分比表示）。

3  试验项目

3. 1  泵中以下零部件应进行液压试验：

a) 液缸体、填料箱体、排出管、吸入管、液压腔体、汽缸等；

b) 图样中规定应进行液压试验的零部件。

3. 2  泵中以下零部件应进行渗漏试验：

a) 进出口阀组、机体、油箱、水箱等；

b) 图样中规定应进行渗漏试验的零部件。
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4  试验方法和技术要求

4. 1  液压试验不应改变被试零部件几何参数，试验时应有安全保护措施。

4. 2  液压试验中，应密封被试零部件使其内部充满试验介质，并应排净空气。

4. 3  液压试验应采用试压泵（自带安全阀）对被试零部件加压。

4. 4  液压试验中不应对被试零部件施加影响试验结果的外力。

4. 5  液压试验用压力表精度不低于 1.5级。

4. 6  对承压情况复杂的零部件（如液缸体），允许按不同压力分别进行液压试验。

4. 7  补焊后的零部件应重新进行液压试验。

4. 8  试验介质中可加入防锈剂。

4. 9  液压试验的试验压力按表 1规定。

表 1 MPa

泵额定排出压力 pr 试  验  压  力  p 保压允许下降率  %

≤31.5 ≥1.5pr ≤5

>31.5~50 ≥1.3 pr且不低于 48 ≤4

>50~100 ≥1.25 pr且不低于 65 ≤3

>100 ≥1.2 pr且不低于 125 ≤3

4. 9. 1  若泵安全阀排放压力高于表 1试验压力值时，试验压力应为安全阀排放压力的 1.05倍。

4. 9. 2  承受高温介质的零部件液压试验压力应为表 1值乘以常温下材料的屈服极限δsn与高温下材料

的屈服极限δsh的比值，即为 pδsn/δsh。

4. 10  液压试验的保压时间按表 2规定。

表 2

承压零部件最大实体（长×宽×高）

m3

保 压 时 间 不 少 于

min

≤0.03 5

>0.03~0.1 10

>0.1 15

在保压时间内，各密封处不应有渗漏，保压允许下降率不应超过表 1规定。

4. 11  液压试验后应将水渍去除干净。

4. 12  渗漏试验时，将器皿类零件外表面干燥后盛以煤油检查，试验持续时间不少于 15min。

4. 13  对阀组等零部件进行渗漏试验前，应对研阀组后组合装配形成静态密封，再盛以煤油进行试验，

试验持续时间不少于 5min。

4. 14  所有液压和渗漏试验应在涂漆前进行。
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5  试验结果评定

零部件经液压和渗漏试验后，符合下列情况为合格：

a) 零部件无塑性变形；

b) 零部件表面无渗漏和冒汗。
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