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前 言

本标准参照GB/T 12707《工业产品分等原则》，确定产品分优等品、一等品和合格品，以满足用户

的不同需要

本标准主要内容包括液压式高(低)位水箱配件和液压缓闭式冲洗阀两个子项并分别对每种产品的

分类、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存作出规定。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑制品与设备标准技术归口单位中国建筑标准设计研究所归口。

    本标准由江苏省邢江蓝天节能阀门厂、全国建筑给水排水标准技术委员会，北京航宇节能新技术研
究所负责起草。

本标准主要起草人:姜文源、马有江、王荣明。



中华人民共和国建筑工业行业标准

大便器冲洗装置— 液压式水箱配件 JG/x 3040 ，一1997

Flush device of water closet

-Fittings of卜ydraulic water tank

1 范围

    本标准规定了液压式水箱配件的分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存

    本标准适用于以常温水作为介质的液压式大便器高(低)位水箱配件(以下简称配件)

2 引用标准

    -h列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性
    GB 197-81普通螺纹 公差与配合

    GB 8219-87坐便器低水箱配件

    GB534&-85 高水箱提水虹吸式塑料配件

    GB 2828-87逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB 2829--87周期检查计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程稳定性的检查)

    GB 3452- 1-92 液压气动用0形橡胶密封圈尺寸系列及公差

3.1

分类

  配件按用途分类，分类名称和代号见表1。

表 1

配件分类名称 高水箱配件 低水箱配件

代 号 G D

3.2 配件进水最低公称压力为。05 MPa,

3.3 主要结构材料为A BS工程塑料，代号为S,

    若采用其他材料应在产品说明书中注明材料的主要成分。

3.4 配件型号标记
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3二5 标记示例
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    名称代号:产品主称代号(YH),型式代号低位(D)高位(G);特性代号:塑料材料(S);主参数代号:

公称压力。.05 MPa代号((05);改型序号 第一次设计的产品不加改型序号，以后根据产品的改型设计

顺序，改型序号依次采用英文字母A,B,C...⋯表示

    例:液压式高水箱塑料配件标记为:YHGS-05

4 技术要求

    配件应符合本标准的要求并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。

4-飞 结构尺寸

4门门 液压式低水箱配件结构尺寸应符合图1和表2的规定

1-浮球阀;2一控制按键;3一排水塞封 4-锁口

                  图 1

表 2

代号 d, d, D, D, A B C E

尺寸 13- 13.5 )9 >35 >75 妻70 >40 >40 M 20X2

注;d,一进水管内径;dam溢流管内径;D,一进水密封橡胶垫外径;D,一排水密封橡胶垫外径 A一进水阀进水管

    连接长度 B一活塞排水阀连接长度;C--锁口连接长度E一控制阀连接尺寸

4.1.2 液压式高水箱配件结构尺寸应符合图2和表3的规定。
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}Q I 阅

0-I
Ma2x2

7一浮球何;2-排水塞封;3一控制阀

            图 2

            表 3

代号 A B C D E F L G H

尺寸 尹14 妻035 〕42

‘;:45
)"58 )53 800 06.5 30

注 A一进水普内径沼一进水密封橡胶垫外径;C一进水阔进水管连接长度;D-活塞排水阀排水管内径cE一排

    水密封橡胶垫外径;F 活塞排水阀连接长度;L一控制阀控制杆拉线;‘一控制阀控制杆支架螺丝孔直径;

    H-控制杆支架两螺丝孔距离

4.2 装配要求

4.2.1配件进水阀阀体应在水箱工作液面以上，高出溢流管口即mm,

4.2_2 配件活塞排水阀阀芯顶端溢流管内径不应小于9 mm,溢流管须高于工作液面20 mm,

4.2.3 低水箱配件进水阀应有补水管，管内径不应小于3 mm,

4-2.4 配件结构应能方便安装和拆卸维修。

43 外观要求

431塑料件表面不应有明显的填料斑、皱纹、溢料、缩痕、翘曲和熔接痕。
4.3.2 配件表面不应有明显的擦伤、划伤、修饰损伤和污垢。

4.3.3 塑料软管表面无划伤、折痕，与阀体水嘴连接的螺母应锁紧牢固。
4.4 手感要求

4闷，， 用手按动配件控制阎按键，手感应活动灵敏无卡阻。

4.4.2用手提配件活塞排水阀阀芯溢流管，阀芯浮子在浮筒内上下划动应灵敏无卡阻。
4.5 材料

4.5.1 配件三个阀体的主要塑料件采用ABS工程塑料制作，其材料性能应符合有关标准要求。
4.52 主要密封件采用丁睛橡胶制作，其材料性能应符合有关标准要求。

4.5.3其他零件应采用耐腐蚀材料制作，其材料性能应符合有关标准要求。

4-5.4 软管采用耐压塑料制作，应能承受1. 5 MPa压力试验不破裂。
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4.6 适用介质

4.6门 符合生活饮用水或杂用水水质标准的清洁水

4. 6. 2 工作环境温度。-40 C

4.了 使用性能

4.7门 配件性能参数应符合表4的规定

                                                    表 4 M Pa

质量等级
工作压力

上限值 下限值

优等品 0.60 0. 04

一等品 0. 60 0. 04

合格品 0.06 0. 05

4.7.2 冲洗水量的进水时间

    a)9L冲洗水量的进水时间应符合表5的规定

表 5

进水压力

  MPa

进水时间最大值

                S

0. 05-0.1 180

0.11-0.2 120

>0.2 g0

    b) 13 L冲洗水量的进水时间按表5规定递增40 0/n a

4.7.3 在 9̂ 13 L有效水量时，排水流量应小于1. 5 L/s,

4.7.4 配件承受水压强度和密封性能。

    a)进水阀承受水压性能和密封性能应符合表6的规定。

                                                  表 6

项 目 级别
压力

M 尸a
要求

进 水 阀

强度试验

优等品

1. 5

保持30 s无变形、冒汗、涌漏等缺陷一等品

合格品 0.9

  进 水 阀

密封性试验

优等品

0.9

保持30 s液面无明显变化，无渗漏一等品

合格品 0. 6

    b)进水阀在进水的二次关闭后，正常通水8h，水箱内的水不得从溢流管中溢出

    c)活塞排水阀应能准确复位无滴漏。

4.了.5 配件启闭性能
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    a)进水阀在符合4.6规定的一「作条件下 应启闭灵活无阻滞

    6)控制阀在符合4.6规定的工作条件下，应启闭灵活无阻滞。每次冲洗水量可以调节。

    c)活塞排水阀的阀芯应上下启闭灵活无阻滞，重按控制阀按键，一次性冲洗量应达91。轻按控制

阀按键，一次性冲洗量应小于gLo

4.7.6 配件整体操作在50 000次循环后，其性能应符合4. 7. 4,4. 7. 5规定的要求。

4了7 配件进水阀阀体高出工作液面40 mm，设有防虹吸装置，具备防虹吸功能，在间隙停水的情况
下不发生虹吸现象

4-7.8配件浮球应牢固不破裂，封闭完好不渗水
4.7.9 配件进水时系统的噪声声压级应符合表7的规定。

                                                表 7                                      dB(A)

级别 优等品 一等品 合格品

指标 镇60 G55 镇60

5 试验方法

5，1 试验条件

5.1.1 尺寸用精确值为。02 mm的游标卡尺测111.

5.1.2 试验介质应符合4.6规定。

5.13 水压用经国家计量部门检测的水压表测量口

5.1.4 强度、流量、密封性能试验应备有通水设施和量具、秒表。

5.2 外观检验

5.2.1 目测的距离为500 mm时照度不低于300 lx，不得借助任何放大仪器。

5‘22 外观质量应符合4.3的规定。

5，3 手感检验

5.3.1 用手按动配件控制阀按键应符合4.4.1的规定。

5. 3.2 用手提配件活塞排水阀阀芯溢流管，应符合4.4.2的规定。

5-33 塑料软管与三个阀体连接应符合4.3.3的规定。

54 配件承受水压强度和密封性能试验

5. 4.1进水阀承受水压强度试验。试验时按4.7.4。)项规定的稳定压力、持续时间不得少于30S，将阀

芯关闭检查阀体和连接处有无渗漏，变形及其他缺陷。

5-4.2 控制阀强度试验。将水压稳定在。.6 MPa且保持30s,检查阀体有无渗漏或结构损坏。

5.4.3塑料软管强度试验，将水压稳定在。.6 MP。的情况下保持30s,检查软管有无破裂、脱落、滴漏
现象

5.4.4 配件进水阀密封性能试验。试验时，按规定加压，将浮球浸泡在水中，靠其浮力找到平衡点，等阀

体彻底关闭后，要求浮球没入水中的体积不大于总体积的3/4，检查阀体有无渗漏
5-4,5 活塞排水阀塞密封性能试验

    a)出厂试验

    标准水箱水位不超过180 mm，排水阀开启3次，每次应把水口余水擦净再观察，并适当补水使其
总水里保持不变，检查是否符合4. 7. 4 c)项要求。如有渗漏可调换塞封垫，调换后需要重复进行上述试

验。

    h)型式试验

    活塞排水阀安装后进行排水试验，方法同上，在试验中不得调换塞封垫，排水阀在50 000次循环中
应符合4. 7. 4 c)项规定
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55 酉己件流量试验

5.5.， 进水阀进水流量试验应在常温下进行，试验时在有效水量9L或131)液面高度，做出明显标记

用秒表计时，进水时间应符合表5的规定

5.5.2 活塞排水阀流量试验

    a)水箱内积尺寸:长x宽x高=400 mmX175 mmX300 mm;

    b)有效水量:9 L或13 L;

    c)水箱液面距地面1 m;

    d)排水阀下端接通大气;
    e)试验时水箱注水9L或13L，排水时用秒表和量桶测量，排水流量应符合4.7. 3规定。

5.6 配件启闭试验

5.6.1 进水阀启闭试验在4. 6,4.7.1各项规定的条件下启闭功能应符合4.7.5 a)项规定，连续试验不

低于10。次，启闭率不得小于98%,

5.6.2 控制阀启闭试验应在4. 6 , 4. 7. 1各项规定的条件下，启闭功能应符合4.7.5 b)项规定

5.6.3活塞排水阀启闭试验应在4.6,4.7.1各项规定的条件下，启闭功能应符合4.7-5c)项规定。

5了 配件整体功能试验

    在4.6,4.7.1各项规定的条件下进行配件疲劳试验，应符合4.7.6的规定。
5.8 防虹吸试验

    在有效水量9L，供水系统真空度不小于。.08 MPa条件下持续3 min,检查配件进水阀密封面垫上

卯.5-卯7 mm的镶件不得有虹吸现象。

5.9 配件浮球体的强度和渗水试验

5.9.1 强度试验，将浮球置于距水泥地面2。高度自由落体一次，检查球体有无破损。

5. 9.2渗水试验，将浮球整体浸没在水中，其最高点距水面小于100 mm，持续时间应小于10 min，检
查有无渗漏。

5.10 噪声试验

    在环境噪声声压级不大于25 dBCA)的室内测量，产品按使用状态安装，在进水压力为。. 3 MPa的

条件下，距水箱边缘1 m，高于地面1 m处，测量水箱进水噪声，其数值应符合4.7.9的规定。

6 检验规则

    产品检验分出厂检验和型式检验两种。

61 出厂检验

6.1.1 出厂检验应按GB 2828的规定进行，采用一般水平II，二次抽样方案。

6-1.2 出厂检验的项目，不合格类别、合格质量水平(AQL)应符合表8规定。
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表 8

不合格类别 检验项目 章条
合格质盘水平

    (AQL)

B

强度试验

l

;

                  5.4 2.5

密封性试验

C

流量试验 5 5

4启闭试验 5 6

浮球体的强度和渗水试验
、

              5.9

手感试验 :.:、一
6 5

外观 5.z

三个阀体连接 5.3.3

61.3 出厂检验判定规则

    a)出厂检验项目为5. 4,5. 5,5. 6,5. 9,5. 3.3，其中有一项不合格即为不合格产品。

    b)一般检验项目按5.2,5.3.1,5.3.2规定的事项检验，应达到规定标准不影响产品性能的可视为
合格产品，若严重影响外观，则视为不合格产品。

    。)出厂检验合格率若达不到98%，生产部门必须逐件逐项检验，剔出不合格产品，进行逐件检修，

调试合格方可进行第二次抽样检验。

    d)第二次抽样检验，仍按本条a),d),c)项规定进行，合格率达不到98%，则判定为不合格产品，不

得出厂。

6.1.4 出厂检验按6.1.3各项规定进行检验达不到要求的，则判定为不合格产品。

6.2 型式检验

6.2.1 型式检验的样品应在提交的合格批中抽取，按GB 2829的规定，采用判别水平m、一次抽样方

案。

6.2.2 型式检验项目、不合格类别、合格质量水平(AQL)、不合格判别数组、不合格质量水平(RQI)应

符合表8和表9规定。

                                                表 9

不合格类别 检验项目 章条 判别数组
不合格质量水平

    (RQL)

B

虹吸 53

[0 11 65

噪声 5. 10

6.2.3 型式检验规则

    。)型式检验项目为5.4,5.5,5.6,5.9,5.3.3,5.8,5.9，其中一项达不到合格品要求即为不合格产
口
0租.

    b)一般检验项目应符合6.1.3 b)项规定。

6.2.4 有下列情况时一般应进行型式检验:

    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;
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    b>正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变，影响产品性能时;

    c)正常生产时定期或积累一定产量后，一年应进行一次检验;

    d)产品停产半年以上，恢复生产时;

    e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f)国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

6. 3 产品寿命试验的检查数量及质量水平由供需双方协商确定

了 标志、包装、运输、贮存

了门 产品必须有商标，商标图案应清晰、粘贴牢固。

7.2 每个产品应附有合格证及使用说明书。

7.3 每个产品应有内包装，以防碰伤。

7.4 内包装应有如下标志:

    a)产品名称;

    b)公称通径;

    。)生产厂名。

了.5 外包装应有如下标志:

    a)产品名称;

    b)公称通径;

    c)数量;

    d)毛重;

    e)体积(长X宽X高);

    f)出厂日期;

    9)生产厂名;

    h)运输中应小心轻放，不得淋雨、受潮。

了.6 外包装应使产品在正常运输和保管中不受损伤。

7-7 产品应存放在通风良好、干燥常温的室内，不得与能引起产品腐蚀变化的物品共贮一室。

7.8 产品在库房中堆放，堆码不得高于2 m,


