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前 言

    本标准参考JB/T 53359-1998(液压多路换向阀 产品质量分等}及JB/T 8729.2-1998(液压多

路换向阀 试验方法》两项行业标准，并结合液压挖掘机用多路阀的特点制定的。

    本标准由建设部标准定额研究所提出。

    本标准由建设部机械设备与车辆标准技术归口单位北京建筑机械综合研究所归口。

    本标准起草单位:天津工程机械研究所、枫阳液压总厂、长春航空机载设备公司。

    本标准主要起草人:刘宗寿、邵燕平、俞继明。

    本标准委托天津工程机械研究所负责解释。
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1 范围

    本标准规定了液压挖掘机用整体多路阀的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存.
    本标准适用于液压挖掘机用整体式多路阀(以下简称多路阀)。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 2828-1987逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB/T 7935-1987液压元件通用技术条件

    JB/T 5058-1991 机械工业产品质量特性重要度分级导则
    JB/T 8729. 2-1998 液压多路换向阔 试验方法

    JB/T 7858-1995 液压元件清洁度评定方法及液压元件清洁度指标

3 技术要求

3.1 一般技术要求

3.1.1 多路阀应按经规定程序批准的图样及技术文件制造。
3.1.2 零件应经检验合格后方可进行装配或人库;外协件和外购件应有检验合格证，并由质量检验部

门检验合格后，方能入库或进行装配。

3-1.3 组装完成后的多路阀，阀芯工作时应换向灵活，复位迅速，无卡滞现象。

3-1.4 多路闷的各外露油口等结合部位，应有防锈、防尘和防玻碰措施。

3.1.5 多路阀用的材料和耐压要求应符合GB/T 7935-1987中1.3和1.4的规定。
3.2 使用性能

3.2.1 多路阀基本参数见表1,

                                  表 1 多路阀基本参数

项 目 单 位 数 值

通 径 幻In 】 16 18 22 25 32

公称流量 L/min 110 150 200 300 410

公称压力 M Pa 35

3.2.2 多路阀性能指标见表2和表3e
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表 2 多路阀中安全阀性能指标

项 目 单 位 先 导 型 直 动 型

试验流量 L/min 40 4

溢流 量 L/mm 1

开启率 92%

闭合率 88 %

压力振摆 M Pa 士 0 8 士 0。8

压力超调 25 %

瞬态恢复时间 S 0.25

表 3 多路阀其他性能指标

通 径

        m m

16 18 22 25 32

内泄漏量

mL/min

中位 20 MPa 100 110 130 160 200

换 向 31. 5 MPa 600 700 850 1 000 1 250

压力 损失

  M Pa

中 位
      0.9

(100 L/min)

      0.9

(130 L八min)

      0.9

(160 L/min)

      0.9

(180 L/min)

      0. 9

(200 L/min)

换 向
      I.2

(100 L/min)

      1. 2

(130 L/min)

      1. 2

(160 L/min)

      工 z

(180 L/min)

      1 3

(200 L/min)

补油阀启开压力

      MP.
0.2

往

1 表中压力损失指标是多路阀连数为 4连时的指标。连数每减少一连 压力损失指标减少0. 05 MP..连数每增

  加一连，压力损失指标增加 。05 MPa,

2 安过载阀或其他辅助阀时，中位内泄漏量允许增加20%.

3.2-3 外渗漏

    静密封不得渗油、动密封不得滴油。

3.2.4 耐久性

    换向阀换向20万次、安全阀动作20万次后，阀孔和阀芯不得有损坏或表面剥落等现象，且安全阀
仍能正常工作;多路阀内泄漏量增加值不得大于规定值的10% 安全阀开启率不得低于80%;其余零件

不得有异常磨损或损坏。

3.3 加工质量

    加工的质量特性重要度等级应按JB/T 5058的规定划分。
3-4 装配质量

3.4.1 多路阀装配技术要求应符合GB/T 7935-1987中1.5-1.8的规定。

3.4-2 多路阀内腔污物质量应符合表4规}e
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表 4 多路阀清洁度指标

通 径

        m m

is 18 22 25 32

清洁度指标值

        nlg
G50-31N 5 60+39N 提 74十55N 588+71N

注:N 为多路阀连数。

3.5 外观质量

    外观质量应符合GB/T 7935-1987中1.9-1.11的规定。

4 试验方法

    性能试验按JB/T 8729.2的规定执行，内部清洁度检测方法按JB/T 7858的规定执行。

5 检验规则

5.1 检验分类

    产品检验分出厂检验和型式检验。其检验项目，按JB/T 8729. 2的规定。
5-，.1 出厂检验

    出厂检验系指产品交货前必须逐台进行的各项检验。多路阀出厂前应经制造厂质量检验部门检验

全部合格后方可出厂，并附有合格证书。

5.1.2 型式检验

    型式检验系指对产品质量进行全面考核，即按技术要求进行全面检验。

    凡属下列情况之一者，应进行型式检验:

    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时;

    b)正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;
    c)正常生产时，定期(一般为三年)或累积一定产量后周期性检验时;

    d)产品停产三年后恢复生产时;

    e)出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时;

    f)国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

5.2 抽样

    型式检验的抽样方案按GB/T 2828的规定。

5.2.1 使用性能检查

    :)合格质量水平(AQL值):2.5;

    b)抽样方案类型:正常检查一次抽样方案;

    。)样本大小:5台，耐久性试验样本大小不小于2台。

5.2.2 内部清洁度检查

    。)合格质量水平〔AQL值):2.5;
    b)抽样方案类型:正常检查一次抽样方案;

    。)检查水平:特殊检查水平S-2,

5.2.3 零件加工质量检查

5.2.3.1 关键特性(A级)

    a)合格质量水平(AQL值):1. 0;

    b)抽样方案类型:正常检查二次抽样方案;

    c)检查水平:一般检查水平贾。
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5.2-3.2 重要特性((B级)

    a)合格质量水平(AQL值);6.5;

    b)抽样方案类型:正常检查二次抽样方案;

    c)检查水平:一般检查水平1。

5.3 判定规则

    多路阀经型式检验后，如有一项不合格，则判该批产品为不合格品。

6标志、包装、运输和贮存

    标志、包装、运输和贮存应符合GB/T 7935-1987中1.9,1.11及第3章的规定。


