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中华人民共和国建筑工业行业标准  

液压挖掘机  工作装置用销套 
Hydraulical excavators Bushes of the equipment 

 

 

1  范围 

本标准规定了液压挖掘机工作装置用销套 以下简称销套 的主要尺寸 技术要求 抽

样 试验方法 标志 包装 运输和贮存  

本标准适用于液压挖掘机  

2  引用标准 

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时

所示版本均为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本

的可能性  

GB/T 230 1991     金属洛氏硬度试验方法(neq ISO 6508:1986) 

GB/T 1176 1987    铸造铜合金  技术条件 

GB/T 2828 1987    逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查) 

YB 9 1968         铬轴承钢  技术条件 

JG/T 5011.6 1992   建筑机械与设备  有色合金铸件通用技术条件 

3  主要尺寸及型号标记 

3.1  轴套的公称直径及主要尺寸参数见表 1和图 1 图 2  

 

 

图 1  不带润滑孔的轴套 
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图 2  带润滑孔的轴套 

表 1  轴套的主要尺寸参数                       mm   

公称直径 外径 

D 公差 d 公差 

倒角 

l1 

润滑孔直径 

d1 

油槽宽 

l2 

槽深 

l3 

外径对内径的同轴度 

t 

30 40 

35 45 

40 55 

45 60 

0.045 

50 65 

11 0.2 

0.047 

55 70 

1.0 0.2 4.0 0.2 

0.048 

60 75 

65 80 
0.049 

70 85 

5.0 0.2 
12 0.2 

75 90 
0.051 

80 95 

1.5 0.2 

0.054 

90 110 0.057 

100 120 

1.5 0.2 

6.0 0.2 13 0.2 

0.059 

110 130 

2.0 0.2 

0.060 

120 150 

130 160 
0.063 

140 170 

150 180 
0.066 

160 

D8 

190 

s6 

2.0 0.2 8.0 0.2 15.0 0.2 
2.5 0.2 

0.069 

3.2  轴套内壁润滑油槽的尺寸与型式 

轴套内壁润滑油槽的尺寸和型式见图 3 表 2  
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图 3  轴套内壁润滑油槽 

表 2  轴套内壁润滑油槽的型式 

型式 1 2 3 

A 

   

B 

   

注  

1  当轴套长度与公称直径之比大于 1时 推荐选用型式 A 反之推荐选用型式 B  

2  p为节距  

3.3  型号标记 

销套的标记由产品代号 主参数代号及润滑孔代号组成  

T    

润滑孔代号 带润滑孔为 K 不带润滑孔无代号 

主参数代号 公称直径 长度 mm mm 

产品代号 表示销套 

标记示例  

公称直径为 60 mm 长度为 80 mm 不带润滑孔的轴套  

T 60 80   JG/T 5118 
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公称直径为 60 mm 长度为 100 mm 带润滑孔的轴套  

T 60 100 K   JG/T 5118 

4  技术要求 

4.1  轴套应按经规定程序批准的图样和技术文件制造  

4.2  轴套的材料应符合 YB 9 GB/T 1176的规定 推荐采用 GCr15 ZCuAl10Fe3Mn2  

4.3  轴套内表面粗糙度 Ra值应不大于 1.6 m  

4.4  轴套材料采用 GCr15时 其淬火硬度值为 HRC58 63 与其装配的销轴应镀铬  

4.5  轴套材料采用 ZCuAl10Fe3Mn2时 其铸件质量应符合 JG/T 5011.6的规定  

5  质量评定规则 

5.1  本标准采用 GB/T 2828规定的一次抽样方案 抽出的轴套 检查全部项目合格质量水

平(AQL)为 6.5 采用一般检查水平 样本大小按 GB/T 2828 —1987中表 2和表 3的规定

抽取  

5.2  用户有特殊要求时 由供需双方共同商定抽样方案 合格质量水平(AQL) 检查水平

以及批量范围和样本大小的要求  

6  试验方法 

6.1  轴套材料采用 GCr15时 其表面硬度按 GB/T 230规定测定  

6.2  轴套材料采用 ZCuAl10Fe3Mn2时 其铸件质量按 JG/T 5011.6的规定进行试验  

7  标志 包装 运输和贮存 

7.1  轴套应有防潮 防锈措施 外包装箱应保证在正常运输中不被损坏  

7.2  包装箱内应附有装箱单 合格证和使用说明书等文件  

7.2.1  装箱单应注明轴套的数量及装箱日期  

7.2.2  合格证应注明以下内容  

a) 制造厂名称或注册商标  

b) 产品型号  

c) 检验日期  

d) 检验部门盖章  

7.3  包装箱外应注明  

a) 制造厂名称或注册商标  

b) 名称 型号 数量及出厂日期  

c) 运输要求标记  

d) 收货单位名称 地址  

7.4  轴套应存放在干燥 通风良好和无有害气体的仓库内 不得与有害于轴套及包装的物

质一起存放  


