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液压滤芯抗破裂性检验方法
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本标准参照采用国际标准 液压传动 滤芯 抗破裂性的检验

主题内容与适用范围

本标准规定了液压滤芯抗破裂性额定值的检验方法

本标准适用于以液压油 液 为工作介质的过滤器滤芯

引用标准

液压及气动图形符号

液压滤芯结构完整性检验方法

液压滤芯材料与液体相容性检验方法

术语

滤芯抗破裂性额定值 滤芯在指定流向的公称流量下承受给定压差的能力

检验装置

典型的检验装置原理图如图所示

检验用的过滤器壳体应保证液体不能绕过被试滤芯旁通

按 要求 被检滤芯的材料必须与液压液相容

测量仪表应保证测量数据准确度在 以内

典型的检验装置原理图

液压泵 压差计 温度计 被检过滤器 流量计



检验程序

按 对滤芯进行构造完整性检验

如果被检滤芯的最小气泡压力没有达到规定值 则不再进行下一步检验

把过滤器壳体安装在如图所示的检验装置里

在温度为 范围内和公称流量下 测量通过空过滤器壳体的压降

把被检滤芯装入过滤器壳体内

在按 条选定的温度下 使公称流量通过滤芯

在保持公称流量和温度的同时 将数量受控制的 不会增加被检滤芯强度的惰性颗粒污染物连续

或间断地注入检验系统

记录过滤器压降与加入污染物质量 之间的关系 直至滤芯压降 即过滤器总成压降减去过滤器

空壳体压降 达到抗破裂压力额定值

拆下被检滤芯 按 对滤芯再次进行结构完整性检验

记录检验工况 污染物类型和泵的型式

如果污染物塞满过滤器壳体 则检验无效

验收准则

按 进行检验 滤芯不得有结构 密封或滤材损坏的迹象

在压力降与污染物增量的关系曲线中 不得出现曲线斜率的下降
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