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石油采油井场燃气动力机组

GB／T 23506--2009

1范围

本标准规定了石油采油井场燃气动力机组(以下简称“机组”)的型式与基本参数、要求、试验、检验

规则和标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于石油采油井场燃气动力机组的设计、制造、检验及验收等。机组主要用于驱动抽油

机、采气抽气机、原油输油泵、天然气压缩机、作业用提升机械等采油井场设备。鉴于采油井场现状，标

准中提及的气体燃料仅限定于天然气、采油伴生气及套管气。石油采油井场以外使用，用以驱动其他设

备的燃气动力机组以及其他燃料发动机驱动的动力机组亦可参照执行。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 191包装储运图示标志(GB／T 191—2008，ISO 780：1997，MOD)

GB 146．1标准轨距铁路机车车辆界限

GB 146．2标准轨距铁路机车建筑界限

GB／T 1859往复式内燃机 辐射的空气噪声测量 工程法及简易法(GB／T 1859 2000，idt

ISO 6798：1995)

GB 4556往复式内燃机防火(GB 4556—2001，idt ISO 6826：1997)

GB／T 6072．1—2000往复式内燃机性能第1部分：标准基准状况，功率、燃料消耗和机油消

耗的标定及试验方法(idt ISO 3046—1：1995)

GB／T 6072．3往复式内燃机性能第3部分：试验测量(GB／T 6072．3—2003，ISO 3046—3：

1989，IDT)

GB／T 6072．5往复式内燃机性能第5部分：扭转振动(GB／T 6072．5—2003，ISO 3046—5：

2001，IDT)

GB／T 6388运输包装收发货标志

GB／T 10397中小功率柴油机振动评级(GB／T 10397--2003，ISO 10816—6：1995，IDT)

GB 11122柴油机油

GB 12265．1机械安全防止上肢触及危险区的安全距离

GB 12265．2机械安全防止下肢触及危险区的安全距离

GB 20651．1往复式内燃机安全第1部分：压燃式发动机

3术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3．1

燃气动力机组the natural gas power set

由燃气机与齿轮箱、变矩器、偶合器、离合器、皮带盘等动力传动(送)装置配套而成的动力设备。

4机组型号表示方法

机组型号的表示方法见图1。
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GB／T23506--2009nmr]m—m输出转速代号无符号——750r／=inl——1500r／=in2——1000r／=in3——500r／min配套设备代号8B——变矩器c——齿轮箱D——偶合器P——皮带盘L——离合器输出转向代号无符号——与发动机转向相同卜—一与发动机转向相反主机特征代号6无符号——柴油机T_—一天然气机s——柴油／天然气双燃料机机组最大输出功率动力机组代号配套机组代号变型序号A、B、c⋯⋯8配套设备型号的表示方法见相应的国家或行业标准的规定。其主要技术参数参见各自产品使用说明书。其中齿轮箱的主要技术参数参见附录A。6燃气机型号表示方法参见附录A或GB／T725。示例1：PD80TC表示输出功率为80kW、输出转速为750r／rain的天然气机配齿轮箱动力机组。图1机组型号表示的内容5要求5．1总则5．1．1机组基本要求5．1．1．1机组整体布置应合理，易于安装、维护及保养。各种管线排列应整齐、紧凑，固定牢靠。5．1．1．2机组在下列条件下应能正常工作：a)环境温度：一45℃～40℃；b)相对湿度：不大于80％；c)振动：振幅小于1．6mm；d)海拔高度：不大于3000m。5．1．1．3冷却系统一般为闭式循环强制水冷，有特殊要求的可按技术协议订制。5．1．1．4用于皮带传动或链传动的机组，其输出部分应可以承受侧向拉力。5．1．1．5机组各配套部件(水加热装置、调温阀等)工作机构应可靠、操纵灵活、调整方便。2
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5．1．1．6机组的高温部件应设置警示标志。

5．1．1．7机组的电气系统防爆等级一般为dIIBT4，有特殊要求的可以按技术协议订制。

5．1．1．8机组应设置必要的防雨、防尘、(防雷电)装置以适应野外作业环境。

5．1．1．9机组产品制造商应向需方索要相关资料，内容参见附录B。

5．1．2燃气质量要求

燃气质量要求如下：

a)低热值不低于27 MJ／m3；

b) 甲烷含量不低于76％(体积分数)；

c) 总硫(以硫计)含量不大于460 mg／m3；

d)硫化氢含量不大于20 mg／m3；

e)燃气应经处理，达到无液态成分，燃气中的杂质粒度应小于5／．tm，含量不大于0．03 g／m3；

f)燃气温度不应低于0℃，不应高于60℃，否则应备有加热或冷却装置。

注：天然气体积的标准参比条件是101．3 kPa，20℃。

5．2标准基准状况

为了确定机组的功率和热耗率，应采用下列标准基准状况：

a)总气压：A—100 kPa；

b)空气温度：Tf一298 K(t，一25℃)；

c)相对湿度：≠，一30％；

d)增压中冷介质温度：Tc，一298 K(t。。一25℃)。

注：在温度为298 K，相对湿度为30％时，相应的水蒸气分压为1 kPa，因此相应的干气压为99 kPa。

试验时，若环境状况与标准基准状况不符，所测功率和热耗率应按GB／T 6072．1 2000第13章规

定的方法进行修正。

5．3机组额定功率

机组在满足5．2规定的环境状况下运行时，应能输出额定功率。当机组连续运行超出12 h时，其

输出功率不应超出额定功率的90％。

5．4启动性能

在环境温度不低于5℃时，机组应能在不超过10 s的时间内顺利启动；当环境温度在一45℃～

5℃范围内时，采取预热措施后，应能顺利启动。

5．5空载运行性能

机组中燃气机的最低空载稳定转速不应大于800 r／rain，其波动值不应超出30 r／min，稳定时间不

应少于5 min。机组在额定转速空载运行时，其冷却水出水温度、机油压力、排气温度及配套设备的空

载运行参数应符合其各自技术文件的要求。

5．6离合功能

具有离合功能的机组，应能在使用过程中，根据实际需要，通过手动或电动操作，使其在规定的时间

内切换离合状态，开始或停止输出动力。

5．7输出转向功能

具有输出转向切换功能的机组，应能在使用过程中，根据实际需要，通过手动或电动操作，使其在规

定的时间内完成输出转向的切换。

5．8传动速比转换要求

具有可切换传动速比或速比连续可调功能的机组，应在机组使用过程中，根据实际需要，通过手动

或电动操作，使其在规定的时间内完成传动速比在各要求值之间的转换。

5．9电气控制系统要求

5．9．1机组电气控制系统以直流蓄电池为电源，应至少具有以下功能：

3
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GB／T23506--2009a)机组电气系统总电源控制；b)机组电气子系统或元器件分电源控制；c)燃气机启动和停机控制；d)燃气机怠速与额定转速切换、转速调整；e)机组运行参数检测和显示(仪表精度不低于1．5级)；f)机组运行故障声光报警和解除报警；机组运行故障声光报警及自动停机；g)机组紧急停机；h)机组累计运行时间计时；i)可电控离合部件；j)可电控换向部件；k)可电控速比切换部件。5．9．2根据实际需要，可选功能如下(制造商亦可根据需方要求，增加或调整机组电气控制系统功能)a)接受允许启动信号后启动和停机控制部分起作用；b)接受允许加载信号后离合控制部分起作用；c)接受外部停机信号后机组停机；d)机组发生报警时的对外信号输出。5．10主要性能指标机组的主要性能指标见表1。表1机组主要性能指标机组额定功率<5050～250>250kW额定功率允差士5％热耗率MJ／(kW·h)≤14．3≤13．1≤12．0热耗率允差+5％机油消耗率g／(kW·h)≤2．2≤1．8额定转差率％≤4噪声(声压级)额定≤250kW≤110dB(A)功率>250kW由产品技术文件规定排放g／(kW·h)CO≤5．45；NMHC<q0．78；CH‘≤1．6；Nq≤5．0机械振动按GB／T10397的规定，振动烈度等级不大于45扭转振动应符合GB／T6072，5的要求
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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5．11负荷特性

制造商应按产品使用特性需要，进行必要的特性试验并绘制相应的特性曲线，如负荷特性曲线等。

曲线应能反映表1中相应的机组性能指标的要求。

5．12机组适应交变负荷的调速性能

当机组驱动的设备为交变负荷时，机组应符合以下要求：

a)机组负荷20 s内在其最大输出功率的一15％～+65％区间交变时，机组的调速率不得超

过22％；

b)机组负荷在其最大输出功率的一25％～+25％区间交变时，机组的调速率不得超过16％。

5．13密封性

机组密封面的结合处及各管接处，不应漏气、漏油、漏水。

5．14安全

机组安全要求应符合GB 20651．1及相关配套设备安全标准的规定。

5．15防火

机组防火应符合GB 4556及相关配套设备防火标准的规定。

5．16机组机械结构

5．16．1底盘及联接装置

5．16．1．1底盘应有足够的刚性，使用时支撑在预先制好的平台底座或地面基础上，使各支点均匀接触

后用压板或螺栓固紧，不应产生松动。

5．16．1．2动力输出的联接对中要求

在任何作业条件和环境条件下，燃气机和配套设备轴线的对中技术要求应符合产品使用说明书的

规定。

5．16．2防护装置

5．16．2．1 应按GB 12265．1和GB 12265．2规定的安全距离安装防护装置。防护装置应能避免操作

人员与主轴、风扇、离合器、皮带轮、皮带及具有剪切作用的杠杆等运动件接触。

5．16．2．2对机组运行时有可能飞出的构件，应设置如防护罩(网)等安全屏蔽装置。

5．16．2．3对可能造成危险的灼热部分如机组废气排放部件等，应设置防接触的屏蔽。

5．16．2．4对可能引起烫伤的零部件应在显著位置做出警示标志。

5．16．2．5机组正常使用时，应有防流体逸出损坏电气绝缘的措施。

6试验

6．1试验条件及要求

6．1．1试验装置应能满足试验所提出的全部要求。

6．1．2试验使用的测试设备、仪器、仪表及所要测量的机组性能参数的测量精度应符合GB／T 6072．3

的规定。

6．1．3机组性能试验前的燃气机应经试验合格，提供试验合格报告。

6．1．4试验开始前应按要求加注机油。燃气机用机油应符合GB 11122的规定。配套设备用油应符

合各自技术文件的要求。

6．1．5试验用燃气成分应符合5．1．2的要求。

6．1．6燃气压力(调压器前)为80 kPa～200 kPa。

6．2试验项目和测■参数

6．2．1机组的试验项目见表2。

5
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GB／T23506--2009表2机组的试验项目本标准章、条号试验项目名称技术要求试验方法外观5．16．3．1标志和包装86．3．1启动性能试验5．46．3．2空载运行试验5．56．3．3离合功能试验5．66．3．4输出转向功能试验5．76．3．5传动速比转换试验5．86．3．6电气控制系统功能试验5．96．3．7转差率5．106．3．8负荷特性试验51l6．3．9交变负荷的调速性能试验5126．3．10配套零部件功能试验516．3．11额定功率连续运转试验5．36．3．12机组热耗率5．106．3．13机油消耗率5．106．3．14噪声5．106．3．15排放5．106．3．16机械振动5．106．3．17扭转振动5．106．3．18密封性5．136．3．19安全S．146．3．20防火5．156．3．216．2．2测量参数包括但不限于以下列项a)总气压、相对湿度和空气温度；b)机组输出功率；c)机组输出转速；d)机组热耗率；e)机油消耗率；f)机油压力；g)机油温度；h)排气温度；i)机组进、出水温度；j)配套设备工作油温度和压力；k)配套设备机油温度和压力；1)输出啮合时间和换向时间；m)输出旋转方向(面对输出端看)。
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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6．3试验方法

6．3．1外观

按5．1的要求检查机组的活动部位、紧固部位、管线布置、电气安装、防护装置、标志等。

6．3．2启动性能试验

机组在冷态时进行启动性能试验。当环境温度不低于5℃时，连续启动三次，至少应有两次成功。

每次间隔时间不少于2 rain，每次启动时间不超过10 s。当环境温度低于5℃时，应采取预热措施后启

动机组。

6．3．3空载运行试验

试验时，调节燃气机转速，测定其空载稳定运转的最低转速和转速波动值，并在此转速下稳定运转

不少于5 min。机组在额定转速空载，离合器断开状态下连续运行20 rain；在额定转速空载，离合器闭

合状态下连续运行25 min。累计运行45 rain。若因出现故障而停机，应在故障排除后，重新进行空载

运行试验。

6．3．4离合功能试验

6．3．4．1机组在额定转速空载运行时，通过手控操作杆或电控离合器使离合器处于“合”状态，机组在

规定时间内开始输出动力。

6．3．4．2在6．3．4．1状态下，通过手控操作杆或电控离合器使离合器处于“分”状态或“空挡”状态，机

组在规定时间内停止输出动力。

6．3．5输出转向功能试验

机组在额定转速空载运行时，通过手动或电动操纵，使机组处于输出动力状态。然后，面对输出端

观察输出部分的旋转方向。

有换向要求的机组，在额定转速空载输出动力状态，通过手动或电动操纵，使输出转向换向；转速稳

定后，通过手动或电动操纵，恢复到初始转向。

6．3．6传动速比转换试验

机组在额定转速空载运行时，通过手动或电动操纵，使其在规定的时间内完成传动速比在各要求值

之间的转换。每个速比状态运行不少于2 mir,。通过手动或电动操纵，恢复到初始速比状态。

6．3．7电气控制系统功能试验

6．3．7．1连接好机组电气控制系统电源，并闭合总电源控制开关、子系统开关和电器部件电源开关，观

察各系统的初始化状态。

6．3．7．2通过燃气机启动和停机控制元器件使燃气机启动、停止两次，两次测试间隔的时间不应少于

3rain。

6．3．7．3启动燃气机，通过手动或电控操作，使机组自怠速切换至额定转速，稳定后，再切换至怠速。

测试两次，两次测试的间隔时间不应少于1 rain。

6．3．7．4机组在额定转速下空载运行，通过转速调整器件使机组转速向增大方向变化至微调上限，再

向减小方向变化至微调下限。然后，调整到额定转速设定值。

6．3．7．5调整机组至额定转速空载状态下运行，观察仪表的参数显示状况。

6．3．7．6输入参数越限信号，电气系统应发出声光报警指示，并执行自动停机动作。该试验允许模拟

信号输入。

6．3．7．7机组在额定转速空载状态下运行，通过紧急停机器件使机组停机。

6．3．7．8对具有电控离合功能的机组，在额定转速空载状态下，通过操纵控制器件使离合器闭合；待转

速稳定后，再使离合器断开。

6．3．7．9对具有输出换向功能的机组，在额定转速空载状态下，通过操纵控制器件使转向转换；待转速

稳定后，再转换到初始转向。

7
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GB／T23506--20096．3．7．10对具有速比切换功能或速比连续可调的机组，在额定转速空载状态下，通过操纵控制器件使机组在规定的时间内完成传动速比在各要求值之间的转换。6．3．7．11对具有接受允许启动信号功能的机组，在未接到外接允许启动信号时，启动和停机控制部分应无作用(失效)。向机组控制系统发出允许启动信号后，启停控制部分应立即有作用(有效)，经启动操作，机组应能启动成功。6．3．7．12对具有接受允许加载信号功能的机组，在额定转速空载状态下，在未接到外接允许加载信号时，离合控制部分无作用。向机组控制系统发出允许加载信号后，离合控制部分立即起作用，并闭合成功。6．3．7．13对于具有接受外部停机信号功能的机组，在额定转速空载状态下，未接受到外部停机信号时，正常运行。向机组控制系统发出外部停机信号后，机组立即停机。6．3．8转差率转差率s按公式(1)、(2)计算：s一(1一i)×100％⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(1)i一!丕垒⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(2)no式中：s——配套设备转差率；i——配套设备转速比；j——配套设备减速比；n。——燃气机某一工况下的转速，单位为转每分钟(r／rain)；n：——机组某一工况下的输出转速，单位为转每分钟(r／rain)。6．3．9负荷特性试验机组由空载低速逐步至额定转速，待燃气机出水温度、机油温度升至加载温度(60℃)以上时，按25％，50％，75％，90％额定功率逐步加载至100％额定功率工况下运行，按6．2．2所列内容测量并记录不同负荷工况时机组的主要性能参数。6．3．10交变负荷的调速性能试验将机组负荷分别调至5．12所列的交变负荷区间，用电力测功机进行调速性能试验，试验结果应能满足5．12提出的要求，或按照技术协议进行试验。6．3．11机组配套零部件功能试验6．3．11．1温度调节阀功能试验对装有温度调节阀的机组，使机组运转至额定转速，逐渐增加负荷至90％额定功率，并在此工况下运行30rain。逐渐卸载至空负荷，在最低空载稳定转速下运转。水温升高至75℃±2℃时温度调节阀开启，至85℃土2℃时完全打开；水温下降至73℃±2℃时温度调节阀关闭。6．3．11．2水加热装置试验对装有水加热装置的机组加满冷却水，使机组冷却系统内气体排空。接通电源，观察机组监控仪水温变化，并按下列方法进行试验：水温低于10℃时，将水加热装置的开关置于低档，水加热装置开始加热。当高温冷却系统和机油冷却器出水温度达到20℃时，停止加热。6．3．12额定功率连续运转试验机组在额定工况下连续运转12h，检查并记录功率输出情况，每隔30rain记录一次相关参数。试验中不应出现漏油、漏水、漏气等现象。6．3．13机组热耗率测定机组在额定工况下运行，用流量计法测量可燃气体的消耗量。8
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记录可燃气体的消耗量及相应的时间、输出功率、机油压力、排气温度、环境温度、空气相对湿度、大

气压力，按式(3)计算出机组热耗率[1【J／(kW·h)]。

一-『3 6丁00FG×Hg 。一了灭F x u

式中：

g——机组热耗率，单位为千焦每千瓦时[kJ／(kw-h)]；

G——机组在测量时间t秒内消耗的燃气量，单位为立方米(m3)；

￡——消耗G所用的时间，单位为秒(s)；

P——机组输出功率，单位为千瓦(kw)；

H。——可燃气体低热值，单位为千焦每立方米(kJ／m3)。

6．3．14机油消耗测定

机油消耗测定参照GB／T 14363的规定执行，可结合6．3．12进行。

6．3．15噪声测定

噪声测定按GB／T 1859的规定执行。

6．3．16排放测定

排气污染物测定参照GB 20891 2007附录B中B．3．8．1_2的规定执行。

6．3．17机械振动测定

机械振动按GB／T 10397规定的方法测定。

6．3．18扭转振动测定

扭转振动按GB／T 6072．5规定的方法测定。

6．3．19密封性试验

试验前，应先将机组的被检查部位擦干净，机组运行后，检查各密封部位及各管接处有无漏油，漏

水，漏气现象。允许在不更换零件、不拆卸零件和不停机情况下排除渗漏。

6．3．20安全检查

安全检查按GB 20651．1及其配套设备有关安全标准的规定执行。

6．3．21防火检查

机组的防火检查按GB 4556及其配套设备有关防火标准的规定执行。

7检验规则

7．1检验类型及检验项目

7．1．1出厂检验

每台机组均应进行出厂检验，其检验项目按表3规定。

7．1．2型式检验

下列情况之一者应进行型式检验，其检验项目按表3的规定：

a) 新产品或经重大改进及转厂生产；

b)正式生产的产品如结构、材料及工艺方面有较大改变，可能影响产品性能；

c) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异。

7．2判定规则

7．2．1每台出厂检验的机组，各项检验项目均为合格时，判定该台机组为合格。

7．2．2型式检验的机组各项试验与检验均合格时，判定该台机组合格。如出现不合格项时，应在调整

或改进后再行检验，直至合格为止，否则不能投产。

9



GB／T23506--2009表3机组的检验项目检验类别检验项目名称型式检验出厂检验外观√√外形尺寸√×标志和包装√√启动性能检验√√空载运行检验√√离合功能检验√√输出转向功能检验√√传动速比转换检验√√电气控制系统功能检验√√转差率√×负荷特性检验√√交变负荷的调速性能检验√×配套零部件功能检验√√额定功率连续运转检验√×机组热耗率√×机油消耗率√×噪声√×排放√×机械振动√×扭转振动√×密封性√√安全√√防火√√注：√——需要进行的项目；×——可不进行的项目。8标志、包装、运输和贮存8．1标志8．1．1产品标志8．1．1．1机组铭牌上应清楚标明以下内容：——制造商名称、产品商标及执行的标准号；——产品名称、型号；——额定功率／额定转速；——外形尺寸；——重量；——出厂编号及制造日期。8．1．T．2安全警示标志和紧急处理说明应明显置于机组的相应部位。10
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8．1．2包装标志

8．1．2．1包装箱的包装储运标志应符合GB／T 191的规定。

8．1．2．2包装箱的收发货标志应符合GB／T 6388的规定。

8．1．2．3包装箱外应标明：

——收货单位地址及名称；

一产品名称及型号；
——外形尺寸(长×宽×高)，单位为毫米(mm)；

——总重量；

——出厂编号和制造日期；

——制造商名称；

——注意事项及标记，如“重心”、“起吊位置”等。

8．2包装、运输和贮存

8．2．1包装与运输

8．2．1．1机组包装箱的外形尺寸应符合GB 146．1、GB 146．2的规定。

8．2．1．2制造商应向用户提供按规定需随机携带的全部附件、备件、工具及有关技术文件。技术文件

应包括产品使用说明书、合格证、质量证明书及装箱单等。

8．2．1．3产品使用说明书一般应包括如下内容：

——产品型式、型号、主要技术参数及主要结构特征；

——安装、调整及检查方法；

——使用操作方法和程序等；

——维护、保养方法等；

——制造商认为必要的其他内容。

8．2．1．4机组装箱前应确保防雨、防潮，装箱应牢固、安全，避免运输过程中的损坏。

8．2．2贮存

8．2．2．1机组应贮存在通风、干燥、无腐蚀性物质的场所，存放期间要注意防水、防火、防冻、防锈蚀。

8．2．2．2机组自交货之日起，其随机附件、备件、工具的封存防锈有效期不应少于12个月。



GB／T23506--2009A．1燃气机的型号和基本参数附录A(资料性附录)机组的燃气机和配套设备A．1．1燃气机型号表示方法见图A．1。12图A．1转向符号：无符号——左转R——右转转速符号：无符号——1500r／rain1——1200r／rain2——1000r／min3——1300r／min燃料符号：无符号——柴油机T一天然气机s——柴油／天然气双燃料机MC——煤层气机z——沼气机用途符号：无符号——机械驱动、通用D一电动钻机、发电地区符号：无符号——一般地区M—一沙漠地区Y——高原地区结构特征符号；无符号——非增压z——增压zr一增压中冷种类代号：无符号——单机P——配套机气缸直径气缸布置形式符号：V——v形布置L-—一直列(省略)气缸数：用数字表示系列代号(由制造商给定)
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A．1．2燃气机基本参数见表A．1。

表A．1燃气机基本参数

GB／T 23506--2009

标定转速 标定功率 燃气热耗率 机油消耗率 稳态调速率

kW MJ／(kw·h) g／(kW·h) ％

<50 ≤13．8 ≤8
1 000～1 500 ≤2．0

50～250 ≤12．6 ≤8

≤1 000 >250 ≤11．5 ≤1．6 ≤5

A．2配套设备

齿轮箱主要技术参数见表A．2。其他配套设备主要技术参数见各自的技术规格书。

表A．2齿轮箱主要技术参数

额定输入转速
750～2 ooo 1 000～2 000 750～1 600

额定输入功率
25～60 75～198 126～300

kW

机械效率
95

％

换向时间
≤lO

机油温度
≤80

机油压力
196～392 294～588

kPa

机油牌号 符合GBlll21的规定

减速比 2：1 3：1 2：1 3 t 1 2 2 1 3：1

转差率

％
≤4

与发动机联接方式 橡胶齿形块弹性联轴节(带联接罩壳)



GB／T23506--2009附录B(资料性附录)机组需方应提供的资料B．1机组安装现场情况B．1．1大气状况海拔高度或平均大气压，一年最高和最低温度及湿度。B．1．2其他环境条件其他环境条件包含但不限于下列内容：a)现场环境状况；b)现场安全状况及防爆防火条件；c)现场周围灰尘含量；d)现场有效空间。B．2使用工况机组可能连续运转的最长时间和最大负荷时间。B．3气源情况机组使用的气源情况应包含但不限于下列情况：a)气源的名称和供给状况(于气、伴生气、间断、连续)b)气源成分变化范围；c)气源低热值及其变化范围；d)气源温度变化范围；e)气源压力变化范围。B．4对于所驱动机械的说明对于所驱动的机械应作如下说明：a)被驱动机械的用途；b)被驱动机械的功率范围和转速范围；c)机组与被驱动机械之间的传动方式和变速机构d)被驱动机械的调速要求；e)被驱动机械的成套要求(如要否公共底盘)；f)其他有关资料。14
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