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前 言

GB／T 2828．5—201 1／iso 2859-5：2005

GB／T 2828{计数抽样检验程序》分为以下部分：

——第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划(ISO 2859-i：1999，IDT)；

——第2部分：按极限质量(LQ)检索的孤立批检验抽样方案(ISO 2859-2：1985，NEQ)；

——第3部分：跳批抽样程序(ISO 2859—3：2005，IDT)；

——第4部分：声称质量水平的评定程序(Is0 2859-4：2002，MOD)；

——第5部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批序贯抽样检验系统(IsO 2859—5：2005，IDT)；

——第10部分：GB／T 2828计数抽样检验系列标准导则(ISO 2859一i0：2006，MOD)；

——第11部分：小总体声称质量水平的评价程序(代替GB／T 15482 1995)。

本部分为GB／T 2828的第5部分。

本部分按照GB／T 1．1—2009给出的规则起草。

本部分等同采用国际标准ISO 2859—5：2005{计数抽样检验程序第5部分：按接收质量限(AQL)

检索的逐批序贯抽样检验系统》。

本部分由全国统计方法应用标准化技术委员会(SAC／TC 21)提出并归口。

本部分起草单位：中国标准化研究院、深圳市华测检测技术股份有限公司、中国科学院数学与系统

科学研究院、北京工业大学、中国人民解放军军械工程学院。

本部分主要起草人：张帆、丁文兴、于振凡、谢田法、冯士雍、张玉柱、钱峰、孙华山。
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GB／T 2828．5—201 1／tSO 2859—5：2005

引 言

在当代生产过程中，期望不合格品率常常达到10“级的高质量水平。在这种情况下，使用通常的

抽样方案(例如GB／T 2828．1所提供的抽样方案)，往往需要非常大的样本量。面对这个问题，使用者

会使用较高错判概率的验收抽样方案，或在极端情况下，完全放弃验收抽样程序。然而，许多情况下，仍

然需要用标准化的统计方法验收高质量的产品，这时就要应用样本量尽可能小的统计抽样方法。序贯

抽样方案是仅有的满足这种需要的统计抽样方法，因为在具有相近统计特性的所有可能的抽样方案中，

序贯抽样方案具有最小的平均样本量。因此，非常有必要给出与GB／T 2828．1中常用的验收抽样方案

在统计上等价、但所需平均样本量显著小的序贯抽样检验方案。

序贯抽样方案的主要优势是可以降低平均样本量。平均样本量是在给定的批或过程质量水平下，

其抽样方案所有可能出现的样本量的加权平均。在等效操作特性的前提下，像二次和多次抽样方案一

样，序贯抽样方案比一次抽样方案的平均样本量更小，使用序贯抽样方案比使用二次或多次抽样方案，

节省的平均费用更多。对于质量非常好的批，序贯抽样方案的节省最多可达85％，比较起来，二次抽样

方案只能节省37％，多次(五次)抽样方案只能节省75％。另一方面，在使用二次、多次或序贯抽样方案

时，对某些特定质量的批，实际检验的单位产品数有可能超过对应的一次抽样方案的样本量‰。对二

次和多次抽样方案，实际检验的单位产品数的上限约为1．25 n。。对经典序贯抽样方案，则没有上限，实

际检验的单位产品数可以超过对应一次方案的样本量‰，甚至能大到与批量N相等。本部分的序贯抽

样方案，引入了截尾规则，实际检验的单位产品数的上限值为1．5 n。。

其他需要考虑的因素包括：

a)简单性

与一次抽样方案的简单规则相比，序贯抽样方案的规则稍显复杂。

b)检验量的可变性

对具体的批来说，由于实际检验的单位产品数事先未知，序贯抽样方案的组织实施会有一些困难，

例如，检验操作流程的安排等。

c)抽取样本产品的费用

如果在不同时问抽取样本产品费用较高，那么序贯抽样方案平均样本量降低的获益会被抽样费用

的增加所抵消。

d)测试的持续时间

如果单个产品的测试时间较长，且多个产品可同时测试，则采用序贯抽样方案的测试时间比采用对

应的一次抽样方案所需的时间长。

e)批内质量的变异

如果批由两个或多个不同来源的子批组成，且子批间的质量可能存在实质差别，则序贯抽样方案代

表性样本的抽取比对应的一次抽样方案更困难。

二次、多次抽样方案的优点和缺点介于一次和序贯抽样方案之间。权衡平均样本量小的优点与上

述缺点可得出如下结论：序贯抽样方案仅适用于单个样本产品的测试费用相对昂贵的情形。

一次、二次、多次和序贯抽样方案类型的选择应在批检验开始之前确定。在一批检验期间，不允许

从一种抽样方案类型转移到另一种类型，因为如果实际检验结果影响了接收准则的选择，则抽样方案的

操作特性可能会剧烈变化。

尽管序贯抽样方案较之对应的一次抽样方案在平均意义上更为经济，但对于某具体批的检验，可能

会出现累积不合格品数长期徘徊于接收数和拒收数之间，直到检验量很大时才能作出接收或拒收判定
Ⅳ
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的情形。使用图解法时，上述情形对应于阶梯曲线在不定域内随机徘徊。这种情况最有可能发生在批

或过程的质量水平(不合格品百分数或每百单位产品不合格数)接近于接收线和拒收线斜率g的100倍

时，其中g是接收线和拒收线斜率。

为避免上述情形，在抽样开始之前应设置累积样本量的一个截尾值挑，当累积样本量达到n。时，若

批的接收性还没有确定，则终止检验，并用截尾接收数和截尾拒收数来判定批的接收与否。

尽管截尾会导致序贯抽样方案操作特性的变化，但本部分中确定序贯抽样方案的操作特性时考虑

了截尾。截尾准则是本部分所提供抽样方案的一个组成部分。
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1范围

GB／T 2828．5—201 1／lso 2859—5：2005

计数抽样检验程序

第5部分：按接收质量限(AQL)检索的

逐批序贯抽样检验系统

本部分中的序贯抽样检验计划是GB／T 2828．1计数验收抽样系统的补充。

GB／T 2828．1的验收抽样计划是按接收质量限(AQL)来检索的。它的目标是通过批不接收使生

产方在经济上和心理上产生压力，促使其将过程平均至少维持与规定的接收质量限同样好，而同时为使

用方可能接收劣质批的风险提供一个上限。

本部分指定的抽样计划可用于(但不限于)下述检验：

一最终产品；
一零部件和原材料；
一一操作；
——在制品；

一库存品；

——维修；

一数据或记录；
管理程序。

这些抽样计划主要用于连续系列批，即连续系列批的长度达到足以允许使用10．3中的转移规则。

这些转移规则为：

a) 一旦发现质量变劣，通过转移到加严检验或暂停抽样检验加强对使用方的保护；

b)一旦达到一致好的质量，经负责部门决定，通过转移到放宽检验对生产方提供一种鼓励，并减

少检验费用。

此处提供的抽样检验计划不能用于规定范围之外的情形。对孤立批或者序列长度达不到应用本部

分要求的连续批，建议使用者查阅GB／T 2828．2或GB／T 8051以获得合适的抽样方案。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 2828．1一z003计数抽样检验程序第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划(ISO 2859—1：1999，IDT)

GB／T 3358．2—2009统计学词汇及符号第2部分：应用统计(ISO 3534—2：2006，IDT)

3术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
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3．1

检验inspection

通过观察和判定，适当时结合测量、试验或量测的合格评定。

[引自GB／T 3358．2]

3．2

初次检验original inspection

对先前未检验的批或其他数量的产品进行的检验。

注：初次检验有别于对先前已经判为不接收，而通过进一步挑选、返工等再提交的批所进行的检验。

口l自GB／T 3358．2]

3．3

计数检验inspection by attributes

对所考虑的产品集合内每个单位产品上的一个或多个特定特征的出现次数进行记录、对有多少个

单位产品具有或不具有特征进行记数，或有多少个上述事件出现在单位产品或产品集合上进行记数的

检验。

注：当所实施的检验仅记录单位产品／个体是否为不合格品时，称为不合格品检验。当所进行的检验是对每个单元

上的不合格计数时，称为不合格数检验。

[引自GB／T 3358．2]

3．4

单位产品item

能被单独描述和考虑的一个事物。

示例：一个分立的物品、一定量的散料、一项服务、一次活动、一个人员、一个系统，或它们的组合。

[引自GB／T 3358．2]

3．5

不合格nonconformity

未满足要求。

[引自GB／T 3358．2]

注1：在某些情况下，规范与使用方要求(见3．6缺陷)一致；在另一些情况它们可能不一致，或更严，或更宽，或者不

完全知道或不了解雨者间的精确关系。

注2：通常按不合格的严重程度将它们分类，例如：

——A类认为最被关注的一种类型的不合格。在验收抽样中，将给这种类型的不合格指定一个很小的

AQL值。

——B类认为关注程度比A类稍低的一种类型的不合格。如果存在第三类(c类)不合格，可以给B类不合

格指定比A类不合格大但比C类不合格小的AQL值。其余不合格依此类推。

注3：增加特性和不合格分类通常会影响产品的总接收概率。

注4：不合格分类的项目、归属于哪个类和为各类选择接收质量限，应适合特定情况的质量要求。

3．6

缺陷defect

未满足与预期或规定用途有关的要求。
。’

注1：区分缺陷与不合格的概念是重要的，这是因为其中有法律内涵，特别是与产品责任问题有关。因此，术语“缺

陷”应慎用。

注2；顾客希望的预期用途可能受供方提供的信息内容的影响，如操作或维护说明。

[引自GB／T 3358．2]

2
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3．7

不合格品nonconforming item

有一项或多项不合格(3．5)的单位产品(3．4)。

[引自GB／T 3358．2]

注：不合格品通常按不合格的严重程度分类，例如：

——A类包含一个或一个以上A类不合格，同时还可能包含B类和(或)c类不合格的产品。

——B类包含一个或一个以上B类不合格，同时还可能包含C类等不合格，但不包含A类不合格的产品。

3．8

(样本)不合格品百分数percent nonconforming(in a sample)

样本(3．15)中的不合格品(3．7)数除以样本量(3．16)再乘以100，即：

100×旦

式中：

d——样本中的不合格品数；

n——样本量。

[引自GB／T 2828．1—2003，3．1．8]

3．9

(总体或批)不合格品百分数percent nonconforming(in a population or lot)

总体或批(3．13)中的不合格品(3．7)数除以总体量或批量(3．14)再乘以100，即：

100孙州o×导
式中：

户。，——不合格品率；

D。——总体或批中的不合格品数；

N——总体量或批量。

注1：改写自GB／T 2828．1—2003，3．1．9。

注2：本部分的术语“不合格品百分数”(见3．8和3．9)和“每百单位产品不合格数”(见3．10和3．11)，主要用于替

代理论术语“不合格品率”和“每单位产品不合格数”，因为前者使用最为普遍。

3．10

(样本)每百单位产品不合格数nonconformities per 100 items(in a sample)

样本(3．15)中不合格(3．5)数除以样本量(3．16)再乘以100，即：

100×盟

式中：

d——样本中的不合格数；

n——样本量。

[引自GB／T 2828．1—2003，3．1．10]

3．11

(总体或批)每百单位产品不合格数nonconformities per 100 items(in a population or lot)

总体或批(3．13)中的不合格(3．5)数除以总体量或批量(3．14)再乘阱100，即：

100X pnt_100×眚
式中：

户。。——每单位产品(3．4)中的不合格数；
3
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D。i一总体或批中不合格数；
N——总体量或批量。
注1：改写自GB／T 2828．1 2003，3．1．11。

注2：一个单位产品可能包含一个或一个以上的不合格。

3．12

负责部门responsible authority

为维护本部分的中立地位而使用的概念(主要用于规范)，而不管是否正在被第一、第二或第三方援

引或利用。

[引自GB／T 3358．2]

注1：负责部门可以是：

a)供方组织内部的质量部门(第一方)；

b)采购方或采购组织(第二方)；

c)独立验证或认证机构(第三方)；

d)按双方的书面协议(如供方和采购方的文件)上所述职能(见注2)，不同于a)、b)或c)的任何一方。

注2：GB／T 2828．1概述了负责部门的责任和职能(见5．2、6．2、7．2、7．3、7．5、7 6、9．1、9．3．3、9．4、10．1、10．3和

13．1)。

3．13

批lot

按抽样目的，在基本相同条件下组成的总体的一个确定部分。

注：例如，抽样目的可以是判定批的可接收性，或是估计某特定特性的均值。

[引自GB／T 3358．2]

3．14

批量lot size

批(3．13)中产品的数量。

[引自GB／T 2828．1—2003，3．1．14]

3．15

样本sample

由一个或多个抽样单元构成的总体的子集。

[引自GB／T 3358．2]

3．16

样本量sample size

样本中所包含的抽样单元的数目。

[引自GB／T 3358．2]

3．17

验收抽样方案acceptance sampling plan

由所使用的样本量(3．16)及相应的批接收准则组成的方案。

[引自GB／T 3358．2]

注1：一次抽样方案是样本量、接收数和拒收数的组合。二次抽样方案是两个样本量、第一样本以及联合样本的接

收数和拒绝数的组合。

注2：抽样方案不包含抽取样本的规则。

注8：本部分的内容中应区分以下术语：验收抽样方案(3．17)、验收抽样计捌(3．18)和验收抽样检验系统(3．19)。

3．18

验收抽样计划acceptance sampling scheme

验收抽样方案(3．17)与从一个抽样方案转为另一个抽样方案的转移规则的组合。

4
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[引自GB／T 3358．2]

注{见10．3

3．19

验收抽样检验系统acceptance sampling inspection system

验收抽样方案(3．17)，或验收抽样计划(3．18)以及选择适当抽样方案或计划的准则的集合。

[引自GB／T 3358．2]

注：本部分是按批量范围、检验水平和AQL检索的抽样系统。GB／T 2828．2给出了按LQ检索的抽样系统。

3．20

正常检验normal inspection

没有理由认为过程质量水平与规定的质量水平不同时，所采用的检验(3．1)。

[引自GB／T 3358．2]

3．21

加严检验tightened inspection

当预定批(3．13)数的正常检验(3．20)结果表明过程质量水平劣于规定的质量水平时，所转移到的

比正常检验严格度高的检验(3．1)。

[引自GB／T 3358．33

3．22

放宽检验reduced inspection

当预定批(3．13)数的正常检验(3．20)结果表明过程质量水平优于规定的质量水平时，所转移到的

比正常检验严格度低的检验(3．1)。

[引自GB／T 3358．2]

注：放宽检验下的识别能力低于正常检验。

3．23

转移得分switching score

在正常检验(3．20)情况下，用于确定当前的检验结果是否足以允许转移到放宽检验(3．22)的一种

指示数。

[引自GB／T 2828．1—2003，3．1．23]

注：见lO．3．3。

3．24

过程平均process average

在规定的时段或生产量内平均的过程水平。

[引自GB／T 2828．1—2003，3．1．25]

注：在本部分中，过程平均是过程处于统计控制状态期间的质量水平(不合格品百分数或每百单位产品不合格数)。

3．25

接收质量限acceptance quality level

AQL

可容忍的最差质量水平。

[引自GB／T 3358．2]

注1：本概念仅适用于诸如GB／T 2828．1和GB／T 6378带有转移规则和暂停规则的抽样计划。

注2：虽然具有与接收质量限一样差的某些个别批，能以相当高的概率接收，值箍，指定接收质量限并非暗示它是

所需要的质量水平。在有些标准(如GB／T 2828．I)中出现的带有转移规则和暂停规则的[验收]抽样检验

计划，其设计目的是激励供方具有比接收质量限一致好的过程平均。若供方做不到，则从正常检验转移到

加严检验的概率很高。一旦执行加严检验，除非采取改善过程的行动，则根据转移规则有很大的可能暂停

抽样检验。

5
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3．26

使用方风险consumer’s risk

CR

当质量水平为不满意值时，但被验收抽样方案(3．17)接收的概率。

[引自GB／T 3358．2]

3．27

生产方风险producers risk

PR

当质量水平为可接收时，但不被验收抽样方案(3．17)接收的概率。

[引自GB／T 3358．2]

3．28

使用方风险质量consumers risk quality

QcR

对于验收抽样方案(3．17)，与规定的使用方风险(3．26)相对应的批(3．13)或过程的质量水平。

[引自GB／T 3358．2]

注：使用方风险一般规定为10“。

3．29

生产方风险质量producers risk quality

QPR

对于验收抽样方案(3．17)，与规定的生产方风险(3．27)相对应的批(3．13)或过程的质量水平。

[引自GB／T 3358．2]

注：生产方风险一般规定为5％。

3．30

极限质量limiting quality

LQ

在对孤立批进行验收抽样检验时，将其限制在低接收概率的质量水平。

[引自GB／T 3358．2]

3．31

记数count

执行计数检验时，每个样本产品的检验结果。

注：对于不合格品的检验，如果样本产品不合格则记为1，否则记为0。对于不合格数的检验，是在样本产品中发现

的不合格数。

3．32

累积数cumulative count

实施序贯抽样检验时，从检验开始直到当前被检样本产品记数的总和。

3．33

累积样本量cumulative sample size

实施序贯抽样检验时，从检验开始直到当前被检样本产品的总数。

3．34

接收值acceptance value 一

(序贯抽样>图解法中用于判定批被接收的值，由抽样方案规定的参数和累积样本量得出。

3．35

接收数acceptance number

(序贯抽样)数值法中用于判定批被接收的数，由接收值向下取整获得。
6
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3．37

3．38

3．39
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拒收值rejection value

(序贯抽样)图解法中用于判定批不接收的值，由抽样方案规定的参数和累积样本量得出。

拒收数rejection number

(序贯抽样>数值法中用于判定批不接收的数，由拒收值向上取整获得。

接收性表acceptability table

(序贯抽样>数值法中用于判定批接收性的表。

接收性图acceptability chart

(序贯抽样)图解法中用于判定批接收性的图，由以下3个区域组成

——接收域；

——拒收域；

——不定域。

其边界是接收线、拒收线和截尾线。

4符号及缩略语

(序贯抽样方案的)接收值

接收数

对应一次抽样方案的接收数

截尾时的接收数

接收质量限(以不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示)

平均检出质量(以不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示)

平均检出质量上限(以不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示)

记数

累积数

接收和拒收线的斜率

接收线截距

拒收线截距

极限质量(以不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示)

批量

对应一次抽样方案的样本量

累积样本量

截尾时的累积样本量(截尾样本量)

过程平均

接收概率为x(x为小数)时的质量水平

接收概率(百分比)

使用方风险质量(以不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示)

生产方风险质量(以不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示)

(序贯抽样方案的)拒收值

拒收数

对应一次抽样方案的拒收数

L

Q

Q

A觚‰觚加们∞d

D。“h№N

m‰吼一P

A只‰‰R耻胁
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Re, 截尾时的拒收数

注：Re：=Ac。+1

5不合格的表示

5．1总则

一批产品质量的优劣可以用不合格品百分数(见3．8和3．9)和每百单位产品不合格数表示(见

3．10和3．11)。附录A、附录B、附录C中的表的生成均基于不合格品或不合格随机出现且统计独立的

假定。如果已知产品的某个不合格可能由某一条件引起，而该条件还可能引起其他一些不合格，则应仅

考虑该产品是否为合格品，而不考虑该产品有多少个不合格。

5．2不合格的分类

因为大多数验收抽样检验涉及一个以上的质量特性，同时因为它们在质量和(或)经济效益上的重

要性可能不同，往往需要根据如3．5中定义的分类来划分不合格类型。不合格类型的数目、不合格的归

类以及选定每个类型的AQL值，应符合特定场合的质量要求。

6接收质量限(AQL)

6．1用法

本部分使用AQL和样本量字码(见11．2)检索所需的抽样方案和抽样计划。

当为不合格(或一组不合格)指定一个AQL值时，表明如果质量水平(不合格品百分数或每百单位

产品不合格数)不大于指定的AQL值，抽样计划会接收绝大多数的提交批。对于给定的AQL值，本部

分提供了多个抽样方案，它们在AQL值处的接收概率依赖于样本量大小，样本量大的抽样方案其接收

概率一般要高于样本量小的抽样方案。

AQL是抽样计划的一个参数，不应与描述生产过程质量的过程平均相混淆，在本抽样系统下，为避

免过多的批不被接收，要求过程平均要比AQL更小。

注意：指定AQL并不意味着生产方有权故意供应任何不合格品。

6．2 AQL的确定

抽样检验中，所使用的AQL值应在合同中或由负责部门指定(或按惯例确定)。正如定义3．5中

说明的那样，可以给不合格组或单个的不合格指定不同的AQL。不合格组的划分应适应特定场合的质

量要求。除了给单个的不合格指定AQL外，还可给不合格组指定AQL。当以不合格品百分数(3．8和

3．9)表示质量水平时，AQL值应不超过10(％)。当以每百单位产品不合格数(见3．10和3．11)表示质

量水平时，可使用的AQL值最高可达1 000。

6．3优先的AQL值

附录中的表给出的AQL值为优先的AQL系列。如果某些产品指定的AQL值不是这些数值中的

某一个，则这些表不适用。

7批的构成与提交

7．1批的构成

产品应汇集成可识别的批、子批或可交付的其他形式(见7．2)。就实用而言，每个批应由同型号、

8
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同等级、同类别、同尺寸和同成分，在基本相同的时段和一致的条件下制造的产品组成。

7．2批的提交

批的组成、批量、批的识别方式以及提交方式，应经负责部门指定或批准。必要时，生产方应对每个

批提供足够且合适的贮存场地、为正确识别和提交所需的设备以及抽取样本所需的人员。

8接收与不接收

8．1批的接收性

批的接收与否应通过使用抽样方案来判定。

当表示采用本部分的验收抽样程序的判定结果时，采用术语“不接收”而不用“拒收”。当不满足接

收准则，且涉及使用方可能采取行动的场合时，保留使用术语“拒收”。

8．2不接收批的处置

负责部门应决定怎样处置不接收的批。这样的批可以报废、分选(替换或不替换不合格品)、返工、

或用更专门的适用准则再评定，或等待进一步的处理。

8．3不合格品

如果批已被接收，保留不接收在检验阶段发现的任何不合格品的权利，不管该产品是否构成样本的

一部分。所发现的不合格品可以返工或以合格品代替。经负责部门批准，可按负责部门规定的方式再

次提交检验。

8．4不合格或不合格品的分类

当存在着两类或两类以上的不合格或不合格品时，它们可具有不同的AQL，因此在使用序贯抽样

时，应使用一组不同参数的抽样方案，如附录A、附录B、附录C中的表所示。

8．5对致命不合格类型的特别保留条款

某些不合格类型可能极为重要，本条款是针对这种指定的不合格类型的特殊规定。经负责部门同

意，可对批中每个产品针对指定不合格类型进行检验。检验方有权检验提交的每个产品，并且只要发现

一个这种类型的不合格，即可立即不接收该批。同时有权对指定的不合格类型，从生产方提交的任意批

中抽样，只要从一个批取出的样本中发现包含一个或一个以上这种类型的不合格就不接收任何批。

8．6批的再提交

如果某个批不接收，应立即通知所有各方。在所有产品被重新检测或重新试验，而且确信生产方已

剔除所有不合格品或以合格品代替，或者已校正所有的不合格之前，这样的批不应再提交。负责部门应

确定再检验采用正常检验还是加严检验，再检验是针对所有类型的不合格还是只针对最初出现不合格

的个别类型。

9样本抽取

9．1抽取样本的方式

应按简单随机抽样(见GB／T 10111--2008)，从批中抽取样本。但是，当批由子批或(按某个合理

9
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的规则识别的)层组成时，应使用分层按比例抽样，即从各子批或各层中相继抽取的产品数，应尽可能与

子批或层的大小成比例。

9．2抽取样本的时间

样本可在批生产出来后或在批生产期间抽取。两种情形均应按9．1抽取样本。

10正常、加严和放宽检验

10．1检验开始

除非负责部门另有规定，开始检验时应采用正常检验。

10．2检验继续

除非转移程序(见10．3)要求改变检验的严格度，对接连的批，正常、加严或者放宽检验应保持不

变。转移程序应分别独立地用于各类不合格或不合格品。

10．3转移规则和程序(见图1)

10．3．1正常到加严

图1转移规则简图(见10．3)

当正在采用正常检验时，只要初次检验中连续5批或少于5批中有2批不接收，则转移到加严检

验。本程序不考虑再提交批。

10．3．2加严到正常

当正在采用加严检验时，如果初次检验的接连5批接收，应恢复正常检验。

i0
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10．3．3正常到放宽

10．3．3．1总则

当正在采用正常检验时，如果下列各条件均满足，应转移到放宽检验：

a) 当前的转移得分(见10．3．3．2)至少是30分；

b)生产稳定；

c)负责部门同意转到放宽检验。

10．3．3．2转移得分

除非负责部门另有规定，在正常检验一开始就应计算转移得分。

在正常检验开始时，应将转移得分设定为0，而在检验每个后续的批以后，应更新转移得分。

当批被接收，而累积样本量tZeum小于或等于截尾样本量的一半(即不超过0．5n。)时，将转移得分加

3；否则将转移得分重置为0。

10．3．3．3跳批抽样程序

当应用本部分的序贯抽样方案时，GB／T 2828．3的跳批抽样程序不适用。

10．3．4放宽到正常

当正在执行放宽检验时，如果初次检验出现下列任一情况，应恢复到正常检验。

a)一个批不接收；

b)生产不稳定或中断；

c)认为应恢复正常检验的其他情况。

10．4暂停检验

如果在初次加严检验的连续系列批中不接收批的累积数达到5，应暂停检验，直到生产方采取行动

以改进所提供产品或服务的质量，而且负责部门承认此行动可能有效时，才能恢复本部分的检验程序。

恢复检验应从加严检验开始。

11抽样方案

11．1检验水平

检验水平标志着相应的检验量。表1给出了3个一般检验水平，即检验水平I、Ⅱ和Ⅲ。除非另有

规定，应使用检验水平Ⅱ。当要求鉴别力较低时可使用检验水平I，当要求鉴别力较高时可使用检验水

平Ⅲ。表1还给出了另外两个特殊检验水平S-3和S-4，可用于样本量必须相对地小而且能容忍较大抽

样风险的情形。

任何特定应用所要求的检验水平应由负责部门规定。这就允许负责部门对某些用途要求较高的鉴

别力，而对另一些用途要求较低的鉴别力。在每一检验水平下，按照第10章规定，应根据转移规则的要

求来选用正常、加严或放宽检验。检验水平的选择与3种检验的严格度完全不同。因此，当在正常、加

严和放宽检验间进行转移时，已规定的检验水平应保持不变。

在指定检验水平S-3至S_4时，应小心避免AQL同这些检验水平不协调。例如，在S-3检验水平

下字码(顺序)不会超过H，而与字码H对应的AQL最低为1．0(％)，因此将S-3检验水平下的AQL
1】
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规定为0．65(％)或更低是无效的。

如果样本量相对于批量比较小，那么通过检验从批中抽取的样本所获得的批质量的信息仅依赖于

样本量的绝对大小，而不依赖于样本量对于批量的相对大小。不过，对不同的批量需要考虑不同的样本

量，至少还有以下两方面原因：

a) 当错误判定造成的损失很大时，作出正确判定更为重要；

b)如果样本量占批量的比例太小，严格做到随机抽样比较困难。

表1样本量宇码

特殊水平 ～般检验水平
批 量

S_3 S_4 I Ⅱ Ⅲ

51～90 A F

91～150 A F G

151～280 G H

281～500 F H J

501～1 200 F G J K

1 201～3 200 G H K L

3 20l～10 000 F G J L M

10 00l～35 000 F H K M N

35 001～l 50 000 G J L N P

150 00l～500 000 G J M P Q

500 00l以上 H K N6 Q R

‘使用GB／T 2828．1中相应的多次抽样方案。

。ISO 2859 5中一般检验水平I下，批量范围为500 001以上时样本量字码误为K，应为N。

11．2样本量字码

样本量由样本量字码确定。对给定的批量和规定的检验水平使用表1检索适用的字码。

注：为节省表的篇幅或避免正文中不必要的重复，样本量字码有时简称为“字码”。

”．3抽样方案的检索

应使用AQL和样本量字码从附录A、附录B和附录c的表中检索抽样方案。对于一个规定的

AQL和一个给定的批量，应使用AQL和样本量字码的同一组合从正常、加严和放宽检验表中检索抽

样方案。

当对于给定的AQL和样本量字码组合没有相应的抽样方案可用时}袭中箭头指向另一字码。此

时将使用新的样本量字码检索出抽样方案，而不是使用初始样本量字码。如果这个过程导致不同类型

的不合格或不合格品的截尾样本量不同，当负责部门指定或同意时，应将最大的截尾样本量对应的样本

量字码应用于所有不合格或不合格品类型。

对某些AQL和样本量字码组合，从表中检索出抽样方案为星号(*)，表示相应的一次抽样方案接

1 2
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收数为零。这种情况下，序贯抽样方案等同于相应的截尾一次抽样方案，建议用户使用更为简单的一次

抽样方案代替比较复杂的序贯抽样方案。那么这个方案的截尾规则为，只要发现一个不合格品，即应停

止检验，且判定该批不接收。

11．4序贯抽样方案的实施

11．4．1方案确定

执行序贯抽样计划前，检验员应检索并记录参数h。，hR和g的具体数值，以及截尾值／St和Ac。。

11．4．2样本抽取

从批中随机抽取每一个样本产品，并按照抽取顺序进行检验。

11．4．3记数和累积数

11．4．3．1记数

对于不合格品百分数的检验，如果样本产品不合格，则该样本产品的记数d为1，否则d为0。

对于每百单位产品不合格数的检验，样本产品的记数d为样本产品中的不合格数。

11．4．3．2累积数

累积数D是从第一个样本产品到最近检验的一个样本产品记数d的累积和。

11．4．4数值法和图解法的选择

本部分提供了序贯抽样计划的两种实施方法：数值法和图解法，这两种方法都可选用。

数值法使用接收性表，其优点是准确，在边缘情况下可避免争议。接收性表还可用来记录检验

结果。

图解法使用接收性图，优点是批质量信息可由图上不定域内的折线来显示，其信息随着检验样本产

品的增加而增加，直到折线达到或穿越边界线为止。另一方面，因为描点和画线本身不很准确，所以该

方法在边缘情况下不能精确判定是否接收。

数值法是目前判断批接收与否的标准方法(见11．4．6．2的注意)。当使用数值法时，建议使用合适

的软件计算并制作接收性表。

接收性表或接收性图可绘制在一张纸上。如果使用电脑，接收性表和接收性图可显示在电脑屏幕

上。输人数据(记数d)就能确定批是否可接收。此外，还有其他优点，例如：

——将接收性表和接收性图分别置于计算机屏幕的不同窗IZl；

——确定批接收与否后，打印检验记录；

——精炼检验记录。

11．4．5数值法

11．4．5．1接收性表的准备

当使用数值法时，将运用以下公式计算接收性表。

对于小于样本量截尾值的每个累计样本量n⋯接收值A由式(1)给出：
A一(g×T／一)一hA

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(1)

将接收值A向下取整得到接收数Ac。
1 3
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对每个n⋯，拒收值R由式(2)给出：

R==(g×n～)+hR ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(2)

将拒收值R向上取整得到拒收数Re。

当累积样本量太小时，接收值A可能为负，此时无法判定接收，允许检验批接收的最小累积样本量

由^。／g向上取整得到。另一方面，当累积样本量太小时，拒收值R可能大于累积样本量，此时在不合

格品百分数检验中无法判定不接收，在不合格品百分数检验中，允许不接收批的最小累积样本量由k／

(1--g)向上取整得到。

每当拒收数Re大于截尾值Re。时，应由Re。代替Re，因为累积数D大于截尾值Re。时，不可能接

收批。

由式(1)和式(2)得到的值A和R保留的小数点后位数应与g相同。

最终，填充必要数据即得接收性表。

11．4．5．2判定

每个样本产品检验后，将记数与累积数填入11．4．5．1准备的接收性表。

a)对累积样本量n⋯若累积数D小于或等于相应的接收数Ac，则接收该批，检验终止。
b)对累积样本量‰。，若累积数D大于或等于相应的拒收数Re，则不接收该批，检验终止。

c)如果a)和b)都不满足，则继续抽取下一个样本产品进行检验。

当累积样本量达到截尾样本量n。时，应按规则a)或b)做出判定，其中Ac采用截尾接收数Ac。，Re

采用截尾拒收数Re。(一Ac。+1)。

11．4．6图解法

11．4．6．1接收性图的制作

使用图解法时，应根据下列步骤制作接收性图。在直角坐标系中，以累积样本量n⋯为横轴，累积

数D为纵轴。在图中画两条斜率皆为g的直线，下边的直线为接收线，截距为一^n，纵坐标值对应于式

(1)的接收值A；上边的直线为拒收线，截距为hs，纵坐标值对应于式(2)的拒收值R。在n⋯一nt处加

入一条垂直线，作为截尾线。在D—Re。处加入一条水平线作为切断线。

图中的这些线确定了3个区域：

——接收域：接收线及其下方区域，连同截尾线上的点(巩，Ac：)及其以下部分；

——拒收域：拒收线及其上方区域，连同截尾线上的点(n。，Re。)及其以上部分；

——不定域：接收线和拒收线之间，截尾线左侧的带状区域。

加入切断线后，在不定域上部由拒收线、截尾线和切断线为边界的三角形区域(包括每一边界)是拒

收域的一部分。

GB／T 2828本部分中，接收性图表示累积数的所有点总不会落在接收线或拒收线上。图2是制作

好的接收性图的一个示例，其中，1表示拒收域，2表示检验终止，3表示不定域，4表示接收域。
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11．4．6．2判定

图2接收性图

应用图解法时，应按照如下程序进行：

每个样本产品检验后，再按11．4．6．1要求制作的接收性图上描出(‰。，D)点。

a)如果点落在接收域内，则接收该批，检验终止。

b)如果点落在拒收域内，则不接收该批，检验终止。

c) 如果点落在不定域内，则继续抽取下一个样本产品进行检验。

接收性图中的相邻点用直线连起来，得到的折线显现出检验结果的变化趋势。

注意：若点非常接近接收线或拒收线，则应改用数值法进行判定。

11．5数值示例

下面的示例说明了如何使用本部分的序贯抽样方案。

示倒1

GB／T 2828．1的抽样系统被用于检验某种产品。规定的AQL是4．0(％)。使用一般检验水平I。使用正常检验

的一次抽样方案来对一些批进行检验。每一批的批量(N)是1 500。决定改用本部分的序贯抽样计划。由检验水平I

和批量1 500，从表1中检索出样本量字码是H。然后在表A．1中查得序贯抽样方案相应的参数h㈣h和g以及截尾值
nt和Ac。。

具体数值如下：h．=1．426，ht一2．449，g—o．097，截尾值为：帆一80和Ac，=7。所以，拒收值R和接收值A由如下

公式给出：

R—gX n一+hR=0．097×n。一+2．'149

A—gX n一一hA=0．097×n。。一1．426

当使用数值法时，对n～从1取到≈。一1(；79)可以计算出相应的拒收值R和接收值A，然后通过取整分别得到接

收数Ac和拒收数Re。当拒收教Re大于截尾值(Re。一8)时，Re的值均应以8代替。

现在假定从批中相继随机抽取样本产品提交检验，检验结果如下：

15
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D

7 l

11 2

14 3

2l 4

24 5

对n。。=24，有D一5，该值大于计算出来的拒收值R(一4．777)。因此，检验终止，判该检验批不接收。该例的接收

性圈如图2中所示。

示倒2

除了A类质量特性其规定的AQL是0．65(％)，B类质量特性其规定的AQL是4．o(％)外(见3．5和3．7)，其他条

件同示例1。同示例1样本量字码为H。从表A．1中找到对A类质量特性箭头指向样本量字码J而非H。

适用的序贯抽样方案的参数h一，hz和g以及截尾值n。和Ac。如下；

h^一o．854，h。一o．932，g一0．016 7m一125和Ac，一2。所以，拒收值R和接收值A由如下公式给出：

R—g×n—，+hR一0．016 7×”。。+0．932

A=g×n一一hA一0．016 7×n。。一0．854,

当使用数值法时，对n。。从1取到”：一1(等于124)可以计算出相应的拒收值R和接收值A，然后通过取整分别得到

拒收数Re和接收数Ac。当拒收数Re大于截尾值(Re。一3)时，Re的值均应以3代替。

对B类质量特性，结果与示例1中给出的相同。

注：在序贯抽样方案中，允许对不同类型的质量特性采用不同的样本量字码。

示例3

在示例2中，更新转移得分得到确认。目前对A类和B类质量特性的转移得分分别是10和15。首先，确定判定批

接收时的累积样本量，然后与极限值(o．5n：)比较，以确定是否增加转移得分。

a)A类质量特性

对A类质量特性，只在下列累积样本量处判接收

— A Ac

亟
0．014 4 0

1．016 4 1

——
2

在上述方案中，只有n。。一52且Ac=0时满足增加转移得分(”。。≤0．5n。=62．5)的准则。因此，如果在n。。=52

Ac=0处批被接收，则为目前的转移得分加3；否则，转移得分重置为0。

b)B类质量特性

对B类质量特性，只在下列累积样本量处判接收：

A Ac

15 0．029 0

26 1．096 1

36 2．066 2

46 3．036 3

56 4．006 4

67 5．073 5

77 6．043 6 、

80 —— 7

在上述方案中，n。。≤36且AC≤2时均满足增加转移得分(n一≤o．5n。一40)的准则。因此，如果n一≤36，Ac≤2
时批被接收，则为当前的转移得分加3；否则，转移得分重置为0。

16
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12．1对不合格品的检验

在不合格品百分数检验中，要确定批的接收性，应根据11．1～11．4使用合适的抽样方案。

当对两类或两类以上不合格品规定了不同的AQL值时，应分别对每个类确定批的接收性。也就是

说，即使某些类的接收性已确定，仍应继续对其余类进行检验，因而可以对不同的类分别使用转移规则。

12．2对不合格的检验

在每百单位产品不合格数的检验中，要确定批的接收性，应使用对不合格品的检验(见12．1)的规

定程序，只不过用“不合格”取代“不合格品”。

13附加信息

13．1 操作特性(oc)曲线

操作特性曲线表示抽样方案在给定的过程质量下，批预期被接收的比例。本部分给出的抽样方案

的OC曲线与GB／T 2828．1中对应的抽样方案的OC曲线在实际应用上是匹配的。为简便起见，

GB／T 2828．1的OC曲线和表10可用于确定本部分中抽样方案的OC曲线。

AQL值大于10(％)的OC曲线适用于对不合格的检验；而AQL值小于或等于10(％)的OC曲线

既适用于对不合格品的检验，也可用于对不合格的检验。

13．2过程平均

过程平均可用初次检验时，生产方提供的样本中不合格品百分数的平均值或每百单位产品不合格

数的平均值来估计。为减少估计偏倚，进行估计所依据的样本产品累积数，应至少是p一0时批被接收

的样本量(见表D．1或表D．2)，或者是批被迅速拒绝时的累积样本量。

13．3单个方案的使用

本部分被规定用来作为一个抽样系统，它通过将正常、加严和放宽检验用于连续系列批来达到对使

用方的保护；与此同时，当质量优于AQL时，保证生产方提交的绝大多数的批会被接收。

注意：有时，会从本部分中选取特定的单个方案，而不使用转移规则。如购买方可能只需使用抽样

方案进行产品验证，这本不是本部分的应用目的，并且这种应用不应被认为是“符合GB／T 2828．5的检

验”。当这种情况发生时，本部分中的抽样方案是按AQL检索的单个抽样方案的集合。所选用抽样方

案的OC曲线和与抽样方案有关的其他信息需要从GB／T 2828．1提供的表中查出并分别进行评估。

14用表

11．1中表1用于确定样本量字码。

附录A中表A．1、表A．2和表A．3用于序贯抽样方案的正常检验。

附录B中表B．1、表B．2和表B．3用于序贯抽样方案的加严检验。

附录c中表c．1、表c．2和表C．3用于序贯抽样方案的放宽检验。
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附录A

(规范性附录)

正常检验抽样方案

本附录给出了正常检验的序贯抽样方案表。

表A．1适用于AQL由不合格品百分数表示且截尾样本量不超过315时。

表A．2适用于AQL由每百单位产品不合格数表示且截尾样本量不超过315时。

表A．3适用于AQL由不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示且截尾样本量超过315时。
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附录B

(规范性附录)

加严检验抽样方案

本附录给出了加严检验的序贯抽样方案表。

表B．1适用于AQL由不合格品百分数表示且截尾样本量不超过315时。

表13．2适用于AQL由每百单位产品不合格数表示且截尾样本量不超过315时。

表B．3适用于AQL由不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示且截尾样本量超过315时。



GB／
"r
2828．
5—
201
1／
IsO
2
8
5
9
-
5
：
2
0
0
5

兽
2
=
竺
器
=
=
竺
芝
器
=
器

“
毒
占

；
：
罄
塞
譬
疑
避
暑
=
甓
曼
善
高

株椒牡
譬
鼍
童
譬
甍
墨
奎
骂

最蛞螭

翟
譬
要
2

粤

葛
譬
譬
器
昌
宝

1长
鼍
鼍
g
蹦
鼍
t
g
竹

。
僻

o
o
d
o
H
d

畦
妊屯

划

I皿Ⅱ＆
非

蜒
椒

也
婪

k
器
譬
譬
N

§
d
S
o

d《
越

鞋
赵

蚓
碟

暗“蟛
张捉壮

谋
差

霉
奏霎

i
萋窭

虿
‘
苗

罨茹
囊3

霎；||。褪
轻
≤
毒
铀
喜
毒
毒
Ⅻ
崔
毒
善
峙
崔
毒
毒
日
皇
≤
毒
Ⅻ
点
毒
毒
q
毒瓣

确

篓罪
o
Z

2

^僻州v姆哩糍巽籁椎雹雠牝彝I晕懈恤繇辑艮最g糕畚阻呕耀姐悻巾醐

一．蓝僻



GB／
T
2828．
5--201
1／
ISO
2
8
5
9
-
5
：
2
0
0
5

2
4

翟
器
=
望
霉
荨
=
一
O
O
昌
暑
=
高

“
毒
占

呐
∞
甘

簧
曼
笔
譬
鼍
墨
誉
霉
毫
暑
蓍
高

N
呻
d

谍

∞
∞
N

椒

黾
冀
量
譬
葛
冀
奢
霉

壮最
门
竹
S

《蚺g

黾
罩
罾
譬

倒岳

。

一
∞
m

1甚僻
旺

壤
。

魁
求

罂
龆
兽
一
o
o
。

I吐
苫
器
窘
∞

略
d
一
。

帐
斑

坦
姐

卜
一
∞

壮
悻

畜
蕞
堂
州

套

倒
d

靛
《

皿

鹾
赵

删
蝶

蜒掣鲻
帐怅壮

谋
量

萋
塞耋

善
蓁季

i
辇壅

吾
‘
荽

Uo|||
籁
毒
善
‰
岂
毒
毒
她
皇
毒
量
铀
善
≤
毒
赴
喜
≤
善
耻
童
毒
童
‰
蛊

_
拓
s
d
崔
}
+

媳

塞罪
。

士
2

^僻州v理哑秘是裁镰g豫恹鞋器瞄恤铒掣艮晨盆瓤晕}姐恃喏k翅斟阻蚶巾郴

■筒噼



GB／
T
2828．
5—
201
1／
ISO
2
8
5
9
—
5
：
2
0
0
5

罂
鐾
蚤
高

谍—
陵

壮

譬
譬
星
要
聋
置
蓍
高

曩嚣媳

譬
罄
釜
譬
鼍
置
誉
霉
置
曼
吾
高

馏罡

呻
∞
卜

-E-

罨
墨
奢
譬
等
麓
兰
．
00
量
号
量
器

N
甘
S

1
o
m
—
o
o
o
卜

1砖
器
器
昌
卜
兽
g
窘
譬
高
磊
害
骂
蓦
篇
蓦
高

o
惴

一
‘
。

“
矗
。

旺
籁

。
。

N
划

求
c
。
o
N
一
c
。
卜

∞
吲
卜

虹
盆
器
堂
∽
器
譬
里
∞
导
星
鲁
卜
宝
芎
兽
譬
；
蓦
昌
．
oO

喀
d
o
o

一
d
。

“
一
。

谍
蛙

椒
dⅡ

壮
悻
盘
c
。
o
。
。
∞
卜
N
∞
o
呻
o
∞
一
o
∞

§
器
昌
兽
n
器
嚣
芏
∞
高
g
堂
卜
篙
罟
兽
箬

蛊
若
一
o

一
甜
o

倒
d

竹
《

H
∞
m
一
∞
呻
一
-
o
∞
H
∞
m

忙
篱

蹉
昌
葛
型
N
盆
岛
簧
∞
罱
譬
篁
∞
喜
暑
誉
卜

蒯
轺

岫
』
』
o
一
曲
?

眯
瓤

蝗
暑
堆

掣
m
∞
c
。
o
∞
∞

。
。
o
。
呐

。
qⅡ

辎
磊
美
皇
N
昌
昌
型
∞
焉
8
型
∞

捌
}
长

d
d
o

牝
略

世
_}L

晕
q

磊
苫
g
N

：
!善
∞

牛
．
哥

去囊譬

!!i
N

蓑
薯
簧

d
蒙军蠡

i!i
N

鞭
d

u

蠖II垂
强
≤
量
铀
皇
毒
毒
铀
皇
毒
毒
铀
皇
毒
毒
铀
崔
毒
毒
‰
点
毒
毒
鼬
崔

$
i
点
’
+
l

撼

耋嚣
茎
Z

d
比

2
5

^嵌州v堙哑帮品糕椎雹雠椒彝I摄幛畿镍颦L冥譬妊母}姐悻呕k堪褂陋审娶妊隶陋咯颦姐恃巾蚺∞．目憔



GB／T 2828．5～201 1／ISO 2859—5：2005

26

附录c

(规范性附录)

放宽检验抽样方案

本附录给出了放宽检验的序贯抽样方案表。

表c．1适用于AQL由不合格品百分数表示且截尾样本量不超过315时。

表C．2适用于AQL由每百单位产品不合格数表示且截尾样本量不超过315时。

表C．3适用于AQL由不合格品百分数或每百单位产品不合格数表示且截尾样本量超过315时。
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附录D

(资料性附录)

序贯抽样方案的平均样本量

序贯抽样方案的主要优点是降低了平均样本量。然而，序贯抽样也存在缺点(见引言)。要估计平

均样本量降低带来的益处，我们需要知道各个序贯抽样方案的平均样本量。遗憾的是，并没有准确的数

学公式来计算序贯抽样方案的平均样本量。因此，对于给定的抽样方案和质量水平(以不合格品百分数

或每百单位产品不合格数表示)，只能通过数值计算得到序贯抽样方案的平均样本量。对于质量水平的

一些选定值，表D．1和表D．2中给出了本部分序贯抽样方案的近似平均样本量(ASN)。表D．1给出

了不合格品百分数检验的平均样本量，表D．2给出了每百单位产品不合格数检验的平均样本量。值得

注意的是，样本量字码为M到Q时，不合格品百分数检验的序贯抽样方案与每百单位产品不合格数检

验的序贯抽样方案是相同的。并且，这两类抽样方案的统计性质也几乎是一样的。

本部分的序贯抽样方案与GB／T 2828．1对应的(即，具有相同的样本量字码和AQL)抽样方案是

相匹配的。这表明本部分序贯抽样方案实际上与GB／T 2828．1对应的一次抽样方案具有相同的OC

曲线。本部分中的序贯抽样方案和GB／T 2828．1中一次抽样方案的对应关系见表D．3和表D．4。因

此，可以用GB／T 2828．1中的一次抽样方案的参数(‰和Ac。)来检索序贯抽样方案。对每个抽样方案，

表D．1和表D．2给出了如下四个主要质量水平处的平均样本量的近似值：

a)0(无不合格品的理想质量水平)；

b)QPR(对应的一次抽样方案，其接收概率为95％时的质量水平)；

c) 100 g(接近于最大平均样本量时的质量水平，其中g是序贯抽样方案的参数)；

d)Qcn(对应的一次抽样方案，其接收概率为10％时的质量水平)。

表D．5和表D．6给出了QP。和Q。。以及相关风险P。(Op。)和P。(QcR)值。未在表中列出的过程质

量水平相应的平均样本量可插值得出。

示例

GB／T 2828．1抽样系统已用于某种产品的抽样检验。规定AQL为4．O(％)，检验水平I，批量(N)为1 500。

现决定改用本部分的序贯抽样计划。对于检验水平I，批量1 500，从表1中检索出对应的样本量字码为H。表A．1

给出了序贯抽样方案的参数h㈣h和g和截尾值n。和Ac。。具体数值为：hn一1．426，hn一2．449，g—o 097，截尾值n。一
80，Ac，一7。由GB／T 2828．1表2一A或GB／T 2828本部分的表D．3，得到对应的一次抽样方案(no一50，A‰一5)。

由表D．5可知，对于选定的序贯抽样方案，生产方风险质量岛R等于5．357 1“(实际生产方风险为5．002 3％)，使

用方风险质量Q嗯等于17．761 8％(实际使用方风险为10．078 6％)。当提交批质量等于QPn时，由表D．1可知平均样本

量为29．6(即，对应一次抽样方案样本量的59．2％，50×59．2％一29．6)。当提交批的质量等于Qcn时，由表D．1可知平

均样本量为28．5(即，对应一次抽样方案样本量的57．0％，50×57％一28．5)。当提交批质量是理想状态(无不合格品)，

由表D．1可知，检验15件产品后，批可接收。最差的情况(即，质量水平等于100 g一9．7％)，平均样本量等于39．3。综

上表明平均样本量至少降低了20“。
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表D．1 序贯抽样方案的平均样本量(不合格品百分数检验情形)

lOOp
Ac凸

(％) 1 2 3 5 6 7 8 lO 12 14 18 21

o 13 9 8 5 5 5

Q|R 15．1 13．4 12．5 10．9 10．8 10．8
20
lOO g 15．8 15．9 15．4 15．1 14．8 15．6

QcR 9．74 10．3 10．3 11．7 11．5 13．0

0 2l 15 13 10 9 8 7 6

Q，R 24．3 21．8 19．9 18．5 18．2 17．9 17．8 16．8
32
100 g 25．1 25．4 23．8 24．3 24．0 24．5 24．3 23．8

QcR 15．0 16．0 15．6 17．9 17．3 18．6 18．0 18．2

0 32 24 21 15 14 13 12 10 9 9

Q口 38．o 33．8 31．8 29．6 29．2 28．3 27 9 27．1 26．5 26．o
50
lOO g 40．o 39．o 37．8 39．3 38．2 38．6 37．7 37．8 37．8 37．7

QcR 23．2 24．4 24．2 28．5 26．9 28．8 27．4 28．1 28．6 29．2

o 52 39 35 25 23 21 20 18 16 15 13 11

QPR 60 9 54．1 52．3 47．8 47．0 46．o 45．9 44．3 43 4 42 6 41．7 41 l

80
lOO g 63．1 61 7 61．o 61．9 60．6 61 3 61．3 60 o 59．7 59．5 59．5 60．6

QcR 36．5 38．2 38．4 43．4 41．4 44．o 43．3 42．9 43．5 44．o 45．o 47．4

o 82 60 54 40 36 34 31 28 25 23 20 18

Q，R 95．1 85．4 80．5 75．2 73．7 72．2 71 4 69．6 68．6 67．5 66．1 66 9
125
100 g 97．4 98．5 94．1 97．7 95．1 96．7 94．8 94．5 94．7 94．5 94．9 99．1

QcR 56．7 60．0 59．3 68．7 64．8 69．4 66．3 67．4 68．6 69．5 71．4 78．8

0 131 99 86 63 59 54 51 46 41 39 33 30

Qm 154 136 130 122 119 117 115 112 111 109 107 106
200
100 g 159 153 152 157 153 154 152 150 150 150 150 153

0昧 90．8 94．4 94．4 109 104 109 105 105 107 108 110 116

0 205 151 136 100 93 85 81 72 65 60 52 46

oR 242 218 204 192 188 184 183 178 175 173 170 170
315
100 g 252 250 238 247 241 24,1 240 238 237 238 237 244

Q∞ 143 150 148 171 163 172 165 167 169 171 175 187

0 324 239 213 159 146 136 127 113 103 94 84 74

QPR 384 345 325 304 298 293 289 283 279 276 270 27l
500
100 g 400 398 381 394 382 389 380 379 379 380 379 391

QcR 227 239 235 273 256 274 261 266 270 274 279 302

0 524 387 348 252 241 215 212 189 172 159 140 124

Qm 617 553 523 490 483 471 468 452 444 440 431 429

800
100 g 638 632 607 626 620 616 620 598 596 596 595 604

(2cR 361 378 375 428 418 429 428 414’。 418 423 429 448

o 808 597 531 397 365 340 317 283 258 240 212 188

QPR 956 862 809 760 744 733 722 707 698 688 676 678
1 250
100 g 997 992 948 982 951 971 947 945 946 945 947 974

QcR 565 595 586 680 638 683 650 661 670 678 692 747
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表D．1(续)

100p Aco

(％) l 2 3 5 6 7 8 10 12 14 18 21

o 1 301 962 861 632 597 539 520 464 423 391 343 309

Q腿 1 535 1 377 1 301 1 224 1 203 1 174 1 167 1 130 1 112 1 099 1 080 1 077
2 000
100 g 1 594 1 577 1 515 1 567 1 542 1 542 1 531 1 499 1 496 1 495 1 495 1 523

QcR 90Z 944 935 1 074 1 036 1 077 1 049 1 040 1 052 1 062 1 081 l 137

o 2 043

Q腿 2 415
3 150
100 g 2 514

Q隙 1 423

表D．2序贯抽样方案的平均样本量(每百单位产品不合格数检验情形)

lOOp Aco

(％) 1 2 3 5 6 7 8 10 12 14 18 21

0 13 10 9 6 6 5

QPR 15．2 13．7 13．2 12．1 12．0 12．1
20
100 g 16．0 15．7 15 5 15．8 15．6 16．1

QcR 9．38 9．85 9．94 11．3 10．8 11．6

0 21 16 14 10 10 9 9 8

QPR 24．2 21 7 20．9 19．9 19．7 18．8 18．6 18．2
32
100 g 24．9 24 5 24．3 24．4 25．6 24．7 24．0 24．1

‰ 14．7 15．3 15．4 17．7 17．6 17．4 16．7 16．9

0 33 24 22 16 15 14 13 12 11 10

Q豫 38．1 34．4 32．5 30．6 30．3 29 4 28．9 28．3 27．9 27．5
50
100 g 39．0 39．6 37．9 39．7 39．0 39 1 37．9 37．9 38．0 37．9

QcR 22．9 24．1 23．9 27．8 26 5 27 7 26．3 26．7 27．1 27．4

0 53 39 35 25 24 22 21 19 18 16 14 13

QPR 61．7 55．0 52．5 49．3 48．5 47．0 46．9 45．4 44．6 44．2 43．3 42．9
80
100 g 63．4 62．7 60．9 63．0 62．6 61．7 61．6 60．1 59．8 59．9 59．8 60．5

QcR 36．4 38．0 37．9 43．3 42．5 43．0 42．4 41．8 42．1 42．6 43．1 44．7

0 82 61 54 40 37 34 32 30 27 25 22 19

‰ 95．9 85．4 81．2 76．5 75．2 73．6 72．7 70．5 69 6 68．7 67．8 68．0
125
100 g 99．0 97．8 94．9 98．9 96．4 97．7 95．4 94．2 94．5 94．6 95．0 97．7

如 56．7 59．4 59．0 68．6 64．9 68．9 65．5 65．9 67．0 67．7 69．4 74．5

4●

0 13l 97 87 64 60 56 52 47 43 40 35 31

QPR 154 138 131 122 120 117 116 113 112 110 108 108
200
100 g 160 158 152 157 154 154 151 150 150 150 150 153

(b 90 6 94．9 94．0 108 103 107 103 104 106 107 108 114
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表D．3与一次抽样方案匹配的序贯抽样方案(不合格品百分数检验情形)

序贯 Ac。

抽样

方案
1 2 3 5 6 7 8 10 12 14 18 2l

h^ 0．860 0．861 1．161 1．162 1．179 1．337

hR 0．857 1．465 1．525 2．201 2．233 2．659
20

g 0．071 6 O．096 O O．158 O．240 O．282 O．334

Act 2 3 5 7 9 10

h^ 0．916 o．917 1．329 1．423 1．573 1．581 1．663 1．737

hR o．906 1．471 1．472 2．157 2．173 2．496 2．549 2．705
32

g 0．045 6 0．061 2 0．104 0．158 o．188 O．215 0．242 o．304

Ac： 2 3 5 7 9 10 12 15

h^ 0．783 0．965 1_331 1．426 1．509 1．657 1．689 1．905 2．105 2．185

b 0．925 1．454 1．540 2．449 2．450 2．777 2．793 3．057 3．195 3．443
50

g o．0251 0．041 8 0．065 3 o．097 0 0 114 0．136 o．152 0．192 0．234 0．273

Ac： 2 3 5 7 9 10 12 15 18 21

h^ 0．854 1．004 1．391 1．514 1．643 1．679 1．911 2．127 2．226 2．432 2．629 2．711

hR 0．932 1．420 1．547 2．388 2．414 2．826 2．827 2．999 3．316 3 466 3．919 4．386
80

g 0．016 7 0．026 4 0．040 9 0．061 3 0．0721 0 083 5 0．097 0 0 122 0．145 0．171 0 219 0 255

Ac： 2 3 5 7 9 10 12 15 18 21 27 31

hA o．949 0 953 1．400 1．533 1．609 1．802 1．853 2．103 2．272 2．457 2．731 2．732

hR 0．910 1．505 1．549 2．485 2．535 2．868 2．934 3．218 3．572 3．813 4 329 5．373
12j

g 0．011 6 0．016 o o．026 4 0．039 3 0．045 6 o．054 6 0．060 7 0．0771 0．091
9 0．108 0．139 o．159

Ac。 2 3 5 7 9 10 12 15 18 21 27 31

hA 0．852 1．088 1．383 1．484 1．661 1．775 1．925 2．175 2．346 2．605 Z．824 3．021

hR 0．935 1．401 1．582 2．555 2．556 2．922 2．923 3．208 3．563 3．741 4．380 4．933
200

g 0．006 55 0．0111 0．016I 0．023 7 0．028 6 0．033 4 0．0381 0．0481 0．057 3
0 068 0 0．086 3 0．101

Ac。 3 5 7 9 10 12 15 18 21 27 31

h^ O．819 0．902 1．391 1．495 1．666 1．777 1．930 2．138 2．329 2．495 2．788 2．832

hR o．946 1．556 1．579 2．581 2．582 2．983 2．984 3．328 3．679 4．011 4．620 5．574
315

g 0．004 01 0．006 Ol 0．010 3 0．0151 0．0181 o．0211 0．0241 0．0301 0．0361 0 0421 o．0541 0．0621

Ae。 2 3 5 7 9 10 12 15 18 21 27 31

hA 0．811 0．898 1．328 1．525 1．645 1．811 1．911 2．114 2．318 2．472 2．841 2．893

hR 0．948 1．568 1．630 2．591 2．599 2．999 3．014 3．42l 3．780 4．160 4．698 5．749
500

g 0．002 51 0．003 77 0．006 26 0．009 6C 0．011 3 0．0134 0．0151 0．018 8 0．022 6 0 026 3 0．034 2 0．039 2

Ac。 2 3 7 9 10 12 15 18 21 27 31

h 0．843 0．931 1．392 1．451 1．732 1．744 2．050 2．280 2．488 2．685 3．017 3．084

hR 0．943 1．533 1．593 2．608 2．609 3．009 3．010 3．204 3．522 3．834 4．398 5．157
800

g 0．001 61 0．002 41 0．004 01 0．005 78 0．007 21 0．00814 o．009 70 0．0121 0．014 5 o．016 9 0．021 7 0．024 9

Act 2 5 7 10 12 15。， 18 21 27 31

hA 0．816 o．900 1．331 1．514 1．645 1．812 1．902 2．123 2．318 2．541 2．894 2．947

^R 0．948 1．568 1．629 2．610 2．611 3．018 3．045 3．443 3．819 4．111 4．713 5．750
1 250

g 0．001 01 0．001 51 0．002 51 O．003 82 O．004 51 0．005 34 0．006 01 0．007
51 0．009 01 0．010 6 0．013 7 0．015 7

Act 2 9 10 12 15 18 21 27 31
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表D．3(续)

序贯
A％

抽样

方案 1 2 3 5 6 7 8 10 12 14 18 21

hA 0．826 0．923 1．368 1．471 1．707 1．765 l_981 2．211 2．418 2．603 2．942 3．050

hR 0．946 1．542 1．608 2．615 2．616 3．019 3．020 3．309 3．654 3．981 4．581 5．360
2 ooo

g n000 635 0．000 96( 0．001 59 0．002 33 0．002 86 0．003 28 0．003 81 0．004 77 0．005 72 0．006 67 0．008 58 0．009 90

Ac。 5 10 12 15 18 21 27 31

h^ O．819

^R 0．948
3 150

g 0．000 40】

Act

表D．4与一次抽样方案匹配的序贯抽样方案(每百单位产品不合格数检验情形)

序贯 Aco

抽样

方案 1 2 3 5 6 7 8 10 12 14 18 21

hA 0．752 0 955 1-339 1．340 1．513 1．553

hR 0．936 1．365 1．498 2．574 2．275 3．087
20

g 0．062 6 0．106 0．167 0．233 0．282 0．334

Ac。 2 3 5 7 9 10

hA 0．916 1．075 1．324 1．372 1．698 1．887 2．021 2．108

hR 0．906 1．356 1．496 2．604 2．605 2．679 2．680 3．088
32

g 0．045 6 0．071 5 0．101 0．141 0．181 0．218 0．251 0．301

Ac。 2 3 5 7 9 10 12 15

hA 0．948 0．949 1．405 1．427 1．600 1．851 1．927 Z．216 2 323 2．570

b 0．909 1．496 1．531 2．617 2．618 2．850 2．851 3．151 3．536 3．833
50

g 0．029 5 0．039 6 0．066 8 0．094 0 0．113 0．137 0．154 0．195 0．231 0．271

Ac。 2 3 5 7 9 10 12 15 18 21

h^ 0．885 0．958 1．366 1．429 1．725 1．768 2．029 2．254 2．483 2．620 3．038 3．221

hR 0．916 1．473 1．559 2．614 2．615 2．907 2．908 3．161 3．445 3．777 4．249 4．816
80

g 0．017 0 0．0251 0．0401 0．057 4 0．0721 0．083 5 0．097 0 0 121 0．146 0．1 69 0．219 0．255

Ac。 2 3 5 7 9 10 12 15 18 21 27 31

h 0．875 0．991 1．393 1．487 1．638 1．779 1．885 2．302 2．445 2．688 2．909 2．957

hR 0．925 1．483 1．583 2．619 2．620 3．021 3．029 3．184 3．597 3．869 4．615 5 619
125

g 0．010 8 0．016 5 0．026 0 0．038 0 0．0451 0 053 2 0．0601 0．078 6 0 092 8 0．109 0．138 0．158

Ac。 2 3 5 7 9 10 12 15 18 21 27 31

‘●

h^ 0．847 0．941 1．385 I．499 1．703 1．878 1．964 2．216 2．405 2．659 2．975 3．040

hR 0．941 1．520 1．584 2．564 2．566 2．852 2．934 3．271 3．628 3．889 4．495 5．340
200

g 0 006 5 0．009 8 0．0161 0．023 7 0．028 7 0．0341 0．0381 0．047 9 0．057 2 0．067 4 0．088 4 0．099
0

Ac： 2 3 5 7 9 10 12 15 18 21 27 3l
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