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前 言

    本标准等效采用了ISO 3722-1976(液压传动— 流体样品容器— 验证和控制清洗方法》的第3

章定义作为本标准的第 3章定义、第 5章控制程序作为本标准的第 6章评定方法;还等效采用了

SAE RP J1227标准的第2.4条静态附件。第2.5.3条软管，作为本标准的第5章测定清洁度的方法，各

章中的条号及内容墓本不变。

    为了提高建筑机械和其他机械液压系统的可靠性、生产效率及使用经济性，必须严格清洗管件和油

箱，使其达到要求的清洁度水平。

    本标准的附录A是提示的附录。

    本标准由建设部标准定额研究所提出。

    本标准由建设部机械设备与车辆标准技术归口单位北京建筑机械综合研究所归口。

    本标准由建设部北京建筑机械综合研究所负资起草。

    本标准主要起草人:孙居芳。

    本标准委托建设部北京建筑机械综合研究所负资解释.
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范围

本标准规定了液压管件和油箱清洗后，验证与控制清洁度的方法和程序.

本标准适用于建筑机械与设备。其他机械亦可参照使用。

弓1用标 准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订.使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    JG/T 5035-93 建筑机械与设备用油液固体污染清洁度分级
    JG/T 5066-1996 油液中固体顺拉污染物的重量分析法

    JJ 37-86 液压油箱液样抽取法

    JJ 38-86 油液中固休顺粒 污物的显徽镜 计敬法

定义

    本标准采用下列定义。

3.1平均超标值极限(AOQL)  average outgoing quality limit
    管件和油箱按某一规程清洗后，不符合要求清洁度等级的管件和油箱占应清洗总数量的最大百分

比。

3.2 允许的清洁度(ACL)  allowable cleanliness level

    液压系统的最敏感元件所要求的清洁度.

3.3 要求的清洁度(RCL)  required cleanliness level

    管件和油箱容积中每100 mL液体内规定检验尺寸的粒子的最大数目或质量，不大于10%允许的

清洁度(ACL).

3.4连续验收数(N)  consecutive acceptance number
    确定清洁度合格所需检验的最小数目.

3.5 检验率(R)  inspection ratio

    随机抽检的管件和油箱数量与清洗的管件和油箱数量之比。

4 一般要求

4-1 环境

    管件和油箱净化应在环境污染受到有效控制的工作场地进行，环境的清洁度应与管件和油箱要求

的清洁度等级相适应。

4.2 工具和工艺装备
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    使用的工具和工艺装备应洁净，液样瓶和量杯等的清洁度不应大于1%允许的清洁度(ACL)，且无

损坏，应当有污染控制管理制度，由专人负责保管、维护，擦拭用的抹布应是低颗粒脱落、周边缝合、洁净

的长纤维织物。

4-3 清洗液和评定用液体

    所用液体应与被净化件相容，其清洁度应与被净化件要求的清洁度相同，即不大干 10%允许的清

洁度(ACL)，液体不能对被净化件有侵蚀和潜在的破坏。

4.4 人员和衣着

    从事净化和评定的人员应经污染控制的专业培训，工作时穿专用工作服和鞋帽，工作服应由长纤维

和低颗粒 脱落的织物制成 ，人 员和衣 着都 应洁净 。

5 测定清洁度的方法

5.1 采集液样的方法

5-1.1 油箱、金属硬管、接头

    油箱、金属硬管、接头有两种供选择的采集液样的试验方法:晃动法和流通法，金属硬管和接头组合

成管件进行测试。

5.1-1.1 晃动法

    向油箱或管件内注入相当于其容积三分之一至二分之一的清洗液，并使之封闭，用机械的方法施加

一定强度的晃动、振动和冲击，程序为:晃动50次，然后在台架上用橡皮锤锤击20 s，再晃动50次使污

染物洗测下来，仔细地将清洗液收集到清洁的液样瓶内，保证不受到附加污染，液样体积应适合所用检

测方法的要求。

5.1.1.2 流通法

    将管件和油箱接人清洁的(不大于1o%液压系统允许的清洁度)流通法试验台(见附录A)。试验液

体温度为50'C-65u,液体流速6̂-9 m/s，为了保证测试评定精确度，试验系统容积与被试件容积比应

尽量小些，试验系统总容积不超过10倍的被试管件容积为最佳，以获得适用的稀释比。液体流经被测元

件时间应以保证流经测试件的液体至少为试验系统液体容积的10倍。对于油箱试验系统，是用一个容

积200 L的油箱置于被试油箱下面，用一个流量为13 L/min,压力为。. 4 MPa的泵，在其入口处安装一

个专用喷嘴冲洗 3̂-30 min，将清洁液体喷射到油箱内壁各处，液体冲洗下污染物，经油箱放油口流回

试验系统油箱。按JJ 37取样方法在油箱抽取液样，或在系统管路中的取样点经球阀取样，液样体积应

适合所用检测方法的要求。

5.1.2 软管

    软管可以使用下面3种方法中的一种试验方法，以便适应不同长度和管径的软管。

5.1-2.1 晃动法

    向软管组件注入其容积三分之一至二分之一的清洁液，两端用清洁的堵帽密封，使软管组件在水平

方向前后晃动，并在垂直方向反复颠倒10次，然后仔细地将试验液体倒入液样瓶，保证不受到附加污

染，液样体积应适合所用检测方法的要求。

5-，.2.2 晃动弯曲法

    先按5.1.2.1方法晃动，再以最小弯曲半径弯曲10次后，再次晃动，并按5.1-2.1的方法倒出液
体，装入液样瓶。

5.1.2.3 流通法

    按5.1.1.2方法试验.

5，2 清洁度检测

2.1 按JJ 38进行颗粒计数法检测或按JG/T 5066进行重量分析法检测、

2.2 液样检测结果乘以试验油液容积与被试件湿容积之比，得出被试件污染物数值。
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3 按JG/T 5035确定清洁度等级。

6 评定方法

6.， 抽样

    a)选择要求的清洁度等级(RCL):

    b)选择平均超标值极限(AOQL) ,

    c)选择需要的检验率R值。

    根据成批清洗的油箱和管件数量，选择R值时，要使每一批中至少能抽到一个油箱或管件。

    检验率为1-5时。只要少量进行初始阶段的检验，而在清洗过程中需要较多的检验;检验率为

I:20时，需要较多的进行初始阶段的检验，但减少了在清洗过程中的检验。

    根据所选定的A(劝L和R值，从表1选用检验数值:

                                      表 1 连续检验数N

检验率

    杖

AOQL值

10% 5% 2% 1% 0.5%

I.5 13 35 70 115

1.10 10 21 55 103 210

1,20 14 29 68 115 310

注:对于生产批t小的机械 ，可把油箱、硬管、软管、接头等合计作为抽样基数.

6.2 评定

    a)用5. 2的方法确定每一个被检验件的清洁度，连续检验N个，若被检验件的清洁度都达到要求

的清洁度等级(RCL),则经过清洗的管件和油箱的净化为合格。

    b)按5.2的方法检验时，如果有一个被检验件超过了要求的清洁度等级(RCL)，则应按N值选另

一批被检验件，进行连续检验，这种改变只进行一次.
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    附 录 A

    提示的附录

流通法取样试验台

8Q B’
1一油箱‘Z一扩徽器r 3-液压泵r4一安全阔$5一方向阅r 6-撼油器.

        7一方向阔i8一可调节流阅;9-被试件八1卜一球阅

      图Al 流通法取样试验台结构原理示意图


