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前 言

    本标准是根据ISO 10578:1992《技术制图 定向和定位公差 延伸公差带》制定的，在技术内容上

与ISO 10578:1992等效。

    本标准规定了延伸公差带的用途、在图样上的标注方法及有关的示例。
    本标准在等效采用ISO 10578:1992的同时，根据我国实际情况和有关标准的规定对个别内容进行

了调整，主要有:

    1.将文中的“n何公差”改称为“形状和位置公差”;

    2.将国际标准中使用的基准符号改为我国标准规定的基准符号;

    3.将ISO 10578:1992附录A的a2"延伸公差带的功能长度”提到正文中，以突出其重要性。

    本标准由国家机械工业局提出。

    本标准由全国形状和位置公差标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:机械科学研究院、北京理工大学

    本标准主要起草人:周忠、刘翼尔。
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ISO前言

    ISO 国际标准化组织)是一个世界范围的国家级标准化组织(ISO成员)的联合会，国际标准的制

定工作由ISO各技术委员会进行。每个成员组织，对某一主题的技术委员会感兴趣，就有权参加该委员

会工作;其他与IS(〕协作的政府间或非政府间的国际组织也可以参加工作。ISO与IEC(国际电工委员

会)在所有有关电工技术标准化的内容上进行密切合作。

    由技术委员会提出的国际标准草案，散发给各成员组织，由各成员组织投票表决，至少需要75%的

赞成票才能作为国际标准公布。

    ISO 10578;1992由ISO/TC 10技术制图技术委员会起草。
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范围

本标准规定了延伸公差带的标注原则和图样表示方法。

弓{用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 1182-1996形状和位置公差 通则、定义、符号和图样表示法

定义

本标准采用GB/T 1182给出的定义。

通则

延伸公差带一般用于保证键和螺栓、螺柱、螺钉、销等紧固件在装配时避免干涉。

延伸公差带必须与形状和位置公差联合应用。

图样表 示

    延伸公差带采用符号④表示，该符号应置于图样上公差框格中的形位公差值后面

    延伸公差带的最小延伸范围和位置应在图样上相应视图中用细双点划线表示，并标注相应的延伸

尺寸及在该尺寸前加注符号@ ，如图1所示。
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图 1

6延伸公差带的功能长度

    延伸公差带的功能长度应取最小值。当紧固件为螺钉时，其最小给定长度是被连接零件的最大允许

厚度，如图2a)所示;当紧固件为螺栓或销钉时，其最小给定长度是螺栓或销钉延伸部分的最大长度，如

图2b)和c)所示。

图 2
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      附 录 A

    (提示的附录)

延伸公差带的应用示例

A1 如图A1所示，螺钉3通过零件2紧固于零件to

                                          图 A1

对零件1的各项要求见图A2，相应的解释见图A3,

极限位置

厚度

                  图 A2

零件1中螺钉轴线的位置如图A4所示，表示螺钉3已无法装人。

图 A3

图 A4

此时可以有多种方法排除此现象:

— 加大零件2中孔的尺寸，如图A5所示。但如果螺钉肩部和对中要求不允许，则不可行;
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                                        图 AS

一 缩紧零件1的位置度公差，但将增加零件的制造成本;

一 再增加一项公差要求，如垂直度，其公差值应小于位置度公差值，但也将增加制造成本;

一采用延伸公差带，如图A6所示 在保证装配的前提下允许最大的公差值，有关解释如图A7所

图 A6

装配板的厚度
位置度公差

极限位置

图 A7


