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浮标式 气动t仪
代替JB 3760-84

，主皿内容与适用范圈

    本标准规定了浮标式气动A仪(以下简称气动a仪)的术语、型式、墓本参数、技术要求、试验、检验、
标志与包装。

    本标准适用于分度值为。. 2,0. 5,1. 0,2. 0,5. 0 Wm的气动量仪.

2 弓!用标准

GB 1031

JJG 1001

表面粗糙度 参数及其数值

常用计量名词术语及定义

3 术语

3，1 浮标式气动量仪

    也称流量式气动量仪。是一种将被测尺寸的变化转换成锥度玻璃管内浮标位置的变化.从而实现尺

寸的比较测量的仪器.

3.2 基本放大倍数

    刻度尺上相邻两刻线的间距与分度值的比值。
53 有效示值范围

    在全部刻度范围中，能保证性能指标的刻度范围。
3.4 基准点

    是指校准气动量仪用的界限位置，它决定有效示值范围的上限与下限。
3.5 多管相互影响

    在共用供气阀时，多管气动量仪各管之间示值的相互影响。
316 示值总误差

    在气动蛋仪有效示值范田内，各受检点的示值误差中的最大值与最小值之差。

4型式、尺寸及墓本参数

4.1气动量仪指示器的型式及主要部分名称见图1(图示型式仅供参考).

4.2 检定喷嘴结构尺寸如图2所示。
4. 3 刻度尺上的刻度线范围应不小于220 mm,

4.4 气动量仪的规格见表1。
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表 !

基本放大倍数 100ox 200O X 500o x loooox 2000O X

有效示值范围

分 度 值 1605.0 802. 0 160.5
技术 要求

1 外观及相互作用

1. 1外表面的涂层与被层应无剥落、生锈等缺陷。
1.2气动量仪应无影响使用性能的漏气。
1.3放大倍数调整旋钮和零位调整旋钮转动应灵活、可靠，不应有明显的轴向窜动.

1.4 界限指针应便于上下调整，且定位准确，固定可靠。
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51.5 刻度尺上的刻线、数字及其他标志应正确、均匀、清晰。
52技术性能
    在基本放大倍数下，有效示值范围内的性能应符合表2的规定。

                                                  表 2

序号 项 目
荃 本 放 大 倍 数

1000 X 200ox 5000X 10000火 20000 X

l 示值总误差

《

4.0 2.0 1.0 0.5 0.2

2 示值变动性 2.0 1.0 0.5 0.3 0.1

3 稳 定 度 4. 0 2.0 1.0 0.3 0.2

4 浮标波动t ( mm 2.0 1.8 1.5 1.5 1.5

5 反 应 时 间 G s 1.5 1.5 1.8 2.0 2.5

6 多管相互影响 蕊 2.0 1.0 0.5 0.3 0.2

7 最大测t间隙 ) 210 150 80 60 48

8 供气压力变化对示值的影响 ( 0.6 0.3 0.1 0.1 0.1

5.3技术条件

5.3.1 在基本放大倍数下，当浮标位于下墓准点时，喷嘴与量块之间的间隙应符合表3的规定.

                                                    表 3                                                             um

基本放大倍数 浮标在下墓准点时的间隙

looox 50

200O X 40

5000 X 35

10000X 32

20000X 31

5. 3.2 供气压力应为。.3̂-0.7 MPa，并应具有能滤去压缩空气中的油、水、杂质等的过滤器。

5. 3. 3 气动量仪输出接头(见图1)与检定喷嘴之间用塑料软管连接。其内径为 4 mm,壁厚 不小于

1. 5 mm，长度 不大于 1. 5 m,

试验方法

6.1 试验条件

    气动量仪性能的测定应在温度为20士50C ,温度变化不大于t 'C /h的条件下进行。

6.2 试验项目、方法和工具见表4,

    测量装置示意图见图3,
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表 A

序 号 项 目 试 脸 方 法 试验工具

I 示值总误差
    在有效示值范围内按等分用f块，给出相对应的洲f间晾.依次检出这些受

位点的示值误差，取其最大值与.小值之差

  相应 等

级f块

  台架

2 示值变动性
    用f块给出与某一刻度值相当的侧f间WI.*JCMS 10次，取.大示值与最

小示值之差

  相应 等

级f块

  台架

3 毯定度
    用徽动装wait块.调盆f块与咬嘴之间的间晾，使浮标指示在有效示值范

圈内的任愈一个刻度上，观寮在 10min内的示值.大变化f

时 钟

f 块

台 架

4 浮标波动，
    用徽动装!或f块.调盆f块与喷嘴之间的间旅，在有效示值范圈内任意一

个刻度上.目侧浮标上下波动的相度值

f 块

台 架

坐标纸

5 反应时间

    用徽动装MAN块。调整f块与喷嘴之间的间陈，当浮标指示在有效示值范

围内的任玄一个刻度上.擞去盆块后，再擂入f块.侧出擂入f块到浮标称定达到

序号 ‘规定的允许值所偏的时间

f 块

台 架

秒 表

6
多管相互

形响

  柞气动f仪各管与轴向侧f头相连接，并分别擂入f块·将浮标调到有效
示值范困内任意一个刻度上，只留一管，其余徽去f块，读出该被检管的示值变化

f.同样方法，依次侧出各管的示值变化f

f 块

台 架

7
最大侧f

间隙

    把f块与喷嘴的间除调至最大侧f间除的允许值将零位调盛旋钮关闭。调

整放大倍数，使浮标位于上荃准点，然后将间隙减少11 (ll为有效示值范困)，浮标

能降到下基准点以下

  相应等

纵f块

  台架

  】
“{

一

一供气压力
一变化对示
{Q9AiM

    调整间隙，使浮标位于有效示值范围内任意一个刻度上，然后.使供气压力在

。3~。·7 MP.范围内变化，侧出示值的.大变化f

f 块

台 架

压力表

减压阀

注:① 荃本放大倍教IV 1000倍，选用五等f块.

    ② 荃本放大倍教为2000,5000倍，选用四等f块.

    ③ 基本放大倍数为10000,20000倍，选用三等盆块.
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箱向砚头、

图 3

检验规则

    气动量仪的检验分出厂检验和型式检验两种。
7.1 出厂检验

    气动蚤仪须经制造厂质量检验合格后方能出厂。出厂检验项目应包括第5. 1条和第5. 2条中1-

月，7一8项内容.

了.2 型式检验

    气动量仪的型式检验项目，应包括本标准第5. 2条技术要求规定的全部项目。型式检验采用对产品

抽样的方法，样品数不少于3台。在下列情况之一时须进行型式检验:

    s. 新产品定型鉴定;

    b.设计有较大更改;

    c， 主要工艺方法更改，
    d.关键材料更改，

    e 生产间断一年以后再生产时;
    t 一般正常生产两年进行一次。

    型式检验中出现故障或任一项目不合格时，应加倍抽样检验。加倍抽样检验仍不合格时，则型式检

验不予通过。

标志与包装

8.1气动盆仪上应标志:
    二 制造厂厂名或注册商标，
    b. 产品的名称、型号，

    c. 基本放大倍数。

    d.供气压力，
    e.制造年月;
    t 产品序号。
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8.2气动I仪的包装应有良好的防锈、防艇、防潮等措施。外包装表面应具有产品名称、制造厂厂名或

注册商标及防潮、防趁标志。

8.5 气动量仪经检定符合本标准要求的应附有产品合格证.产品合格证上应标有:本标准的标准号;与

产品相同的产品序号等;制造计盆器具许可证标志;产品等级标志。

8.4 气动呈R 11y附有产品撞用说明书。

附加说明:

本标准m全F9It具2仪标准化技术委员r提出.

本标准由机械电子工业部成都工具研究所归口.

本标准由中原自动量仪研究所负贵起草

本标准主要起草人陈泣满、窦玉秀


