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磨料 制 品液压机 精 度

本标准适用于磨料制品液压机。

1 墓本要求

  ，.1 精度检测基准

    L作台而是液压机精度的检测基准面。

  1.2 精度检测的条件

  1.2.1 精度俭测前 液压机顾调整安装水平，其1_作台面的水平度不得超过0.20/1000 mm,

  1.2.2 准压机的精度检测，应在空运转和满乡二荷运转试验后分别进行，并以满员荷运转试验后LJ实测

值记入合格过U内

  1.2.3 在液压机精度检测过程中，不许对影响精度的机构和零件进行调整。

  1.3 对检测方法的要求

    制造厂或用户可采用其它等效的方法进行精度检测.但仲裁时应严格按本标准规定执衍

  1.4 对f检具的要求

  1.4.1  1字形平尺不低于JB 2214-77《检验平尺》的2级精度。

  1.4.2  900宽座角尺不低于JB 2213-77C 90“角尺》的1级精度。

  1.4.3 百分表不低于GB 1219-75《百分表》的1级精度。

  1.4.4 水平仪不低于JB 3239-83《水平仪》的0.02/1000 mm分度值。

  1.4.5 千分尺不低于GB 1216-75《千分尺》的1级精度。

  1.5 对压试块进行精度检测的规定

    对无法按本标准规定的方法进行精度检测的其他类型磨料制品液压机可用丈L il}块方法进行精度检

侧。精度检测的公差和方法应符合附录八规定

  1.6 公差计算方法和尾数圆整

    各检测项日的精变公整依，须技规定的公式计算，计算结米.其微米数不小于5以5计，大于5以

10计。

  1。了 标准中的代号

  1.7.1   L表示被测而的最大边长或直径。

.7.2   L

L X1000 mm

  1.7.3   Lz

  1.7.4   Ls

表示最大买际 检 测 长 度.当L成1000 mm 在距

，在距离边缘50 mm的范围内不检测。
愁;“缘1 L20的范L1内不检测，圣

表示测量衍程。L:不得小于本机参数所规定的成型最厚砂轮的厚度数伯

表示支撑点距工作台面中心距离。L,一奋L

2 公差值的给定及其检洲方法

2.1 零件检测项目的精度必须符合表 1要求
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    表1

差 (mm)
项 目名 称 检 测 方法 备 注

L《 1m L>1̂-2 m L> 2m

活动横梁下平面

  的平面度

辅机模具工作台

上下平面的不面度

辅机模具工作台

上下平面的平行度

0.02十0_.0451000Ll}0.03+0_.061000L， 0.04十0_.0751000L, 同G1

0.02+0_.0451000L,    0.03+_0.061000一L, 0.04+0_.0751000Ll }司G1

实测记录应

记入检测报

告中

0.04+ 0.09loonL,[0.06+0.121000L, I o.o8十0.151000L生
同GB丝58-80 (C形
状和位置公着检测规.
定》平行度误差检侧一
方案 1一 1 一

2.2 几何精度检测

  几何精度检测必须符合表2要求
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              附 录 A

对用压试块方法进行箱度检洲的规定

              (补充件)

A.1 用压试块的方法检测活动横梁下平面对模具工作台面的平行度。

允差: 0.12+0_.081000L, (mm)

A.2 检测方法:用千分尺检测

                                          图A1

在压机模具工作台上，在木机参数所规定的成型砂轮最大直径的圆周上，均布四个等高试块(布点

图见图A1)，开动机器对试块进行加压，直到试块变形为止，然后取下试块进行测量。

用同样的试验方法进行二次.一次按本机参数所规定的成型‘最薄砂轮厚度调节试块高度。一次按

成型最厚砂轮的厚度调节试块高度。

    误差值由二次试验后的试块最大差值计。

注:试块直径推荐如丧A1，试块结构推荐如表A2。

表A 1

          一____ 兰__ 称 压一 力 -
_ __{ __ 63一‘60 t ____ 250-400 t

    d (m口〕 16                                     25
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表AZ

序

试 块 放 置 图

    1
- -

艾万又

守 s
其佘守3

川
﹁扣司

产尸产厂

一三
I 0

一卫一一州

材料:45热处理:

      HRC45-:;0

L.,要求4块等高。

材科:紫铜，热处理:

      退火

L::按试验要求给出。

材料:45热处理:

    HR C 45-50

Lay要求4块等裔。

Li十Ly-r L}应根据实验要求确定。

附加说明

木标准由济南铸锻机械研究所提出并归口。

术标准由合肥锻压机床厂负责起草。




