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BEHZH

(E) Names of hydraulic presses
(G) Benennung hydraulischen Presse
(R) Haumenosanue runpannuveckux mpeccos
1.1 HEN
(E> Hydraulic press
(G) Hydraulische Presse
(R) Tunpasnuwecknst mpecc
HREESGE SR B
1.2 FHiEEH
(E) Hand hydraulic press
(G) Hydraulische Handpresse
(R) Pyuuou runpasnuueckuit mpecc
TR i E 25 B A R AL
1.3 BEAHBEEN
(E) Fine blanking hydraulic press
(Gy Hydraulische Presse {iir Feinstanz (oder fur Feinschneiden)
(R) Tugpasnuucckn#t mpecc mas mpPeUu3HORHOX BHPYSKU
FPEMR RS 2 vl A IR E M
1.4 HHERPEREN
(E) Single action hydraulic stamping press
(G) Einfachwirkende hydraulische Press fiir Diinnbleche
(R) {Ipecen nucrowramMmoBoYmkfl FMOIPABAUYECKUHE NPOCTOrS ReiCTBUA
A B R TR R R R E AL
1.5 WhWRHMREN
(E> Double action hydraulic drawing press
(G) Doppeltwirkende hydraulische Presse fiir Dinnbleche
(R) 11IrannoBourH# ruzpaBAMYecKURX MPeCc NBOMHEOLO REeHCTBUS
B A 5 RIS ) 1 Pl AR R EIR RN
1,6 mEHEBEEN
(E) Four-column type hydraulic press
(G) Hydraulische presse mit verszulen
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(R) Yerupexrononmuit ruIpaBIUTECKHE mpecc

A LR, LEGMAEHSR2SNEENSN T EERERAMBEEN
1.7 BHBEEERREN

(E) Hydraulic press with C-frame for straightening and press-in

(G) Hydraulische Richt und Montage-Einstander Presse

(R) Tpecc ruapasanveckuit MPaBuIHHO-3ANPECCOBOYHNA € HHIMBANYaNb-HHM OPHUBO-

aox

# C AL HH I 5 R RULE
1.8 #MFEREH

(E) Metal extrusion hydraulic press

(G) Hydraulische Metallflief Presse

(R) Tunpanauveckuit mpecc I/ XOJONHOTO INIABNUBAHHS METAJNOB

S B IR BT E R I R8I B AL
1.9 HMEREREN

(E) Hydraulic hobbing press

(G) Hydraulische Presse fur Gesenkgravur Verarbeitung

(R) Munpasnuveckuit mpecc NI NPeccoBAHMS IITAMMO3OY-HOrO PYUBH

B R RO AL
1,10 IR oK & i EE L

(E) Powder product hydraulic press by lateral pressure

(G) Lateralwirkende hydraulische Presse fiir Metall Pulver

(R) Mmopapnuveckuit npecc 6OKOBOrO HENCTBUSN N/ NPECCOBAHUS M3TETUHd M3

. MOPOWKOB

A0 FE 1 S p 4 5 16 T FE AL
.11 BNEISEEN

(E) Plastics product hydraulic press

(G) Hydraulischer Presse fiir Plastikspritzguf

(R) Tlpecc runpasnuvecknit 1M mPECCOBOHMA W3MENHl M3 MAACTMACC

HE 11 48 1) o R D IR R AL
1.12 &RIAHEHN

(E) Diamond hydraulic press

(G) Hydraulische Presse fir Diamante

(R) Tunpasamuockuft mpecc Mg CHETE3a AaJMaIOB

B RCE B A R AL
1,13 FREHEN

(E) Firebrick hydraulic press

(G) Hydraulische Presse fiir Brennziegel

(R) Tunpanaumuecknn npecc nas OrHEYNOPHHX KHPHUYO3

FE I K B R W E L
1.14 HBEHBEEN

(E) Carbon electrode hydraalic press

(G) Hydraulische Elektrodenpresse
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(R) T'unpasanveckusi mpecc nas yroabuHX anempGnqs
B FEEBRAR T 00 7 FE AL
1,15 ERHSREN
(E) Abrasive product hydraulic press
(G) Hydraulische Presse fiir Schleifmittel Produkt
(R)Y Ilpecc rumpasnmueckuii Xas MPeccoBaHMR u3geaun n3 wandoBansbHux Martepna-
J10B
FEHIBbEE . A AR R EN
1,16 BERBIBHEEHN
(E) Powder product hydraulic press
(G) Hydraulische Presse fiir Metallpulver
(R> Tunpasnuyccxu# NPecc AJMS NPECCOBAHUA K3AENUA U3 NOPOUIKOR
B #4532k 3 &% P A VR EE AL
1.17 &MITHAEEH
(E) Hydraulic scrap baling press
(G) Hydraulische Schrott Presse fur Mettal
(R) INunpasnuueckuit mpecc NJAf HaKETHPOIAHMS OGPEIKOB HPOBONOKM M JHCTA
¥ & BERM . RS ESR SR EEN
1.18 EEMITEREN
(E) Hydraulic baling presses for lower bale densities
(G) Hydraulische Schrott Presse fir Nichtmetall
(R) Tunpasauyecknin mpecc AJNA NAKETHPOIAHUS HEMETAZAHIECKUX OTEpoCOB
BESERS, PR s RS E g A R EN
1,19 &MBERBEHN
(E> Metal scrap briquette hydraulic press
(Gy Hydraulische Presse fir Presskuchen des Metallabfalls
(R) Tunpasamueckmit mpecc ONA MPecCOBaHUA MCTANJIHYECKON Hpobn
F & BB E 4R MU B g BEEE L
1.20 LHBEN
(E) Hydraulic press with umbrella slider
(G) Hydraulische Presse mit dem Konischen Gleitschuh
(R) Tunpabanyecknir npecc ¢ XOHHIOCKMM TOJ3YHOM
HE R R ES AR BHE T FRRREN
1.21 RBMERREN
(E) Wheel mounting hydraulic press
(G) Hydraulische Presse fir Radmontage
(R) Munpasnnveckui npecc mas macafgoka kouaeca
EEHRHNERESHEROREN
1.22 HAFREEHN
(E)> Die spotting hydraulic press
(G) Hydraulische Presse fiur Schleifarbeit des Gesenks

(R) 'unpapauueckun mpecc Das mpHTEPRH WITAMNOB
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B R BB R A8 REN
2 RSN

(E) Performance parameters
(G) Charakteristischer Parameter
(R) Maunme XapakTePHCTHKK
2,1 HARMIE
(E) Technical specifications
(G) Technische Angaben
(R) Texnuwecrue nammme
REVBRARES, FOBEMSDREIEEASH
2,2 AABRESH
(E) Types and basic parameter
(G) Typ und Kenngrofe
(R) Tunu u ocrosEHE mapaMeTps
B FIRDEH IR EYLE B SR A R R TR 409 2850
ERBE: REBRENSRAERN—EEBENERSH
2,3 8%
(E) Principal parameter
(G) Hauptkenngrofen
(R) Tnasumn napamerp
EEERBHPREESIEANSH
2,4 AWMEN
(E) Rated pressure
(G) KennpreBkraft
(R) Houmunansnoe ycuame
RIENN & XEH
2,5 BREA
(E) Return pressure
(G) Rucklauf Kraft
(R) Ycunue sossparmoro xona
EBEHES GniEs) WEREN
2,6 MIHEA
(E) Knock-out pressure
(G) Auswerferkraft
(R) Yeunue suranxupagus
DU i R TR B T
2,7 IEEHN
(E) Working pressure
(G) Betriebskraft
(R) PaGouee ycuaue

BRI S Cols) HNELAERH
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2,8 AEMXIGERN
(E) Maximum pressure of liquid
(G) Maximaler Betriebsdruck der Hydraulik
(R) Maxcnmansroe naBnenne mMUAKOCTH
WERAR IR SR THEETT
2,9 RRTER
(E) Stroke of slide
(G) StoBelhub
(R) Xon momsyna
E RS K IE R
2,10 FOBE
(E) Daylight
(G) Maximalabstand zwischen StoBelunterflache und Tischflache
(R) HanBonsmee paccrosmue Mexdy MOAIYHOM M CTONOM
Wi (L) TERNET/EAEAGRER
2,11 Ik&E@R
(E) Dimensions of table
(G) Tischflache
(R) Pasmepn croma
TEEE (BE) WRKBFER
2,12 WHTR
(E) Stroke of knock-out
(G) Auswerferhub
(R) Xon purankmsarens
BRI
2,13 Rix (B =BTTRE
(E) Descending speed of emply slide
(G) Leerlaufgeschwindigkeit des stofels
(R) Cropocts nomsyma nmpu xonoctom xome
BAHERNES (B SRATHESHMNES
2,14 #B (B IE@k
(E) Pressing speed of slide
(G) Arbeitsgeschwindigkeit des Stoels
(R) Cropocts nonsyna mpu paboyem xome
HATR A PR (ER) #BBIWIER
2,15 W (B ERER
(E) Return speed of slide
{(G) Ricklaufgeschwindigkeit des StoBels
(R) Cxopocts monsysa npm BO3BPAaTHOM XORE
BRI A ER (Ek) BRBIHIER
2,16 T{E&HBEHE &K
(E) Height of table above floor
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(G) Tischhéhe tuber Flur
(R) Paccrosnne or crono no yposss mnosa
THEEHMEHEARERER
2,17 HLBIERT
(E) Overall dimensions of machinery
(G) Maschinenabmessungen
(R) TaGapuruuii pasmep mamnnu
TR AL kg B R~
2,18 BT
(E) Total power
() Gesamtleistung
(R) Cyumapnas mownocts
BWEVRRHERIRNER
2,19 HEXR
(E) Total weight of machine
(G) Maschinengewicht
(R) O6wun sec mamunm
CRRENNERE
2,20 BER
(E) Total pressure
(G) Gesamtkraft
(R) Cymmapnoe ycnane
B 5IEL 2
2,21 #ifn
(E) Drawing pressure
(G) Ziehkraft
(R) ¥eunme suramen
i R
2,22 [Eibh
(E) Blank-holder pressure
(G) Blechhalterkraft
(R) Yeuane npymuma
ED R RS
2,23 BE#MEHD
(E) Hydraulic cushion pressure
(G) Zichkissenkraft
(R) Yeunue runpaBamueckon momymru
WERR R ERT
2,24 REBTE
(E) Stroke of hydraulic cushion
(G) Ziehkissenhub

(R) Xon runpabauveckost momymxun

6



IB 4174—86

RERBHNRKRES
2,25 BESTHAH ,
(Ey Knock-out pressure of hydraulic cushion
(G) Maximal Ziehkraft von Kissen
(R) Ycunue Burankupanus THAPaBAHYCCKON MONYINKH
WERTRH IR T
2,26 HEBRRITE
(E) Stroke of drawing slide
(G) ZiehstoBelhub
(R) Xon Burawnmoro moniyra
LR N3 7)) ob sk
2,21 EDRBRTRE
(E) Stroke of blankholder slide
(G) Blechhalterhub
(R) Xon npexnmoro moasyna
F i W R B B B K B 1Y
2,28 HEBREISEHRLEE
(E) Maximum daylight opening of drawing slide
(G) Maximalabstand zwischen ZiehstoBel und Tischflache
(R) HanBonswee pacrosmuc mexny BHTSmANM NMOJ3YHOM H CTOJIOM
MR T EERET SRR AER
2,29 EMRRETHRATRKES
(E) Maximum daylight opening of blankholder slide
(G) Maximalabstand zwischen Blechhalter und Tischflache
(R) Haubonswee pacrosnne MERIY NPHKUMHHM HON3YHOM M CTATOM
EHHRT VFHELFEEENRKER
2.30 HERRRT
(E) Dimensions of drawing slide
(G) ZiehstoBelflache
(R) Pasucps Bmrsmroro nomsyma
NRE T FHEARARER T
2,31 BE#RST
(E) Dimensions of hydraulic cushion
(G) Ziehkissenflache
(R) Pasmepu runpasnamueckon momxywxm
TR AR T M B R R <t
2,32 BHIEKITE
(E) Stroke of moving bolster
(G) Verschiebbarer Tisch hub
(R) Xon ncpemsuxmoro croaa
BHILEGHBRABHER
2,33 BRiF
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(E) Throat depth

(G) Ausladung

(R) Paccrosnue or oenm nrtoka mo crammmm

REEREHLETEE R e 7 C TS M0 T 80 B/ N K T RE B
2,34 BRETHKERT

(E) Dimensions of straightening table

(G) Mass des Korrektionstisches

(R Pasymepn cheMEOro mpaBHABHOTO cTONA

BRETESGRNERRY (EHxBE

3 xEPRG

(E) Main parts
(G) Hauptteit
(R) Ocuosnme vactn u merannm

3.1 %
(E) Frame
(G) Gestell
(R) Cranuna
WENMERZ 18, REESHEHANILR
a, HERKIMH
(E) C-frame
(G) C-Gestell (Einstindergestell)
(R) Onmocroeunan cramuna
B C s
b, mERVH
(E) Four-column frame
(G)y Vierstandergestell
(R) Yermpéxcroeunas crammna
B EHR, i, THEASFESHARNERNS
c. HENEENS
(E) Straight-side one-piece frame
(G) Geschlossenes Gestell
(R) Hepasénman aakpurtas cranmma
TR AR RS
d. SAaNERNEH
(E) Straight-side assembled frame
(G) Teilbares geschlossenes Gestell
(R) Co6panan saxpuras cranuma
B EMR, . TS (ETHED | REEFSEEZ4An0THREZNIS

3.2 LWE
(E) Crown
(G) Obere Traverse
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(R) Bepxmaa 1pasepca
RN LB
3.3 MW
(E) Slide
(G) Stofel
(R) Honayn
RIENIE EZE TR
3.4 IH
(E) Column (sgmaiER&iny) 5 Upright GRIBEHED
(G) Stander
(R) Kononna (GEMUKERLMI) 3 Cronxa CIERBLEMED
By G EEEEN
3.5 HMEWIT
(E) Tie rod
(G) Zuganker
(R) Tarosmit crepmens
HERERNE G EERE M
3.6 Lié
(E) Table
(G) Tisch
(R) Cron
RGO R A, BRSNS, SR CREIREE LEER, KEMAEF N LFE
e A TREN RE
3.7 BHIES
(E) Moving bolster
(G) Verschiebbarer Tisch
(R) [Tepempumunis cron
SHETHRERAMEAMRBENKERDN IIESR
3.8 8%
(E) Guideway
(G) Fihrung
(R) Hanpasanwmue
WFEENS R RAMNGES SREs,, TRAELARENSEMRENEEZ
3.9 I{EEH
(E) Bolster
(G) Tischplatte
(R) Bepxmaa nnura ctoaa
EIEELEREEHER, FLESHERES, EEATRERANER
3,10 BR
(E) Bolster plate
(G) Aufspannplatte

(R) Tommramnosas naura
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EIEARE (XTEESK EREMER, TEATRASENRE
3,11 BEX

(E) Cylinder

(G) Zylinder

(R) Munpasauveckuét umauuap

BRANRERR, HRNEKIRIIAEEE0 8

a, EHi

(E) Main cylinder

(G) Hauptzylinder

(R) Tnapuu#t unaurap

2 = R R ERL

b, ML

(E) Lateral cylinder

(G) Seitenzylinder

(R) Boxosoi uuamenp

Eaftilliokgisan

c. B

(E) Knock-out cylinder

(G) Auswerferzylinder

(R) Upananp surankupanus

T H ) PR A R R L

d, B2

(E) Return cylinder

(G) Rucklaufzylinder

(R) Bossparemit umaunnp

81 R IR T

e, i

(E) Balance cylinder

(G) Balansierzylinder

(R)Y ¥Vpasuosewmennsp unaumnp

R PR R IR L

f, A

(E) Blankholder cylinder

(G) Blechhalterzylinder

(R) Mpumnureny quauexp

Hesd A v FE L

g, IR

(E) Booster cylinder

(G) Boosterzylinder

(R) Myaerunamkarop

HH FE 7K T BN BE 7 B R B

h, HEhE

10
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(E) Auxiliary cylinder
(G) Hilfszylinder
(R) Benosorareapmnit uunnuap
2 R4 B 30 £ AY T BT
3.12 &k
(Ey Cylinder body
(G) Zylinderkorper
(R) Kopnyc uunuuapa
R ARE, TEMANKERRERRESVIMTG, #52 (RER EHMEEYEEED
3.13 EE
(E) Piston
(G) Kolben
(R) Mopmens
HEELSEEFAR, BHNERRE. B, HELS5HATHES, $RAsBIEE
3.14 BEE
(E) Guide jacket
(G) Fithrungsbichse
(R) Hanpasnswmas Bryaxa
REMERNELSH
3,15 BEF
(E) Guide ring
(G) Fuhrungsring
(R) Hanpasaswmee xoasuo
¥EFEEL POIRBHE, BINBEHARE, ERRER
3.16 HAKE
(E) Drive mechanism
(G) Triebsystem
(R) ¥cranoska mpusona
HEZIM, RER. RAMBHESHRNBEENSDHE
3.17 THHH
(E) Knock-out mechanism
(G) Auswerfervorrichiung
(R) Buranxusawimee ycrpoicTso
TG RN EE
3,18 RAMM
(E) Operating mechanism
(G) Betriebsanlage
(R) Mexarusu yupasnesus
BAEEYBTIENER
3,19 XHKRE
(E) Filling device
(G) Fullvorrichtung

11



B 4174—86

(R) Hanonmurensnoe ycrposicTso
HAREERNERESEERNARETTERENEER
3,20 Rkl
(E) Controlling device at low pressure
(G) Niederdruckschaltung
(R) Yupasnaniee ycTposicTBO HH3KOTO NaBIEEHS
IR Bh i A SR 2 T 1 2 T 1 P MR e v 4 4
3,21 HSER
(E> Electrical device
(G) Elektrische Anlage
(R) Baexrpoobopynosanue
BHIRENLIERNRELSBE
3,22 k&%XK
(E) Safety device
(G) Sicherungseinrichtung
(R) Besonacmoe ycrpoicrro
RV BAARMEEREANREZEBH
3,23 AHEE
(E> Lubrication device
(G) Schmiersystem
(R) Cumazounoe ycrpoucteo
VTR R 2 B A F A PR IR
3.24 BR#BIE
(E) Maintenance platiorm
(G) Wartungsplatz
(R) KonTponsmo-peMonTHas nautra
FRERENTED AR ENF&
3.25 i
(E) Pump station
(G) Pumpenstation
(R) Macocran cranuus
EHILGRER, AI—ARARENRREEEFHRELRE
3.26 HW#E
(E) Oil tank
(G) olbehalter
(R) Macagani Gax

RETEF R ER R A

4 RERRE

4,1 BDER
(E) Cooling device
(G) Kihlungsvorrichtung

12
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(R) Ycrponcrso oxnamnerns
BRI AENMREERNRERE
4.2 AR
(E) Heating device
(G) Erwarmungsanlage
(R) Harpesarensmoe ycrpoincrso
RELENREEROREER
4.3 KHRNH
(E) Charging mechanism
(G) Einlegegerat
(R) 3arpysounoe ycrpotictso
BB AR A ERER
4.4 BEHNY
(E) Weigher mechanism
(G) Waage
(R) Asromarnueckue Becu
MR AR B R R B
4.5 EHNMN
(E) Feeder mechanism
(G) Vorschubapparat
(R) Mexanusm nonaun

SR LA (A5 inpe S SR

5 #ME
(E) Operation
(G) Bedienung

(R) Ynpapnennc
5.1 &z

(E) Start

(G) Start

(R) Hyer

BEEBYIEE., RN HRERSHTEHE
5.2 &Ik

(E) Stop

(G) Stillsetzen

(R) Qcraros

IS PRE, BNNREREEE
5.3 E#Hl

(E) Pressing

(G) Pressen

(R) Mpeccosarme

STRRERIR3h 1E

13



JB 4174—88

5.4 T
(E) Knock-out
(G) Auswerfen
(R) Buranxusanue
SERCRH A R
5,5 @i
(E) Return
(G) Rucklauf
(R) Bospparnun xon
SR B A L B 1 wh R
5.6 F
(E) Manual
(G) Handbetrieb, Handbetatigt
(R) Pyumoe ynpananume
FR o B B R 1R SE LAY BB D 1
5.7 %A
(E) Semi-automotic
(G) Halbautamatisch
(R) Monyasromarnyeckoe ynpannerue
AER—NTEMAF (REEE, TH%S Kk
5.8 8%
(E) Automatic control
(G) Automatisch
(R) Apromarnveckoe ynpasmcanme
ETEBFERESITHEER (815 L. THE) woiE
5.9 <3 (=3
(E) Inching
(G) Schleichgang, Tippschaltung
(R) Hanaxounoe ynpasnenne
S E “<Fh” ik 58 RIE LR Y [ BREh 1
5,10 il
(E) Switch on
(G) Einschalten
(R) Branuenne
BiEABRE
5.1 Y
(E) Switch off
(G) Ausschalten
(R) Buxanuenne
YT SRR
5.12 28t
(E) Timing

14
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(G) Zeitbestimmung
(R) Hacrponra npemensn
M 78 2 R R ]
5,13 KE
(E) Pressure holding
(G) Druckhaltung
(R) Bunepxusaune nasnerns
7 N A RO R AR R T R
5,14 HE
(E) Pressure relief
(G) DruckauslaB
(R) Cnarue nasnenns
EHEHB R ER S R REGI R
5,15 &
(E) Stroke limiting
(G) Hubbegrenzung
(R) Orpannuenue xonma
B TR R R S IR B
5.16 AE
(E) Pressure regulating
(G) Druckregelung
(R) Perynuposanue napnenus
ey T
5,17 fofk
(E> Heating
(G) Erwarmung
(R) Harpesanne
A BHREA S
5,18 @R
(E) Temperature regulating
(G) Temperaturregelung
(R) Peryanposanne rexmeparypu
RER YT
5.19 ik
(E) Rest
(G) Stillstand
(R) Moxron
WATNHEERS), RENLTELERS
5,20 HEx
(E) Exhaust
(G) Gasabfahrung
(R) Bunycx

15



JB 4174—86

IR IR SK E
5.21 #EH
(E) Ejection
(G) Auswerfen
(R) Bu6pacunanue
Bl v BRI A 1
5,22 Fi1
(E) Door opening
(G) Jifnung
(R) Orxpurne nsepn
ITHHRIR EhE
5,23 W
(E) Preliminary start
(G) Vorbereitender Start
(R) Moxrorosuteasnnst nyck
Tl IR R TR S E
5.24 RAEILE
(E) Emergency stop
(G) Notstillsetzen
(R) Apapunras ocramosxa
T 8T LR T B
5.25 EREE
(E) Emergency return
(G) Notriicklauf
(R) Apapunnmin posspaTamit xon
FEHAT LA BB 2 E R A B4R
5.26 Bk
(E) Interlocking
(G) Blockierung, Verketten
(R) Buoruposanme
LA SRR IR IR H 2 ahiE
5.21 #E
(E) Pressure recharge
(G) Druckerganzung
(R) Dononmenne nasnenus
BRERGWENRELEENOBRFREAESE
5.28 #EMIL
(E) Pressure recharge stop
(G) Druckerganzung stop
(R) Ocramoska nomonmenns maBmemms
FIEANER BE
5.29 APIE

16
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(E) Automatic pressure recharge
(G) Automatische Druckerganzung
(R) Apronaruveckoe momonuenme napiemus
B s R R EM G 3 & WAL ANER B

5.30 A
(E) Time delay
(G) Zeitverzug
(R) 3anasnusanue
K T Oer B EHE

5,31 BEREH
(E) Ascent of hydraulic cushion
(G) Aufwirzgang des hydraulischen Kissen
(R) Tonséx rugpapauveckoll MOXYLWKH
WERE EFEE

5.82 WELTHE
(E) Descent of hydraulic cushion
(G) Abwarzgang des hydraulischen Kissen
(R) Onyckarme runpasamueckoit momymxu
RS TR E

5,33 BEBBE
(E) Pressure regulating of hydraulic cushion
(G) Druckregelung des hydraulischen Kissen
(R) PerynupoBanue nabnenme rUIPaBIUTECKON MORYUIKH
MRESRRGE AR HE

5,34 BHTELBY
(E) Ejection of moving bolster
(G) Aufgang des Verschiebbaren Tisches
(R) Buasns nepensuxmoro croma
IWIAEE (EFER) BEEEMRATME

5,35 BIHTIEGED
(E) Reset of moving bolster
(G) Zurickstellen des Verschiebbaren Tisches
(R) Boaspar mepemsmxmoro crona
MERMNBBITIEME (TR B3E

5.36 Wik
(E) Decelerating
(G) Geschwindigkeitsverminderung
(R) 3auennerne
LB R BB PR 2

5,37 iM%
(E) Speed regulating
(G) Geschwindigkeitsregelung
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(R) Perynuponanue cropocrn

HERH A

M ik 83.
AARE AR T AL S AR AT R IR O .
ARIFEHRREEIR ARER,
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