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主题内容与适用范围

    本标准规定了气动测量头及校对环规(校对柱)的术语、技术要求、试验方法、检验规则、标志和包

装。

    本标准适用于与浮标式气动量仪指示器连接后，测量内(外)径尺寸的非接触式气动测量头(以下分

别简称“内径测量头”和“外径测量头”)，以及与之配套的校对环规〔校对柱)。其他气动测量头也可参照

使用 。

引用标准

JB 3760 浮标式气动量仪

术语

3. 1 位置变差

    内径测量头在校对环规内，由于相对位置的变化而产生的最大与最小示值之差(不包括校对环规的

形状误差)。

型式及尺寸

内径测量头、外径测量头的型式及连接尺寸见图1和图2,

喷嘴
侧头 接 头 手柄
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气塞 噢嘴体 定位块 手柄 花头

‘t}ztgl

图 2

5 技术要求

5.1 外观

    外表面涂层与镀层应均匀、牢固，不应有剥落、生锈等缺陷。

5.2 技术性能和技术条件

5.2.1 内(外)径测量头与指示器连接后的放大倍数应不小于表]的规定。

基本放大倍数

1000 1200 1100 1050

2000 2400 2200 2100

5000 6000 5500 5250

10000
(

11000 10500

「20000 24000 22000 21000

5.2.2 内径测量头的示值变动性和位置变差应不大于表2的规定。

                                                表 2

基 本 放 大 倍 数 可 测 尺 寸公 差 示 值 变 动 性 位 置 变 差

1000

> 120- 160

    3，0

7. 5

6. 0>80-120

2000
>50-80

1.5

4. 0

2. 0>30-50

5000 > 16- 30 0.7 1. 0

10000 > 8- 16 0.5 0. 5

20000 � 8 0. 2 0. 2

5. 2. 3 外径测量头的示值变动性应不大于表3的规定
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表 3

墓 本 放 大倍 数 可 测 尺 寸公 差 示 值 变 动 性

1000 >80~160 4.0

2000 >30~80 2卜0

5000 >16~30 1 0

10000 >8~16 0.5

20000 ~ 吕 0.2

5.24 外径测量头两喷嘴中心线高度B、H:应低子上限校对柱中心线高度H。(见图3)。其高度差〔B。

一H)和(H。一H:)均应不大于表d规定。两喷嘴中心线到同一侧面的距离H:、H;(见图4)之差的绝对值

应不大于OZmm。

喷嘴体 定位块 校对往 喷嘴休

定应块

喷嘴认 厂一二嘴，

图 3 图 4

表 4 n飞m

外径测量头规格 4~ 12 > 12~ 120

高 度 差 0.08 0 15

5.2.5 校对环规的极限偏差和形状公差见表5。

表 5 以111

校对环规规格
          m nl

上、下限 校 对 环规 基 本 尺寸 差

形 状 公 差6 l2 25 75 154

校 对环 规 极 限偏 差

上限 下限 上 下 限 圆 度 未线平行度

刁~ ID 士然士{.言 士 1.25

0、5 1.0
> 10一 18 士1.0 士 1.5

> 18~30 士15 士2.0
8 ，
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续表 5

校对环规规格

          m m

上、下 限 校对 环 规基 本 尺 寸差

形 状 公 差6 12 25 75 154

校 对 环规 极 限偏 差

上限 下限 上 下 限 圆 度 素线平行度

> 30- 50 士2.0
0. 8 1. 5

>50---80 士 2.5

>80-120 士2.5 士 3. 0
1.0 2. 0

> 120̂  150 士 2.5 士3. 0

    注:在距端面 2 mm边缘范围内不计.

5.2.6 校对柱在A -A, B--B, C-C方向上检定(见图5).其极限偏差和形状公差见表6e

竺
农 0

校 对柱 规 格

          Inn〕

上、下 限 校对 柱 基本 尺 寸 差

形 状 公 差6 12 25 75 154

校 对 柱极 限 偏 差

上限 下限 上 下 限 圆 度 素线平行度

4- 10 +1.0-0.5+0. 5-1.0 士l.25

0. 5 1. 0
> 10. 19 士 1. 0 士 1.5

> 18- 30 士1. 0 士1.5 士2.0

>30-50 士2.0

>50-80 士2.0 士2.5
0.8 1. 5

>80-120 士2.5 士3.0

    注:在距端面 2..边缘范围内不计.

5.2.了 内径测量头的测头、外径测量头的喷嘴体和定位块、校对环规(校时柱“，一版用釉承钢制造，表

面硬度应不低于713 HV(,},60 HRC),测头、喷嘴体和定位块的表面粗糙度R,值为。.4 um;校对环规(校

对柱)的表面粗糙度R,值为0. 2 um,

5.2.8 校对环规(校对柱)必须经过尺寸稳定性处理。

6 试验方法

6.1 试验条件

    内(外)径测量头试验应左温度为20土5'C 1温度变化不大于1'C /h的条件下进行.

6.2 试脸项目、方法和工具
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6.2. 1 内(外)径测量头的试验项目、方法和工具见表7,
                                                            弃 7

序 号 试验项 目 试 验 方 法

1

内 (夕卜)径

恻 量 头 放

大倍数

    连接内(外)径测量头和气动量仪指示器，将气动量仪放大倍数调至最大，求

出用上、下限校对环规(校对柱〕时浮标的实际位移!AH，计算出4H与上、下限校

对环规(校对柱)实际尺寸差AD之比，即为测量头的放大倍数

2

内 径 测 量

头 的位 置

变差

    连接内径测量头和气动量仪指示器.用校对环规把气动量仪调至基本放大倍

数，并将浮标调至某一刻度上，便内径测量头在校对环规内做径向平移或摆动，读

出最大示值和最小示值之差即为位置变差

外径 测量

头 两 喷 嘴

中 心线 的

位 置 关 系

    以外径测量头的定位块底面为基准放在平板上(见图3)，把上限校对柱放在

定位块的 V形槽上，用百分表和量块测出校对柱最高素线高度.计算出校对桂中

心线高度lln，将芯杆插入两喷嘴，用同样方法测出两喷嘴中心线高度 fl和11,，再

计算出11与 Yo,11:与11。之差，均应不大于表 4的规定

    以外径A:量头V形糟侧面为基准放在平板上(见图月)，将芯杆插入两喷嘴，用

上述方法测出两喷嘴中心线离“:和l1�H，与H。之差应符合要求

一级 平 板

百 分 表

表架

喷嘴芯杆

五等蚤块

6.2.2 校对环规(校对柱)的试验项目、方法和工具见表

                                                  表 8

序 号 }试验项目 试 验 方 法 试验工具

将校对环规(校对柱)放在圆度仪上，调整校对环规(校对住)的轴线，与圆度

圆度误 差 仪回转轴同袖，用最小区域法(MZC法)检测出校对环规(校对柱)若干圆截面上的

半径差值，其中最大者为圆度误差

2
素线 平 行

度 lA差
{按试验工具使用说明书，分另。检测出校”环规、。又寸、)的若干个轴，面内两一
}条索线平行度，其中最大者为萦线平行度误差

电感 式测

{长仪

3

校对环规

的 内 径 尺

寸、校对柱

外径 尺寸

}。校又，环规(校又寸柱)，线长度的二分之一处，，测校又寸环规(。;寸。)指定、
  向上的内(外)径尺寸

{电感式，
长仪

三等量块

7 检验规则

  内(外)径测量头的检验分出厂检验和型式检验两种.

1 出厂检验

  内径测量头出厂检验项目应包括第5. 1,5.2. 1和5.2.2条。
  外径测量头出厂检验项目应包括第5. 1.5.2. 1和5.2.3条。

  校对环规(校对柱)的出厂检验项目应包括第5. 2. 5(5. 2. 6 )条，其中形状误差组批抽检。

2 型式检验

  型式检验项目应包括第5章中规定的全部技术内容。
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型式检验采用产品抽样的方法，样品数不少于3台。在下述情况之一时，须进行型式检验:

    新产品定型鉴定;

b 定型产品在设计、工艺、材料有重大改变时;
c. 定型产品停产一年以上再生产时;

d. 一般正常生产每年进行一次。

型式检验有一项不合格时，应加倍抽样，仍不合格时，型式检验不予通过。

标志与包装

8门 内(外)径测量头上应标明:

    a. 制造厂厂名或注册商标;

    6. 测量头的规格或型号。

8. 2 校对环规(校对柱)上应标明:

    a 制造厂厂名或注册商标;

    b. 检定尺寸;

    c· 检定编号。
8. 3 内(外)径测量头应具有产品合格证，合格证上应标有产品名称、规格和型号;校对环规(校对柱)的

检定尺寸和检定编号;产品标准编号;产品等级标志;产品制造日期等。

8. 4 内(外)径测量头和校对环规(校对柱)的内包装应有良好的防锈、防潮措施，外包装表面应标有产

品名称、制造厂厂名或注册商标等。

附加说明:

本标准由全国量具量仪标准化技术委员会提出。

本标准由机械电子工业部成都工具研究所归口。

本标准由中原自动量仪研究所负责起草。

本标准主要起草人杨秀层。


