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JB/I' 10469《气动盘式制动器》按结构型式分为三个部分:
--第 l部分:常开型:

— 第2部分:常闭型;

— 第3部分:水冷却型
本部分是JB/T 10469的第1部分。
本部分的附录A是资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由机械工业冶金设备标准化技术委员会归口。

本部分起草单位:西安重型机械研究所、冀州市联轴器厂

本部分主要起草人:苏静、王晓鹏、惠雪亮、刘勇、刘靖生、张启明
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气动盘式制动器 常开型

1 范围

    JB/T 10469的本部分规定了气动盘式制动器常开型 (以下简称制动器)的技术参数、型式尺寸、
技术要求、试验方法和验收规则等。
    本部分适用于制动转矩为315N·m-560000N·m，工作环境温度为一200C~  +800C，气源系统压

力为0.5MPa的快速制动用常开型盘式制动器。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款，通过JB/T 10469的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注明日期的引用

文件，其随后所有的修改单 (不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分
达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于
本部分

    GBfr 528 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定(GBfr 528-1998. eqv ISO 37: 1994
    GB/T 531 橡胶袖珍硬度计压人硬度试验方法 (GB/T 531-1999, idt ISO 7619: 1986)

    GB/T 532 硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定 (GBfr 532-1997, idt ISO 36:  1993)

    GB/T 1039 塑料力学性能试验方法 总则

    GB/r 1040 塑料拉伸性能试验方法
    GB/T 1041 塑料压缩性能试验方法 (GB/T 1041-1992, idt ISO 604: 1973 )

    GBfr 3512硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验 (GB/r 3512-2001. eqv ISO
188: 1998)

    GB/T 3852联轴器轴孔和联结型式与尺寸
    GBfr 4879 防锈包装
    GB 5763 汽车用制动器衬片

    JB/T 5000.1-15重型机械通用技术条件

3.1

基本参数和型式尺寸

  制动器的基本参数见表

表， QPZ型制动器的基本参数

型号
额定制动转矩

    N -m

许用转速

  r/min

转动惯量

kg·m2 9Rmkg
QPZ 1-2 315 2500 0.017 20

QPZ 2-2 710 2000 0.044 32

QPZ 3-2 1600 1500
                                }

0.200 75

QPZ 4-2 2800 1200 0.450       1 105

QPZ 5-2 4000
1100

0.825 148

QPZ 5-3 5600 1.230 162

QPZ 6-2 6300 }

一 ‘000
1.345 171

QPZ 6-3 9500 1.997 210
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表 1(续)

型号
额定制动转矩

    N .m

许用转速

  rlm】n

转动惯量

kg·时 是』
QPZ7一2 85(X}

9oo

2.5 264

QPZ7一3 12500 4.0 330

QPZS一2 巧田 0

            750

}

4.5 365

QPZS一3 22401)         6.75 465

QPZg一2 17冈 0

720

8.5 426

QPZg一3 25(减洲) 12石 540

QPZ10一2 3151洲)

侧 O

15.1 64 O

QPZ10一3 47 500 19.5 795

QPZll一2 51扣侧〕
5如

29 .5 905

QPZll一3 75侧X】 44 夕 1180

QPZ12一2 71以刃
450

  “ 1040

QPZ12一3 10印加 兜 1680

QPZ13一2

�一

132以刃
《犯

140 2050

QPZ13一3 20(幻(X】 211 2530

QPZ14一2 28以以)

380

4〕j 4100

QPZ14一3 45(洲洲)0 60 O 5300

QPZ14一4 561)卫)0 800 6500

3.2 制动器的型式与主要尺寸见图1、表Za

3.3 型号与标记

    制动器的型号表示方法

QPz口一 口

摩擦片数

规格序号

气动盘式制动器 常开型

标记示例:

额定制动转矩为

Qpzs一3制动器

5600N ·m.

80 JB 厅 1

型号为QPzs一3轴孔直径击80mln 的常开型气动盘式制动器的标记为

04691一 201祠
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— 壳体:2 轴套:

          8— 端盖 :

3— 内盘:4- 摩擦片:5— 压板;6~一气囊:7— 快速排气阀

9 弹簧:lo-- 垫片:11--螺钉:12- 胶管总成

      圈1                                                         QPZ型制动公型式

表2          QPZ型制动器主要尺寸
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表 2(续)

型号 兰
tfl7)

L L1 肠 D Dl D2 D，
(HSJ

D4 几 nXdl 山 b bl 一bZ
QPZ12一2

200 ~260
190 259 320

1320

1250111250
1070 405 605 ，d丫 价 ，不

*。1尺

        一
          一
            一
                    一

25{一今116QPZ12一3 267 336 礴叨
‘ ， ，、下 “

30}一。 16
QPZ13一2

250~ 360

223 248 310 144 0

144 5

1372

1320 610 610 24x叻26
260 44 8 510 1535QP Z13一3 1472

QPZ14一2

280~480

238 44 8 510

1790 1790 1689 巧 90 685 775 24x沪32

一 }

}。2’
一

一

{6116

{ 一

260 575 研 5QP Z14一3

QPZ14一4 473 690 760

注 1:键槽型式尺寸按GB厅3852的规定

注2:QPzl一QPz3为一个进气口，无胶管总成，其姚为快速排气阀的接口尺寸

4.1

4 1

技术要求

  摩擦盘

4.1.2

摩擦盘的摩擦平面不能有气泡、裂纹、分层、明显杂质和加工损伤等缺陷

摩擦盘的材料要具备以下性能

a) 摩擦磨损性能应符合表3的规定。

表3 魔擦磨损性能

项 目 指 标 项 目 指 标

动摩擦系数

      脚

100 ℃     0.39_段。。 磨损率 10一，

  cm3/J

  ‘不大于)

100℃ 017

巧0℃ 0.17�一 。41_91。

200℃ 0沱5200 ℃ 。‘42_段12

    b)弯曲强度不小于49MPao
    c)抗拉强度不小于19石MPa。

    d)抗压强度不小于49MPa。

    e)冲击强度不小于049)/cmZ。

    f)硬度25HB~35HB。

42 气囊

42.，气囊由橡胶制成，性能应符合以下要求:
    a)扯断强度:

    内胶层不小于19MPa;
    外胶层不小于巧MPao
    b)扯断伸长率:

    内、外胶层为400%一430%

    c) 热空气老化试验，在100℃温度时经24h，性能降低不得大于30%

    d)扯断永久变形，内、外胶层均不大于25%。
    e) 邵尔硬度A型:外胶层为60士5;

                    内胶层为45士50
4.2.2 附着强度:

    各胶层与增强层之间及增强层与增强层之间不低于27Nlcm。
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    胶料与接头之间不低于200N/cm
4.2.3 增强层采用尼龙帘布
4.3 内盘

4.3.1 内盘材料为力学性能不低于HT250的铸件，机械加工应符合JB/T 5000.1 巧的规定
4.3.2 内盘齿部采用300平角根渐开线花键联结，花键副齿侧部配合为H/d

5 试验方法

5.1 摩擦盘
5.1.1 用目测检查裂纹、翘曲、杂质、扭曲等项目，用敲音检查起泡现象
5.1.2 抗压强度按照GB/T 1041的规定进行，试样的制备和外观检查按照GBlT 1039中的第1章和第2

章的规定进行

5.1.3 抗拉强度按照GB/'r 1040的规定进行。

5.1.4 摩擦性能按照GB/T 5763的规定进行

5.2 气班

5.2.1 内、外层橡胶的扯断强度、扯断伸长率、扯断永久变形按照GB/T 528的规定进行

5.2.2 内、外层橡胶强度 (邵尔硬度A型)按照GB/I' 531的规定进行

5.2.3 内、外层橡胶与帘布粘着强度按照GB/T 532的规定进行

5.2.4 内、外层橡胶热空气老化试验按照GB/1' 3512的规定进行

5.2.5 气囊应进行0.9MPa水静压试验，保压时间5min。在保压时间内，不得渗水，局部凸起及其他
异常现象

5.3 型式试验

5.3.1 将气路系统压力调到0.098MPa，将转动部分的转动惯量调到一定值，将内盘的线速度调到3m/s
  (摩擦副中部)连续制动一定时间，使摩擦盘的接触面积不少于85%.
5.3.2 拆开制动器，测量摩擦盘的厚度，在每隔900的中部测一次，共测四个点 记下测量平均值，

在靠压板的摩擦盘上钻一距摩擦面有2mm的05mm的孔，装上热电阻，重新装好制动器〔.
5.3.3 在常温状态下 (50℃以下)，根据所试制动器的动态制动转矩和许用转速，将转动惯量调到某一
值 、不是最大值，在内盘速度一定的情况下，从低到高依次调整气压，直到气压等于0.5MPa为止

以每分钟 10次频率制动 再改变转动惯量，但内盘速度不变，仍从低到高依次调整气压直到0.5MPa
为止，以每分钟10次频率制动。分别测量每种转动惯量下各种气压时的下列项目:
    a)动态制动转矩;

    b)接电后，开始进气到达最大制动转矩的时间:

    c)接电后.开始进气到达从动轴停止的时间:

    d)断电后，制动器脱开的时间。

5.3.4 在常温状态下(50℃以下)，根据所试制动器的动态转矩和许用转速，将转动惯量调到某一值c不

是最大值)，将气压调到某一值，从低到高依次改变内盘转速，以每分钟10次的频率制动;再改变转动

惯量，但气压保持不变，仍从低到高依次改变内盘转速，以每分钟]10次频率制动，分别测量每种转动
惯量下内盘各种转速时的5.3.3中的a) -d)项内容。

5.3.5 将转动惯量和内盘转速调到一定值，以每分钟25次的制动频率，在气压等于。.5MPa时，连续
制动，直到平衡温度为止，测量下列项目:
    a)平衡温度;
    b)磨损率:

    c)从常温开始，每隔10℃时制动转矩

    d)接电后，开始进气到达最大制动转矩的时间:
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    e>接电后，开始进气到达从动轴停止的时间;
    f)断电后，制动器脱开的时间。

5.3.6 动摩擦系数的计算

,ad = n.Q.R,
    式中:

    Nd一一~动摩擦系数;
    T一一为光线示波器所拍的照片上量出的制动力矩，单位为N. m;

    Q-一轴向压紧力.单位为N;
    刀一 ，摩擦副数量，个;
    R,一 有效摩擦半径，单位为m.

6 验收规则

6.1 基本规则
6.1.1 供方在生产过程中，可采用任何检查程序和设备控制质量，但必须保证制动器成品质量符合本

标准性能及技术要求规定。

6.1.2 需方可根据本规则对供方交付的制动器进行抽样检查，判定所交付的该产品是否合格，以确定

接收或拒收。

6.2 检验项目
6.2.1所有不进行机械加工的铸件表面不允许有气孔、砂眼、裂纹、机械损伤等缺陷。

6.2.2 制动器出厂前，应按照5.3.1的方法进行出厂试验。
6.2.3 出厂的制动器不进行型式试验，型式试验仅在新投产前进行。当摩擦材料的配方改变后，也必

须进行型式试验。

7 包装与标志

7.1 制动器的轴套、进气孔的加工面，在清除污物后，涂上防锈剂，以防止运输过程中产生锈蚀，防

锈包装应符合GB/T 4879的规定。在正常的运输和保管条件下，自出厂日期起半年内不能生锈蚀。
7.2 制动器应进行包装，其包装应符合JB/f 5000.1̂巧的规定。包装类型由制造厂具体确定，但应保

证在正常的保管和运输中，不得损坏或遗失零件
7.3 包装标志应包括下列内容:

    a)制造厂名称;
    b)产品名称和型号规格;
    c)制造日期;

    d)标准号:
    e)质量。

7.4 产品合格证的内容
    a)制造厂名称;

    b)产品名称;
    c)制造日期或生产号:
    d)技术检查部门签字
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  附 录 A

(资料性附录)
轴套与轴的配合

A.1轴套内孔与其配合的轴的表面粗糙度R,值应为1.6卿
A.2轴套内孔与其轴的公差配合应符合表A.1的规定‘一户

d
刀 U】】

配一合
  d

nnn

配 合

〔45一130 H7 、
c6 -

        > 130-翎0 H_7u6


