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多缸液压圆锥破碎机1范围本标准规定了多缸液压圆锥破碎机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。本标准适用于破碎抗压强度300MPa以下各种矿石或岩石的定轴式和活动轴式的多缸液压圆锥破碎机(以下简称破碎机)。2规范性引用文件下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。GB／T191包装储运图示标志(GB／T191—2008，ISO780：1997，MOD)GB／T3766液压系统通用技术条件(GB／T3766--2001，eqvISO4413：1998)GB／T3768声学声压法测定噪声源声功率级反射面上方采用包络测量表面的简易法(GB／T3768--1996，eqvISO3746：1995)GB5226．1机械安全机械电器设备第l部分：通用技术条件(GB5226．1—2002，IEC60204．1：2000。IDT)GB／T7935液压元件通用技术条件GB／T8923--1988涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级(eqvISO8501，1：1988)GB／T11365--1989锥齿轮和准双曲面齿轮精度GB／T13306标牌JB厂r5000．3—2007重型机械通用技术条件第3部分：焊接件JB厂r5000．12重型机械通用技术条件第12部分：涂装JB厂r5000．13重型机械通用技术条件第13部分：包装JB厂r5000．15—2007重型机械通用技术条件第15部分：锻钢件无损检测JB厂r10518--2005破碎筛分联合设备3型式与基本参数3．1破碎机按破碎腔形状不同分为标准型和短头型两种，见图1，该图不确定破碎机的结构。3．2破碎机的基本参数应符合表1的规定。
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圈1

表1基本参数

规 格
最大给料 排料口 主电动机 本体参考

破碎锥 给料口 处理能力
型号 尺寸 调整范围 推荐功率 重量

大端直径 宽度 dh
kW kg

PYGB-0712 120 100 13～25 60～110

PYGB一0717 170 145 21～32 80～140

PYGD-0704 7()0 40 35 6～13 45～80 90 5600

PYGD．0707 70 60 9～16 50～90

PYGD-0709 90 75 9--19 55～95

PYGB一0913 130 110 14～25 117～200

PYGB．0916 155 132 18～32 130～210

PYGB．0921 210 178 22～38 140～225
900 160 lOl00

PYGD．0907 70 60 8～19 72～170

PYGD一0909 90 76 10一22 8I—180

PYGD．0912 118 100 12～25 108～198

PYGB-1114 135 115 16 32 162～290

PYGB．1121 2JI 180 20+38 J80 7—340

PYGB．1124 235 200 26‘45 207～400
1100 220 18500

PYGD一1107 70 60 8、19 108’一198

PYGD．】】10 96 82 12一一22 J26～215

PYGD．1112 24 105 14 2S 144+230
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表1(续)规格最大给料排料口主电动机本体参考破碎锥给料口处理能力型号尺寸调整范围推荐功率重量大端直径宽度ehkWkgPYGB-141515213016～38202～440PYGB-142020017022～45243～500PYGB-143333028026～50270～555140031529700PYGD．140880688～19104～285PYGD．14111069010～22t26～3lOPYGD-141413511512～25162～330PYGB．151818015219～38288～545PYGB-152322919025～45328～630PYGB—J53433528532～50365～710150040038800PYGD—150988758～19122～3150PYGD一151212410510～22158～385PYGD-151515213013～25202～410PYGB—182121018019～38333～550PYGB．182626522525～45468～650PYGB一183636531032～50558～765180050061900PYGD-180440345～19135～325PYGD-1809907610～22225～380PYGD．181515513013～25270～450PYGB．202828023816～38378～610PYGB一203535029825～45522～720PYGB．203938532632～50616～845200063012500()PYGD一200990775～19166～375PYGD．201212010210，-22270～440PYGD．201616013613rv25328～520PYGB-233030025525，’-45648～895PYGB-233939033232～50774～1050PYGB-234241535238～60873～12402300800155000PYGD一2313】30llO8～19292～470PYGD．231717014510～22342～550PYGD．232120517512～25387～650注1：给料口宽度指的是在最小排料口时的开口边给料口尺寸。注2：表中机器本体参考重量不包括电动机、电控设备、润滑站、液压站、基础站、专用工具重量。注3：表中破碎机处理能力是满足下列条件时的设计通过量：a)物料含水量不超过4％，不含牯土；b)在开路流程条件下．给料均匀，小于排料口物料不应大于给料总量的10％：c)给料堆密度I6t／m3，抗压强度为140MPa一一150MPa。注4：允许随着用户需要，可以增加型号，其命名原则应按本标准的规定，基本参数按设计技术文什的规定
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3．3型号与标记

给料口宽度，单位为cm

破碎锥大端直径，单位为dm

活动轴式，固定轴式不标注

B为标准型，D为短头型

多缸液压

圆锥

破碎机

标记示例：

破碎锥大端直径为1400ram．给料口宽度为330ram的标准型多缸液压圆锥破碎机：

PYGB．1433多缸液压圆锥破碎机

4技术要求

4．1一般要求

4．1．1 破碎机应符合本标准的规定，并按规定程序批准的图样和技术文件制造。

4．1．2同一企业制造的同型号破碎机的易损件应具有互换性。

4．1．3凡本标准未规定的技术要求，均应按现行标准有关规定执行。

4 2外观质量要求

4．2．1 外露机加工表面不应有碰伤和锈蚀现象。

4．2．2钢铁制件涂装前表面应进行除锈，其除锈等级不应低于GB／T 8923--1988中St2的规定。

4，2，3主要焊接件的表面应乎整，目测时，不应有可见的凹凸不平现象。

4．2．4破碎机涂装要求应符合JB厂r 5000．12的规定。

4．2．5液压管路和电器线路走向合理、布置整齐、牢固，不应与运动部件发生碰撞和摩擦。

4．3主要零部件质量要求

4．3 1 破碎机主要零部件应采用不低于表2规定力学性能的材料制造。

表2主要零部件力学性能

力学性能

零件名称 仉 仉 氐 y ^Kv aKU

MPa ％ J J，cm2

主轴 980 835 12 50 13

机架 500 270 I 8 25 22 35

偏心套 570 310 15 21 15 30

大锥齿轮
980 835 l 2 50 63

小锥齿轮

注：^l(v与dKlJ中，一般应以^Kv值为依据。

4．3．2主轴应进行超声波检测，其质量等级应符合JB／T 5000．15--200700IV级的规定。

4．3．3主要焊接结构件中尺寸公差、角度公差应符合JBfF 5000．3—2007中B级的规定，形位公差应符合

F级的规定；其余焊接结构件的尺寸公差、角度公差应符合C级的规定，形位公差应符合G级的规定。

4，3．4焊接结构件的焊接质量应符合JB／T 5000 3的规定。当机架采用铸焊结构时焊接质最也应符合

d



JB／T5000．3的规定，焊接件还应消除应力。4．3．5滚压元件应符合GB／T7935的规定。4．3．6破碎机应具有可靠的液压系统和润滑系统。4．3．7传动锥齿轮精度应不低于GB／T11365--1989中9-8．8级的规定。4．4装配要求4．4．1破碎机的零部件应经检验部门检验合格，外购件、外协件应有质量合格证明文件或经检验合格后方能进行装配。4．4．2破碎机各运动部件和液压调整及锁紧装置应动作灵活，液压系统应无渗漏现象。4．4．3破碎机传动轴当采用滑动轴承时轴向游动间隙应为0．8111In～1．6ram。4．4．4破碎机直齿锥齿轮啮合间隙应符合表3的规定。弧齿锥齿轮啮合间隙可参照执行。表3齿轮啮合间隙顶隙破碎锥大端直径侧隙名义值最大值最小值nmlⅡm7000．40～0．751．842．121．569000．46～0．822．182．471．9l11000．51～1．022．682952．391400089～1．403．864243．481500n89～1．403．864，2434818001．27～1．784．835334．3220001．52～2．005．756．255．2523001．75～2．256827256．30注：齿轮啮合间隙为轮齿大端间隙。4．4．5破碎机装配后，当排料口调整至最小尺寸时。破碎锥旋转一周，最小排料口尺寸变化不应大于该尺寸的20％。4．5安全要求4．5．1破碎机应具有电气保护装置及其辅助设备的连锁系统。4．5．2破碎机的过载保护装置应安全、可靠。低压电控设备的其他安全要求还应符合GB／T5226．1的规定。4．53在破碎机明显位置应固定安全操作标牌。4．54破碎机空负荷运行时的噪声声压级不应超过88dB(A)。4．5．5破碎机的传动部位应有安全防护装置，由用户自备的安全防护装置应在使用说明书中说明。4．6空负荷试验要求4．6．1破碎机装配后应在制造厂，采用相同工作转速的电动机和性能相似的润滑站和液压站连续进行不小于Ih的空负荷试验，但应在破碎锥自转转速和进回油温度差稳定后0．5h方能结束试运转。4．6．2圆锥齿轮不应出现异常噪声。46．3固定轴式和活动轴式的破碎机润滑油供油压力不应小于0．14MPa，供油压力因破碎机结构不同有所差异；进回油温度差不应超过5"C，最高回油温度不应超过546C。4．6．4液胜调整装置应灵活可靠，液压系统与润滑系统应无漏油、漏气现象，其他要求还应符合GB／T3766的规定。46．5破碎机空负荷运转时，机架垂直方向的双振幅不应大于0．15mm。，46．6破碎机空负荷运转时，主电动机电流应无异常变化。467。l负荷试验后，破碎机各摩擦副不应有严重烧伤、发黑和磨损等现象
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4．7负荷试验要求

4．7．1负荷试验应在空负荷试验后。并在用户现场进行。

4．7．2负荷试验连续运行不应少于72h，其中半负荷试验不应少于48h。
4．7．3 I固定轴式和活动轴式的破碎机润滑油供油压力不应小于0．14MPa，供油压力因破碎机结构不同有

所差异。回油油温最高不应超过54。C，进回油温差不应超过5"C。

4．7．4破碎机负荷试验时主电动机电流应无异常变化，给料应均匀连续，排料应畅通。

4．7．5破碎机的处理能力应符合表1的规定。

4．8成套性

破碎机成套供应范围包括主机、电动机、低压电控设备、润滑站、液压站、专用工具及传动装置。

5试验方法

5．1一般试验

5．1．1 钢铁制件除锈质量可用样板对比方法或用目测法检验。

5．1．2主要零件材料的物理化学试验应以材料质量证明书或物理化学试验报告为准。

5．1．3检验规格、电动机等技术参数名义值与产品标牌一致。
5．1．4 主轴采用超声波检测时，其试验方法应符合JB，r 5000．15的规定。
5．1．5 焊接结构件的焊接质量试验方法应符合m，r 5000．3的规定。

5．2空负荷试验

5-2．1制造厂应对整个液压系统以1．5倍工作压力进行保压无渗漏试验，保压时间不少于10min。

5．2．2检验润滑站上的进油温度和回油温度表显示的数值。
5．2 3破碎机空负荷噪声试验方法应符合GB，r 3768的规定。

5．2．4用测振仪在机架上测量垂直方向的双向振幅。

5．2．5检查齿轮啮合间隙时，对活动轴式结构的破碎机，应将偏心套与小锥齿轮一侧机架衬套靠紧；

对固定轴式结构的破碎机，应将偏心套与远离小锥齿轮一侧固定轴靠紧；二者均采用压铅方法测定。

5．2．6检查传动轴轴向游动间隙时，将小锥齿轮背部靠紧传动轴衬套端面，用塞尺检查甩油环与传动

轴衬套另～端面的间隙。

5．2．7检查排料13尺寸可用固定在钢丝上的铅球测量，沿破碎腔四周大致均布测量四点，用四球分别

挤压后的四点尺寸算术平均值即为排料口尺寸。测定用铅球的直径应大于预定排料口尺寸。

5．2．8空负荷运转时发现电流、噪声和油温等异常，应拆卸检查是否有严重烧伤和磨损。

5．3负荷试验

5．3．1 负荷试验和半负荷试验时问应按4．7．2的规定。

5．3．2负荷试验时应测量主电动机电流是否有异常波动。

5．3．3负荷试验时给料应均匀，观察排料是否畅通。

5．3．4观察润滑站上进油温度和回油温度表上所显示的数值。

5．3．5破碎机处理能力的测试方法可参照JB厂r 10518--2005中附录B的规定。

6检验规则

6．1检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

6．2出厂检验

6．2．1每台破碎机应经制造厂质量检验部门按出厂‘检验项目检验合格后才能出厂，并鹿附有产品合格
证明书。

6．2．2出厂检验项目按4 1、4．2、4．3、4．4．1～4．4．4、4．5．3～4．5．5、4．6、7．1～7．5进行检验。，



6．3型式检验6．3．1有下列情况之一时，应进行型式检验：a)新产品试制定型鉴定或老产品转厂生产时；b)正式生产后，产品结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；c)正常生产后的定期检验；d)长期停产后恢复生产时；e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；f)国家质量监督检验机构提出型式检验要求时。6．3．2型式检验应包括本标准的全部翼求。6．3．3型式检验应从出厂检验合格的产品中抽取一台进行。检验中若不合格，则应加倍抽样进行复检。如复检合格，则判该批产品为合格。如仍有一台不合格肘，则判该批产品为不合格品。7标志、包装、运输和贮存7．1破碎机应在适当而明显的位霉固定产品标牌，其型式和尺寸应符合日霸，r13306的规定，标牌上内容应包括：a)产品名称和型号；b)主要技术参数；c)制造厂名称及地址；d)出厂编号及出厂日期。7．2破碎机随机技术文件应包插，a)合格证明书；。b)产品使用说明书；c)装箱单或装箱目录；d)安装基础图；e)易损件(附件)目录。7．3破碎机一般宜分解包装运输，在运输条件允许时．小型破碎机可整机发运．并应符合陆路、水路运输和装载的要求。7．4破碎机包装前应清除油锯、水瘫，凡外露加工面均磊涂利防锈油脂。7．5破碎机包装要求应符合JB厂r5000．13的规定，包扎及箱装每件(箱)均应由下列标记：a)到站(港)及收货单位；b)发站(港)及发货单位；c)产品名称与型号；d)毛重、净重、箱号及外形尺寸；e)起吊作业标志等。7．6包装储运图示标志应符合GB／T191的规定。7．7破碎机存放期间，应定期检查防止锈蚀。电气设备应有必要的防潮措施。
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