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JB/T 3277- 2004

前 言

本标准代替JB/f 3277-19910
本标准与JB/I' 3277-1991相比，主要变化如下:
— 适用范围修订为:“本标准适用于非爆炸性气体环境用矿井提升机和矿用提升绞车盘形制动器

    及径向弹簧制动器的液压站’、

— 基本参数中取消了11MPa的设计压力等级:
— 取消了残压至设计压力区间压力可调级数的规定 (1991年版的4.7):
一~穆订了调压部分的要求 (1991年版的4.8. 4.9;本版的4.7. 4.8);

— 增加了具有“恒减速制动功能”的液压站的有关要求 (见4.12. 5.2.4. 5.3.3):
-一修订了液压站用液压油、压力表部分的规定(1991年版的4.13, 4.15:本版的4.16. 4.工8):
-一碗多订了液压站用滤油器及其过滤精度部分的规定(1991年版的4.17. 4.19:本版的4.20. 4.21,

    4.22, 4.23. 4.25. 4.26):

一-修订了液压站标志、包装等部分的规定 (1991年版的第6章:本版的第6, 7章):

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国矿山机械标准化技术委员会 (SAC/TC88)归口。

本标准负责起草单位:中信重型机械公司。

本标准主要起草人:张步斌、霍玉玲。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

- iR 3277- 1983, JB/P 3277- 1991
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.IB/r 3277-2004

矿井提升机和矿用提升绞车 液压站

1 范围

    本标准规定了矿井提升机和矿用提升绞车液压站的基本参数、技术要求、试验方法和检验规则、标
志、包装、运输和贮存

    本标准适用于非爆炸性气体环境用矿井提升机和矿用提升绞车盘形制动器及径向弹簧制动器的液

压站 (以下简称液压站)。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准

    GB/T 191包装储运图示标志(GB/T 191-2000, eqv ISO 780: 1997)

    GB/r 786.1液压气动图形符号
    GB/T 3766 液压系统通用技术条件 (GB/T3766-2001, eqv ISO 4413: 19981

    GBrF 4879 防锈包装
    GB/T 7935液压元件通用技术条件
    GB/'r 13384 机电产品包装通用技术条件
    JB/T 5995 机电产品使用说明书编写规定

3 基本参数

    液压站的纂本参数应符合表1的规定

M Pa

设计压力p、

4 技术要求

4了 液压站应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造
4.2 液压站应符合GB/T 3766的要求。

4.3 液压站采用的标准阀应符合GB/T 7935的要求。

4.4 元件的安装位置必须能安全方便地进行调整与操作。
4.5 液压站的专用阀装配后，滑阀动作应灵活、准确、可靠。

4.6 各阀的接合面、堵头、集油块使用1.25倍的设计压力Pma，进行试验 保持5min，不应渗漏
4.7 液压站采用的“调压装置”的调压性能应满足下列要求:

    a)油压为设计压力Pl-、时，控制电流(电压)不得超过设计规定值:
    b)残压P。应符合表2的规定;

                                              表 2
                                                                                                                                      M Pa

设计压力 P}b.

残压Po 6.3<0.5 < I0
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JBIr 3277 -2004

    c)油压P在0.2 p。二至UP，区间，P=F (1)或p=F(U)特性曲线应近似于直线，如图1所示，
油压误差不得超过下列规定:

I貂  <5%Pmax
式中:

Pm.x 最大工作油压，单位为MPa;

如 — 电流 (电压)变化AI (AU)时对应的油压变化值，单位为MPa;
APm— 电流 (电压)变化Al (AU)时对应的油压变化平均值，单位为MPa:

P MPa

    Pm..

0.8P �,

0.2P。二

al或 AU

" CP
0.8pm。一O'2pmax
10.8p_ :一10.2p_

  l m ^

  或 U V

x V

或 ,nprn=0.8pmax兰pmaxxAU
UOSpm。一UO.2pm_

式中:

N

△U

d)

— 电流变化值，单位为MA:
— 电压变化值，单位为V。

油压应稳定，压力振幅不得大于表3的规定，且不允许有振幅大于0. l MPa的高频振荡
                                        表 3

                                                                                                                                MPa

设计压力Pn}

63 14 21

定众8 P- >0.8 P�,u 50.8 P- >a8 P- 蕊0.8 P- )。SP-

振幅 士。2 士04 士0.3 士0.6 士0.45 土0.9

e)油压上升和下降对应同一控制电流1(电压U)时的油压值之差不得大于表4的规定;

                                              表 4
M Pa

设计压力P-

  油压差值 〔 0.3 <0.4 耳06
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BfT 3277- 2004

    f>未接人盘形制动器时 在 (0.2-0.8) p二区间，油压跟随电流(电压)的时间常数应符合表5
的规定 。

表 5

设计压力P，

      MPa
6.3 14 21

时间常数t

        S

<-0.1 -<0.15

4.8 液压站适应自动化提升要求，装有双套“调压装置”时，同一控制电流I(电压U)上升〔或下降).
对应于两套“调压装置”的上升 〔或下降)油压相差值不得大于0.2MPa.

4.9 液压站应具有可调整的二级制动性能，即一级制动油压p:和一级制动油压作用时间t，均可根据需
要调整。

4.10 一级制动油压冲击值0P不得大于0.3MPa，在一级制动油压Pi和作用时间t:内，P，的下降值Api
不得大于5% p_，如图2所示.

侃

PI
妈

4.11

4.12

4.13

4.14

4.15

                                                图 2

竖井提升时，井口附近应能解除二级制动，即实现一级制动。
液压站具有“恒减速制动功能”时，其性能应满足下列要求;

  在安全制动时，系统油压值能根据速度反馈信号的变化而随时调整，以保证减速度达到恒定值:
  从安全制动信号发出到建立恒定减速度a3的时间常数不大于0.8s;
  当恒减速失效时，应立即自动投人二级制动。二级制动性能应满足4.9. 4.10的要求

  竖井提升时，井口附近应能解除恒减速及二级制动，即实现一级制动。

用于单绳双筒缠绕式矿井提升机和矿用提升绞车的液压站应满足“调绳”要求。
液压站应具有必要的油压监视、监测元件，如电接点压力表、压力继电器、压力传感器等。

液压站的质量应符合下列要求:
  在规定的使用期限内运转时，全部管路、元件、可拆接合面、活动连接的密封处应密封良好，
  不得有油液的外漏现象;

  油路块上安装元件的加工面质量应符合元件制造厂的规定:

  油路块上安装元件的螺孔之间的尺寸公差必须保证阀的互换性。

  油路块内的油路通道必须在整个工作温度和系统通流能力范围内，使流体流经通道产生的压降
  不会对系统的效率和响应产生不利影响。

  图样中未注明公差要求的加工件，其尺寸偏差、形位公差以及螺纹精度均应符合有关标准所规
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.lB/T 3277-2004

        定的标准等级。

4.16 液压站用液压油性能应符合表6的规定。

表 6

运动粘度 500C

    mmz/s
粘度指数

氧化安定性

      h

抗泡沫性

M U min

17- 33 390 31000 续 20

注:氧化安定性指酸值达到2mgkOH/g的时间，均以h计·

4.17 液压站应装有液压油温度检测元件，油温温升不得超过 340C，最高油温不得超过70'C.测量油

温的位置应在油泵吸油管中心半径为200mm范围内。

4.18 液压站用压力表应符合下列要求:
    a)压力表精度等级不得低于1.5级:

    b)压力表的量程一般为额定压力的1.5-2倍;
    C)使用压力表应设置压力表开关及压力阻尼装置。

4.19 液压站应规定油面的最高与最低位置，并有明显标记。即油标。油标应便于拆卸清洗

4.20 为防止污染系统，开式油箱应设置空气滤清器:系统回路中应设置滤油器:具有伺服阀、比例阀
的压力口处应设置无旁通的滤油器。

4.21 液压站中油过滤器的过滤精度不得大于201tm，具有伺服阀、比例阀压力口处滤油器的过滤精度
不得大于lopme
4.22 为了及时清洗和更换滤油器的滤芯，滤油器应装有污染指示器或设有测试装置

4.23 使用滤油器时，其公称流量应大于实际的过滤油液的流量，并符合液压设计规程
4.24 液压站的清洁度用200网目筛过滤应不超过100mge

4.25 液压站在使用和试验时，不得搅动油液，加油时应有带滤油网的加油器，并放在回油管一侧
4.26 在使用过程中，应对液压站用油液的粘度、酸值、水分、清洁度等品质进行定期检验，如不符合
质量要求时，应全部更换。一般三个月检查一次.最长不应超过六个月

4.27 液压站应具有独立操纵的工作制动和安全制动装置 压力油至少有两条以上、且互不干扰的回油
路

4.28 为确保安全、可靠，各阀的动作应有联锁

4.29 成套供应范围:

    a)液压站及规定的备件;
    b)随机技术文件:合格证、装箱清单、使用说明书。

4.30 液压站使用说明书编写应符合JB/T 5995的规定。

4.31液压站使用寿命不应低于20年，第一次大修时间不应少于10年。

5 试验方法与检验规则

5，试验方法:液压站应按规定程序批准的试验方法进行试验‘
5.2 出厂检验:每台液压站出厂前应按4.5. 4.6. 4.7中a)̂  e),
5.2.1 检查4.5, 4.6对液压站的要求。

5.2.2 检查液压站的调压性能，应符合4.7中a)-e). 4.8的要求，

测量三次。结果列人表7或表8，并绘制特性曲线，如图3所示。

4.8-4.11进行出厂检验

控制电流r(电压U)应均匀变化
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JBIT 3277-2004

表 7

控制电流1

    MA

I

松闸油压P

    MPa
Po P-

制动油压P

    MPa
几 P-

表 8

控制电压 U

      V
U

松闸油压P

    MPa
几 P-

制动油压p

    MPa
Po P-

P MPn

、巨竺一
    / inA

或U V

                                                图 30

5.2.3分别改变一级制动油压P，和作用时间t,，检查液压站的安全制动二级制动性能，应符合4.9.4.10
的要求。

5.2.4 对具有恒减速制动功能的液压站.检查液压站的恒减速制动功能，应符合4.12中a), c)的要求
5.2.5 检查单绳缠绕式双筒矿井提升机和矿用提升绞车液压站，应符合4.13的要求
5.2.& 检验4.24的要求。

5.3 型式检验:每种液压站首批制造时。以及结构修改对液压站技术性能会产生影响的情况下，液压
站除达到出厂试验要求外，还应按4.7中0和4.17进行型式检验。
5.3.1检查4.7中0对液压站的要求。

5.3.2 液压站在设计油压P、下运转2min，残压P。下运转5 min，连续运转14h，其温升和最高油温
应符合4.17的要求。

5.3.3 对具有恒减速功能的液压站，应进行模拟试验，检查4.12中b), c)的要求。

6 标志

6.1 原理图标志

6.1.1 元件的图形符号应符合GBl1' 786.1的规定。
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6.1.2 每个元件应编上数字件号。相同型号的元件同时应标注其排列顺序号。

6.1.3 液压站与外部液压执行元件连接的接口处应标注代号。

6.2设备标志
6.2.1 液压站上对元件或其他进行标志时，标志必须与图样标志一致。

6.2.2 连接液压执行元件的管路应标示管路代号。
6.2.3 液压站上的接线盒接线应标示线号。

6.2.4 液压站应标示铭牌，其内容包括:
    a)名称;

    b)主要技术参数:
    c) 型号:

    d)制造厂名称:
    e)出厂编号及日期。

6.2.5 外购元件必须附带铭牌。
6.2.6 液压泵应带标示泵轴旋转方向的标志。
6.3 标志设皿要求

    液压站上的标志必须醒目、清楚、持久、规整。标志的打印、喷涂、粘贴及装订位置，不应因更换

元件后而失去标志。

7 包装、运输及贮存

7.1 液压站的包装、防锈措施、日期及包装储运标志应符合双方协议或GB/T 13384, GBIT 191, GBl1'

4879的规定以及设计要求的规定。
7.2 包装前应排掉液压站中的液压油。
7.3 应按要求对液压站进行防锈保护，防锈剂质量应符合有关标准规定。内部防锈时采用的防锈剂种
类、化学性质应与所要求使用的液压油和所接触到的材料相适应。
7.4 重要仪表、零散件应单独包装，再装人包装箱。单独包装的零散件、部件等应有标签，标签应清

楚、正确、持久、耐用，并应与图样相适应。
7.5 液压站的外露孔口应用塞子封口(禁用纸张、棉纱、木塞子等杂物)。外露的螺纹、玻璃仪表应加

以保护。

7.6包装运输前，充气式蓄能器应卸除高压:保持。.15MPa-0.3MPa剩余压力。
7.7 液压站包装应考虑运输、装卸时的振动、冲击对其的影响.并且在搬运期间不应窜动。

7.8 包装应具有防潮湿能力，并应结实可靠，防止损坏、变形以及面漆擦伤
7.9 包装箱外壁应有明显的文字标记，内容如下:

    a)收货单位地址、名称和到站站名:

    b)名称、型号;

    c)制造厂名称、出厂编号和日期;
    d)产品净重、毛重、最大外形尺寸和箱件编号;
    e)贮运注意事项:“防湿”、“向上”、“小L:轻放”等文字及标记

7.10 随机文件用塑料袋封好装人箱中，并在箱外注明“文件在此”字样。

7.11液压站从发货之日起，防锈油封有效期为一年。

7.12 液压站应贮存在室内仓库或避雨棚内。
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