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1  主题内容与适用范围

本标准规定了农业拖拉机液压提升器的产品技术要求，试验方法和验收规则等。

本标准适用于农业拖拉机液压悬挂系统的液压提升器。

2  引用标准

GB 191 包装储运图示标志

GB 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）

GB 1593.1 农用轮式拖拉机三点悬挂装置  第一部分：1、2、3类

GB 1593.2 农用轮式拖拉机三点悬挂装置  第二部分：1N类

GB 1593.4 农用轮式拖拉机三点悬挂装置  第四部分：O类

GB 3766 液压系统  通用技术条件

GB 3871.4 农业轮式和履带拖拉机试验方法  第 4部分：液压提升能力和输出功率试验

NJ 80 拖拉机 基本技术条件

NJ 226 拖拉机涂漆技术条件

NJ 388 小型轮式拖拉机  基本技术条件

3  技术要求

3. 1  拖拉机液压提升器应按照经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。

3. 2  液压提升器的零件、部件应符合有关标准的规定。

3. 3  所有零件、部件必须经检验合格，方可进行装配。

3. 4  铸件表面应光洁平整，圆角过渡平滑自然，焊缝表面应平整。

3. 5  液压提升器壳体内表面及其内部铸件表面应彻底清砂。

3. 6  所有零件装配前应彻底清洗干净。

3. 7  装配时，密封件和精密零件不得有任何损伤。

3. 8  表面涂漆应符合 NJ 226 的规定，提升器壳体非加工表面涂醇酸底漆后，外表面根据订货要求的

颜色再涂醇酸磁漆。

3. 9  液压提升器不应有外渗漏现象。

3. 10  液压提升器操纵机构应轻便灵活，松紧适度，提升手柄操纵力应不大于 70N。

3. 11  在油箱内油温不高于 80℃时，液压提升器应能正常工作。

3. 12  系统安全阀、油缸安全阀的调定压力应符合工厂规定值。

3. 13  液压提升器与相应配套的三点悬挂装置连接，全行程最大提升力和提升行程应达到拖拉机使用

说明书规定值，但轮式拖拉机不低于 GB 1593.1，GB 1593.2 和 GB 1593.4 的规定，提升时间和静沉
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降值应不低于 NJ 80和 NJ 388的规定。

3. 14  液压提升器在台架上应完成 30万次全行程提升可靠性试验。试验期间，不允许出现故障。若发

现损坏，应找出原因并改进后重新试验，直至全部零件经受住 30万次循环试验。试验结束后，零件均

能继续使用，磨损正常。30min 的静沉降值应不大于提升行程的 20%，实现最大提升行程所需超过扇

形板零位处的操纵手柄旋转角度不大于 3°。

3. 15  用户在遵守使用说明书规定的安装、保养和使用情况下，自液压提升器交货之日起 15个月内（不

超过拖拉机工作时间 2000h），液压提升器如因制造质量问题发生损坏或不能正常工作，制造厂应无偿

地为用户修理或更换。

4  试验方法

4. 1  试验条件

4. 1. 1  试验用的油压泵及流量、悬挂装置和滤清装置应与主机配套时相同，试验设备其他各部件应符

合 GB 3766的规定。

4. 1. 2  性能试验时油箱内油温为 65±5℃，可靠性试验时油温为 80±5℃。

4. 1. 3  试验用油过滤精度与配套主机的液压系统过滤精度相同。

4. 1. 4  试验用油应符合拖拉机使用说明书规定的液压油或液压传动两用油。

4. 1. 5  测量油压用的压力表应装在尽量靠近液压提升器系统安全阀处。

4. 1. 6  如果在拖拉机上作液压提升器试验，拖拉机前、后桥均应支承在刚性支架上，其试验条件除满

足以上条件外，还应符合 GB 3871.4第 4章的规定。

4. 2  试验仪器设备和参数测量准确度

本试验所需主要仪器设备及各参数测量准确度应与 GB 3871.4第 3章要求一致。

进行零件精密测量和调整配合间隙时，线性尺寸的测量准确度与被测尺寸精度要求一致。

4. 3  出厂台架试验

试验的项目和方法按表 1。

表 1

序号 项    目 类别 方    法 要    求

1 操纵性能试验 选试   a．空负荷时，操纵手柄升降 3~5次；

  b．在所加负荷为相应于全行程最大提升

力时，操纵手柄升降 3~5次

  应符合本标准第 3.10条要求

2 安全阀调定

压力试验

必试   检验调整安全阀全开时压力   应符合本标准第 3.12条规定

3 提升时间

及行程的测定

必试   按 GB 3871.4第 5.3条规定   应符合本标准第 3.13条规定

4 静沉降试验 必试   按 GB 3871.4第 5.4条规定   沉降时间和静沉降值由各厂自

定，但静沉降指标应满足本标准第

3.13条规定

5 外渗漏检查 必试   在上述试验的同时进行观察   应符合本标准第 3.9条的规定
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4. 4  型式试验

型式试验的项目和方法如下：

4. 4. 1  操纵性能试验

按表 1中第 1条规定进行；其提升手柄操纵力按 GB 3871.4第 5.3条规定的方法测量。

4. 4. 2  最大提升力试验

按 GB 3871.4第 5.2条规定的方法进行。

4. 4. 3  提升时间和提升行程的测量

按 GB 3871.4第 5.3条规定的方法进行。

4. 4. 4  静沉降试验

按 GB 3871.4第 5.4条规定的方法进行。

4. 4. 5  可靠性试验

在台架上进行 30 万次全行程提升试验，在悬挂装置上所加载荷为全行程最大提升力的 90%，升

降频率每分钟不少于 6次。试验后，需进行第 4.4.3条和第 4.4.4条试验，并检测所有零件。

4. 4. 6  外渗漏检查

在上述试验的同时进行观察。

4. 5  试验结果整理

将液压提升能力、静沉降值及可靠性试验后性能复测及磨损测量结果，填入表 2~表 5中。表 2 中

全行程最大提升力为按 GB 3871.4第 6.1条的修正公式的修正值。

表 2  液压、提升能力试验结果汇总表

试验日期 试验地点 试验编号

试验时所用油料牌号 悬挂类别

液压泵流量 L/min

工厂规定的安全阀调定压力 MPa 实测安全阀调定压力 MPa

在最高提升位置时，立柱倾角 （°）

加载位置

下悬挂点离

地最低高度

mm

提升

行程

mm

全行程最大

提升力 Fmax

kN

90%安全阀最

小调定压力

MPa

提升时间

s

上悬点上

框架上

提升手柄操纵力 N

试验开始时油温 ℃

表 3  静沉降试验结果汇总表

加载位置
载荷

kN

试验开始时加载点离地高

mm

30min内加载点下降高度

mm

框架上

试验开始时油温 ℃ 环境气温 ℃
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表 4  可靠性试验后性能复测结果汇总表

提升行程

mm

提升时间

s

30min内加载点下降高度

mm

表 5  可靠性试验后零件磨损测量结果汇总表

试验起止日期 试验编号

规定的试验次数 万次 试验性质

序号
样机

编号

零件

名称

磨损

部位

名义尺寸中值

或初测值

mm

终测值

mm

名义磨损或

实际磨损值

mm

规定的磨损

极限值

mm

备注

5  检测规则

5. 1  出厂检验

5. 1. 1  每台总装完毕的液压提升器必须进行出厂台架试验，试验的项目和方法见表 1。

5. 1. 2  液压提升器应经制造厂检验部门检验合格后方可出厂，出厂时需附有产品质量合格证。

5. 2  型式试验

5. 2. 1  批量生产的液压提升器进行型式试验时，从出厂检验合格的产品中随机抽取 2 台，均按第

4.4.1~4.4.4条进行试验。选取其中 1台进行第 4.4.5条试验。

试验结果应符合第 3章或该产品分等标准的规定。

5. 2. 2  凡新产品或有重大改进后的产品进行型式试验时，试验项目、试验方法和试验样本数同本标准

第 5.2.1条。

试验结果应符合设计任务书的要求，但不低于第 3章的规定，认为该产品可以定型。

5. 2. 3  订货单位有权对收到的产品进行抽检，试验项目在第 4.4条规定中任选。抽检的样本大小，质

量水平、检查水平应按 GB 2828 的规定。具体抽样方案和判定规则，可以用该产品的质量分等标准或

由供需双方商定。

6  标志、包装、贮存

6. 1  液压提升器应有标牌，标牌应字迹清晰，安装端正、牢固，并应标明如下内容：

a．产品名称；

b．制造厂名称；

c．产品型号；

d．安全阀调定压力范围；

e．出厂编号；
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f．制造年、月。

6. 2  包装

6. 2. 1  液压提升器装箱时应附带下列文件：

a．产品合格证；

b．提升器安装使用说明书；

所有文件应置于塑料袋内并装箱，同一批提升器说明书数量无需与产品数量相同，但合格证必须

每台附一份。

6. 2. 2  包装时应将规定的附件、备件和专用工具与提升器一同装入箱内，并应附有装箱单。

6. 2. 3  包装时，对所有外露螺纹部分应加以保护，包装箱内应有防尘防潮措施，包装材料应具有防潮

能力，包装必须可靠。

6. 2. 4  包装箱外应标明下列内容，其图示标志应符合 GB 191的规定。

a．制造厂名称、地址；

b．产品型号、名称；

c．毛重；

d．外形尺寸；

e．发往地址和收货单位；

f．运输注意事项；

g．装箱年、月、日。

6. 3  贮存

6. 3. 1  产品应存放在通风、干燥和无酸碱气体侵蚀的库房中，不得在露天存放。

6. 3. 2  在正常保管情况下，产品应保证有 12个月的有效防锈期。

附加说明：

本标准由全国拖拉机标准技术委员会提出。

本标准由机械电子工业部洛阳拖拉机研究所归口。

本标准由洛阳拖拉机研究所负责起草。

本标准主要起草人王方勤。

本标准自实施之日起，NJ 307—83《拖拉机液压提升器技术条件》作废。
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